SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

WHEN FULL POWER IS NEEDED
C DESCH_
DRIVE TECHNOLOGY
SPRZEGLO OPONOWE
DESCH Flex

A

08 g xo14-H0S3®

/

5
C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY



Sprzgto elastyczne oponowe F

C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY



SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

ELASTYCZNE SPRZEGL O OPONOWE DESCH-FLEX

Opis elastycznego sprgta oponowego typu DESCH Flex

Sprzgto to skupia w sobie wszystkie zalety
oczekiwane od idealnego spgia elastycznego.
Jest to elastyczne spgto obrotowe, ktére
znajduje szerokie nitiwosci zastosowania z
uwagi na kombinacje #hych typow piast,
taczonych ze sab Sprzgio DESCH Flex jest
wysokoplastycznym  spggtem  oponowym,
umazliwiajacym dzeki specjalnemu wykonaniu
opony przejmowanie dych przemieszcze
taczonych watéw przy nieznacznych sitact
cofagcych. Standardowo opona #we by
zaktadana i demontowana na wale promieniow
poniewa posiada przegcie, co nie wymaga
rozsuwania paczonych maszyn. Przekazywanie
napgdu obrotowego odbywa ibez luzéw.
Opona dziki swojej elastyczni doskonale
ttumi uderzenia, drgania oraz odgtosy prac
Dostpna jest jako opona z warsiwnateriatu
(kordu) w wykonaniu z kauczuku naturalneg
lub neoprenu w niepalnym, antystatycznym
olejo-odpornym wykonaniu. Opony te naglaje
rowniez do  zastosowania w  strefacl
zagrazonych wybuchem, zgodnie z wytycznymi
UE nr 94/9/EG (ATEX). Opona z naturalnegc
kauczuku pracowamaoze w zakresie temperatur
-50°C do +50°C, natomiast opona w wykonaniu
z neoprenu w zakresie temperatur -15°C do
+70°C. Jéli sprzgto zastosowane ma zo&tey
dzwigach, dwignicach czy wycigach jako
sprzgto zabezpieczone przed przebiciem elektr.,
dla wielkasci 70 do 250 dostarczone mpQy¢
klty zabezpieczafe.

Elastyczne sprzgto typu DESCH Flex z tulep stazkowo-rozprezna typu TAPER

Sprzgto oponowe dczy w sobie zalety spggta  sprzgiet z tulejami TAPER jest toze rownie
elastycznego z zaletami systemu mocowania ngrzy duwych tolerancjach watu zapewnmazna
wale za pomag tulei stzkowo-rozpeznej typu  bezluzowe i jednocZeie osiowe mocowanie na
TAPER, zapewniage] szybki i fatwy monta  wale. Pasowanie suwliwe urdiwia osiowe
podczas elastycznegoackenia watdw oraz ustawienie sprgta.

wyrownanie b¢déw wspotosiowéci. Zalet tych
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Sprzglo elastyczne oponowe F

Rodzaje kotnierzy spragta oponowego DESCH

B — otwor bezpérednio w pidcie, bez zastosowania skowej tulei mocujcej typu TAPER (TL)
F — ze stokowa tuleja mocupca typu TAPER , wkladanod srodka sprzgta
H — ze stakowa tuleja mocupca typu TAPER , wkltadamod zewntrz sprzgta

kotnierz B kotnierz B kotnierz F kotnierz F kotnierz H kotnierz H
wielkos¢ 40-60 wielké¢ 70-250 wielkdé¢ 40-60 wielké 70-250 wielkdéé¢ 40-60 wielké¢ 70-250
Kotnierz B Kotnierz F Kotnierz H

Wiel | Ot IDH7Y gy | | | I, DH7 oy [ | | Iy DH7Y dy | | | Iy dy | D2 | 12| I3] s
kosé ‘\’,VVCS’: maks TL | maks. TL | maks.

. [mm] | [mm]{[mm] | [mm] [mm]  |[mm] |[mm] | [mm] [(mm] |[mm] |[mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [(mm]| [mm] | [mm]
D 40| 12 30| - | 33| 22 100§ 25 |- 33 421008 25 -| 33 24104 | 82| - -l 11
D 50| 15 38| 79| 45| 32 |1210 32 (79|38 25| 1210 32 79138 |25]133| 100 | - - | 12,5
D 60| 18 45| 7Q 55| 38] 1610 42 70 42 2p 1610 42 700 42 2%165| 125| - - 16,
D 70| 22 50| 80| 47 | 35 |2012 50| 80|44 | 32| 1610 | 42 |80 |42|25|187 | 144 | 50| 13|115
D 80| 25 60| 97 55| 42| 2517 60 9% 58 4p 2012 50 97| 45 32211 | 167| 54 116|125
D 90| 28 70| 112/ 63,5 49 | 2517 60 |10859,5| 45| 2517 | 60 |[10859,t(45|235| 188 | 60| 16| 13,5
D 100, 32 80| 12570, 56 | 3020 75 12®5,5| 51| 2517 60 |11359,5|45]|254 | 216| 62 16| 13,5
D 110 30 90 | 128 75,5 63 |3020 75|134)63,E| 51| 3020 | 75 |[134B3,E(51|279| 233 | 62| 16| 12,5
D 120, 38 | 100| 14884,5 70 | 3525 100 14(9,5| 65| 3020 75 | 14065,5| 51314 | 264| 67| 16| 14,5
D 140, 75 | 130| 178110, 94 | 3225 100 |17881,5| 65| 3525 | 100 |17881,f| 65]|359 | 311 | 73| 17| 16
D 160 75 | 140| 187 117(102| 4030 115 1992 | 77| 4030 115 | 197 92| 77402 | 345| 78 19| 15
D 180 75 | 150 | 200 137{114 |4535 125(205(112| 89| 4535 | 125 |205(112| 89470 | 398 | 94| 19| 23
D 200 85 | 150| 200 138{114 | 4535 125 20813| 89| 4535 125 | 205113| 89508 | 429| 108 19| 24
D 220 85 | 160 | 218154,9127 | 5040 125 (223129, 102 5040 | 125 |223 129|102 562 | 474 | 118 20| 27,5
D250 85 | 190| 25#161,5132| - - - - - - - - -| - 1628 | 532| 125 25| 27,5

Y otwory H7 z rowkami wpustowymi JS9 wedtug DIN 68B5
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SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dane techniczne

Wiel- Maks. 1 Dynam. Tlumienie | Moment | Ciezar®
kosc | obroty Moment obrotowy™ [Nm] sztywnoié | wzgledne bezw+).
nominalny| maks. | zmienny SSIZEZ{: ;a " masy
[min] Tn T maks T,? N msrad] [kgm’] [kg]

D 40 4 500 24 64 11 28% 0,9 0,0014 1,6
D 50 4 500 66 160 26 745 0,9 0,0023 2,4
D 60 4 000 127 318 58 1500 0,9 0,0104 4,0
D 70 3 600 250 487 81 2 350 0,9 0,018 6,2
D 80 3100 375 759 127 3 600 0,9 0,036 9,8
D 90 3 000 500 1 096 183 5 200 0,9 0,062 14,0
D 100 2 600 675 151y 252 7 200 0,9 0,11 20,0
D 110 2 300 875 2 317 356 10 000 0,9 0,156 23,5
D 120 2050 1 33( 3 54y 591 17 000 0,9 0,274 33,0
D 140 1 800 2 325 5642 940 28 000 0,9 0,51 45,0
D 160 1600 3 77( 933P 1556 44 500 0,9 0,849 58,0
D 180 1500 6270 16455 2742 78 500 0,9 1,718 92,0
D 200 1300 9 325 23 508 3918 110 0pO 0,9 2,582 2,011
D 220 1100 11600| 33125 5521 160 000 0,9 4,246 152,0
D 250 1000 14 675 42 740 7124 200 000 0,9 7,01 8,020

1 podano momenty obrotowe dla sggia z wpustem
2 dopuszczalne momenty obrotowe zmienne do f = 10 Hz
% dane atzaru i momentéw bezwladda masy obowizuja dla sprzgta zesredni wielkoscia otworu

9 podane wart@i wysiapi¢ mog tylko pojedynczo, w przypadku zionego przesugeia nasipi¢ musi redukcja wartei —
patrz pontej

Dopuszczalne przesurcie watow

Przesunjcie promieniowe

A K,

S max

Przesutie osiowe

A Ka

Przesugtie katowe

A Ky
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Sprzeglo elastyczne oponowe F

Wiel- Maks. przesunicie watow”
kosc | promieniowe| osiowe | katowe
A K, A Ky A Ky
[mm] [mm] [ mm]
D 40 1,1 1,3 5,7
D 50 1,3 1,7 7,0
D 60 1,6 2,0 8,7
D 70 1,9 2,3 10,0
D 80 2,1 2,6 12,0
D 90 2,4 3,0 13,0
D 100 2,6 3,3 15,0
D 110 2,9 3,7 16,0
D 120 3,2 4,0 18,0
D 140 3,7 4.6 22,0
D 160 4,2 5,3 24,0
D 180 4.8 6,0 28,0
D 200 5,3 6,6 30,0
D 220 5,8 7,3 33,0
D 250 6,6 8,2 37,0

Podane warti dla A Ky, [Mm] = Snaks— Shin

odpowiadai
wielkosci A K, = 4°. To dopuszczalnegkowe
przemieszczenie watdow stanowi
przesunicie katowe obu potowek spegta i
moze by zastosowane tylko wtedy, gdy nie
wysftepuje przesurcie osiowe i promieniowe.
Jali wystepuje osiowe przesuggie 1/2 A K,

przesurgciu

oraz 1/2 A K,
przemieszczenid\ K,, wielkosci 2°

katowemu

najlsze

dopuszczalne jestatowe

A K 7apw — dopuszczalne przemieszczenie,
odpowiednio promieniowe, osiowe lub
katowe watdéw wzgidnie potdwek piast
sprzgta

Tuleje stazkowo-rozprezne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dogpne otwory

_Il\_lxrgégtulel Srednica otworéw dospnych tulei stakowo-rozpeznych typu Taper

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 224* | 25*

1210 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28
30 32

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 | 42*

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 36
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3525 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90 95 | 100*

4030 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85
90 95 | 100 | 105 | 100 | 115*

4535 55 60 65 70 75 80 85 9(C 95 100 105 110
115 | 120 | 125

5040 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125
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SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dobor sprzegta

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy ugdzenia Ky

obliczany jest wedtug wzoru:

T, [NIm] = 9550

P

r-]spr zegla

[min™]

Ten moment obrotowy Ny pomnaony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspoétczynnik
bezpieczéstwa § (podany w tabeli na stronie 14)
daje wymagany moment obrotowy sggia Ty:

Tn = fg- T

Przypisanie wielkaci sprzegiet oponowych do wielkdéci silnika

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkdci sprzegta oponowego Czop watu
Silnik pr adu Wykonanie wg
tréjfazowego DIN 748 czs¢ 3
— wielkosé dx | [mm]
przy obrotach
Moc | Wielkosé Moc | Wielkosé Moc | Wielkos¢ | Moc | Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | obr/min| obr/min
[kw] | DESCH | [kw] | DESCH| [kW] | DESCH | [kw] | DESCH i mniej
0,09 D 40 0,06 D 40 0,037 D 40 - -
56 012 | D40 | 009 | D40 | 0045 | D40 9x20
0,18 D 40 0,12 D 40 0,06 D 40 - -
63 025 | D40 | 018 | D40 | 009 | D4o 11x23
1 0,37 D 40 0,25 D 40 0,18 D 40 0,09 D 40 14 x 30
0,55 D 40 0,37 D 40 0,25 D 40 0,12 D 40
0,75 D 40 0,55 D 40 0,37 D 40 0,18 D 40
el 11 | p4o | 075 | D40 | 055 | D40 | 025 | D40 19 x40
90 S 1,5 D 50 11 D 50 0,75 D 50 0,37 D 50 24 x 50
90 L 2,2 D 50 1,5 D 50 1,1 D 50 0,55 D 50 24 x 50
3 D 50 2,2 D 50 15 D 50 0,75 D 50
100 L N ) 3 D 50 ! A 1.1 D 50 28 x 60
112 M 4 D 50 4 D 50 2,2 D 50 15 D 50 28 x 60
5,5 D 60 55 D 60 3 D 60 2,2 D 60
132 S 75 D 60 ! i i ) ! ) 38 x 80
- - 7,5 D 60 4 D 60 3 D 60
132 M ! } 55 D 60 i A 38 x 80
11 D70 11 D70 7,5 D70 4 D70
160 M 15 D 70 i . . - 55 | D70 42x 110
160 L 18,5 D70 15 D70 11 D 70 7,5 D 70 42 x 110
180 M 22 D70 18,5 D70 - - - - 48 x 110
180 L = s 22 D70 15 D 80 11 D 80 48 x 110
30 D 80 30 D 80 18,5 D 80 15 D 80
200 L 37 D 80 _ ) 22 D 80 _ ) 55 x 110
225 S - - 37 D 90 - - 18,5 D90 |55x110|60 x 140
11
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225 M 45 D 80 45 D 100 30 D 100 22 D104 55x 180 x 140

250 M 55 D 80 55 D 100 37 D 100 30 D 100 |60 x 140|65 x 140
280 S 75 D 80 75 D 110 45 D 110 37 D12¢ 65x 146 x 140
280 M 90 D 90 90 D 120 55 D 120 45 D 120 |65 x 140|75 x 140
315S 110 D 100 110 D 120 75 D 120 55 D120 65x180x170
315 M 132 D 110 132 D 140 90 D 140 75 D 140 |65 x 140/80x 170

160 D 120 160 D 140 110 D 140 90 D 140 65 x 140! 80 x 170

3151 200 | D120 | 200 | D140 | 132 | D140 | 110 | D160

250 D 140 250 D 160 160 D 160 132 D 180
355 L 315 D 140 315 D 160 200 D 160 160 D 180 |75x140{95x 170
s s 250 D 160 200 D 180

355 | D140 | 355 | D180 | 315 | D180 | 250 | D180 |g0. 170l 100x210

400 L 400 | D140 | 400 | D180 ) i ) i

Dane w powyszej tabeli dla silnikbw tréjfazowych To zestawienie shy¢ ma jako pierwszy dobor
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym sprzgta przy normalnych warunkach pracy.

dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast W przypadku wysfpowania obcizen uderzeniowych i
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L zmiennych powyszy dobdér wymaga sprawdzenia
wedtug katalogu Siemensa). wedlug pontszego pogpowania

Dobér wedtug programu

J&li znaczice obcizenia uderzeniowe i zmienne 4. predkos¢ obrotowa robocza
wystepuja czesciej, zaleca si sprawdzenie wedtug 5. momenty uderzeniowe
normy DIN 740. Do tego celu sty odpowiedni 6. momenty wzbudzania
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia 7. momenty bezwiadrigi masy po stronie
tych obliczé niezlzdne g ponizsze dane: obciazenia i nagdowej

1. rodzaj maszyny naplowe;j 8. ilos¢ rozruchow na godzin
2. rodzaj maszyny roboczej 9. temperatura otoczenia
3. moc maszyny naglzapcej i nagdzanej
Przyktad doboru dla silnika znormalizowanego IEC
Dane urzdzenia:
Maszyna robocza Tn= 25478 Nm= 1195 Nm
- silnik pradu tréjfazowego 280 S
-moc silnika P =75 kW (fs = 1,75, zgodnie z takglpodwyzszenie + 0,75 z
- obroty = 1500 obr/min uwagi na cgste zadczanie, powyej 25 razy na
- do 50 rozruchéw na godzin godzirg)
Maszyna robocza: mieszalnik Wybrana
- temperatura otoczenia +25° sprzgto oponowe Desch Flex D 120
Tn=1330 Nm

Dobor sprzgta:

Ty [NmM] = 9550& =478Nm
150Cmin
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SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wspotczynnik pracy
Przypisanie parametréw obhgenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej
KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe fecuch. | S | Wyttaczarkaslimakowa S | Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (naagienicy) M |Kalandry G |Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M |Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewruice M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M |Pompy ssce S |Walcarki S |Pompy tloczce
S |Kofa wirnikowe
S |Gtowice tmce pogtbiarki
M |Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA |KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bkebnowe S |tamacze
M TWvciadi b M | Strugarki S |Piece obrotowe
M B %C'a‘.g' i_zy owe G |Maszyny do obrébki drewna S | Miyny udarowe
M Me oniar lj bud dré S | Traki pionowe S | Miyny kulowe
aszyny do budowy drog S |Miyny rurowe
PRZEMYSt. CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
: : S |Prasy ceglane
M |Bgbny chtodzace G |Mechanizmy wysigu
M | Mieszalniki S |Mechanizmy jazdy
G |Mieszadta (rzadki ptyn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYN_Y TEKSTYLNE
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotaurawia M | Nawijarki o
M |Bebny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M |Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M | Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (ciezkie) MASZYNY DO PRZEROBKI M |Szarparki
TWORZYW SZTUCZNYCH M| Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M W)f*azzarkaélimakowa
M | Pompy do ruroaigow M| Kalandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S |Urzadzenia do wiercenia M |Mieszainiki —
M | Rozdrabniarki S | Sprezarki ttokowe
M | Turbospezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kotowroty wyciagowe M | Gigtarki do blach S |Nozyce do blach
S |Wociagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przendniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G |Przengniki pasowe (towar sypki) | S |Strugarki S |Walcownia ksisk kwadrat. i ptask.
M |Przendniki pasowe (towar staty) | S |Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M |Pasowe przeraiki kubetkowe M |Nozyce M |Ciagarki drutu
M | Kolejki szynowe tacuchowe S |Prasy kuanicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przendniki okrezne S | Wykrojniki S |Walcownia blachy cienkiej
M | DZzwigi towarowe G |Przekt. odboczk., uktady watdéw S |Walcownia blachy grubej
G |Przenéniki kubetkowe maczki M | Napzdy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G |Napedy pomocnicze obrabiarek S |Walcownie na zimno
M | Przendgniki ptytkowe M |Przesuwacze tecuchowe
M | Przendniki slimakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do ksow
M | Przengniki kubetkowe ttucznia o M | Chtodnie wyrobdéw walcowni
o Napetiarki
S |Woyciagi pochyte Wygniatarki M |Przesuwacze poprzeczne
M | Przendgniki z tasma stalowg Mieszadta cukrownicze M | Przengniki rolkowe (lekkie)
M | Przendniki korytowe faicuchowe Maszyny pakujce la Przendniki rolkowe (ckzkie)
S
M
S
S
M
S

Krajarki do trzciny cukrowej
Mtyny do trzciny cukrowej

SO0

Myijki do burakéw cukrowych

Rozdrabniarki trzciny cukrowej

Krajarka do burakéw cukrowych

Prostowarki wielo rolkowe
Spawarki do rur

Nozyce do obcinania brzegow
Nozyce do obcinania kacow
Urzadzenia do odlewaniaggtego
Urzadzenia do regulacji walcow
Urzadzenia do przesuwania

C DESCH
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DMUCHAWY, WENTYLATORY MASZYNY PAPIERNICZE MASZYNY PRALNICZE

M | Dmuchawy z obrotowymi ttokami | S |Wyzymarki M |Suszarnie &bnowe
G |Dmuchawy (osiowe lub prom.) S | Cylindry potyskowe M |Pralnice mechaniczne
M | Wentylatory chtodni kominowych | M |Holendry
M | Dmuchawy wycigowe S |Scieraki UZDATNIANIE WODY
G | Turbodmuchawy S |Kalandry i :
M |Prasy mokre M |Aeratory powierzchniowe
S |Szarparki M |Slimaki wodne
S |Prasy ssce
S |Walce ssce
S |Cylindry suszce

PRADNICE, PRZETWORNICE
S |Przemienniki cegstotliwosci
G |Pradnice
S | Pradnice spawalnicze

Wspoitczynnik pracy fg

Wspotczynnik pracyd uwzgkdnia do 25 zakczen na godzie. W przypadku iléci zahczen do 120 na godzin
nalezy podwyzszy¢ o warta¢ 0,75

Maszyna nagdowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

Silniki elektryczne, turbiny, silniki

hydrauliczne 1 175 2,5

Maszyny ttokowe 4-6 cylindrow, stopie

nierébwnomiernéci 1,25 2 2,75

1:100 - 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindrow, stopie

nieréwnomiernéci 15 2,25 3

do 1:100

14 C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




