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Gtéwki ciegiet itozyska przegubowe to gotowe do montazu elementy maszyn objete normg DIN ISO 12240 (wczesniej
DIN 648). Stosowane sg do tozyskowania tam, gdzie potrzebne sa przemieszczenia miedzy watem i oprawa, a ruchy
nie przebiegajg prostoliniowo.

Oferta handlowa FLURO obejmuje tozyska przegubowe wszystkich serii wymiarowych (DIN ISO 12240-1) i gtowki
ciegiet tozysk przegubowych serii wymiarowych E i K (DIN ISO 12240-4), jak réwniez gtowki ciegiet z koncowkg
spawang i zaciskowym gwintem wewnetrznym dla sitownikow hydraulicznych. Jako nowe produkty oferujemy w
tym katalogu tozyska przegubowe skosne i tozyska przegubowe wzdtuzne. Jako uzupetnienie oferujemy gtowki
widetkowe, przeguby katowe, nakretki i uszczelki.

Tam, gdzie nie mozna zastosowacC gtdwek ciegiet i tozysk przegubowych w wymiarach znormalizowanych,
produkujemy wykonania specjalne wedtug rysunkoéw klienta lub wedtug konstrukcji opracowanych przez nas dla
specjalnych przypadkéw zastosowania. Niewielki wybor takich czesci przedstawia fotografia na wewnetrznej stronie
tylnej oktadki tego katalogu. W razie problemoéw chetnie stuzymy pomoca.

Oferujemy réwniez produkcje czesci toczonych i frezowanych o wysokiej precyzji za pomoca naszego nowoczesnego
parku maszynowego. Na zyczenie chetnie wyslemy liste naszych maszyn.

Od czerwca 1997 roku posiadamy w naszym przedsiebiorstwie wdrozony system zarzadzania jakoscig wg DIN EN
ISO 9001.

Nasi pracownicy dziatu sprzedazy w firmie i w terenie chetnie stuzg rada i pomoca.

W tych nowoczesnych budynkach firmy pracuje sprawdzony zespot pracownikéw oraz produkowane sq gtowki
ciegiet i tozyska przegubowe zgodnie z DIN ISO 12240, jak réwniez wysokiej jakoSci czesci precyzyjne wedfug
rysunku klienta.
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Glowki ciegiet, seria wymiarowa K
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Wykonanie stal/stal GE...HO-2RS

Katalog Wydanie 2010

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne
btedne lub niepetne informacje. Odnos$nie dostaw i innych
Swiadczen w kupieckim obrocie handlowym obowigzujg
wytacznie nasze warunki sprzedazy i dostaw. Stale
pracujemy nad naszymi wyrobami, w zwigzku z czym
zastrzegamy sobie wprowadzanie zmian.
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tozyska przegubowe DIN ISO 12240-1
Seria wymiarowa K z pierscieniem
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Przeglad asortymentu, seria wymiarowa E

Gtoéwki ciegiet DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa E z gwintem wewnetrznym

Gtowki ciegiet DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa E z gwintem zewnegtrznym

tozyska przegubowe DIN ISO 12240-1
Seria wymiarowa E

El.

Wykonanie stal/stal

EA..

=z

Wykonanie stal/stal

GE..E

Wykonanie stal/stal

EL.D

Wykonanie bezobstugowe

EA..D

2l R

Wykonanie bezobstugowe

GE..EC

Wykonanie bezobstugowe

El..D-
NIRO

Wykonanie nierdzewne

EA..D-
NIRO

B

Wykonanie nierdzewne

GE..EC-
NIRO

Wykonanie nierdzewne

Mimosrodowa gtéwka ciegta z tozyskiem barytkowym




Przeglad asortymentu
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lub $luzach. Wykonana w catosci z
nierdzewnych materiatéw wedtug
wymagan klienta, z tozyskiem
przegubowym bezobstugowym lub
dosmarowywanym. Opracowanie

i projekt zgodnie z wymaganiami
klienta.

Drazek taczacy dla najwiekszych obcigzenh rozciggajaco-sciskajacych,
stosowany w technice motoryzacyjnej.

Czesci te moga byc¢ dostarczone jako kompletnie zmontowane z doktadng
odlegtoscig osi i wymaganym momentem obrotowym dokrecajgcym.
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Firma FLURO opracowata wtasng serie produktow
dla sportéw motorowych:

Motorsport — MS seria GAXSW..MS / GIXSW..MS
Glowki ciegiet o wymiarach od 6 mm do 25 mm,
dostepne z gwintem zewnetrznym lub wewnetrznym
i gwintem drobnozwojnym. Bezobstugowe, z
zawezonym luzem fozyskowym.

Wykonanie:

- oprawa fozyska ze stali 42CrMo4, niklowana i
polerowana

- panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4571 z
wklejong warstwg PTFE, bezobstugowa

- pierscien wewnetrzny z 100Cr6, hartowany i
pokryty warstwg twardego chromu

- zmniejszony luz tozyska

Czesci w wymiarach calowych

Oferujemy gtowki ciegiet i
tozyska przegubowe takze w
wymiarach calowych.

- bezobstugowe

- dosmarowywane

- czesci specjalne na zapytanie
- import z USA

Motorsport — MS seria GXSW..MS / GLRSW..MS
tozyska przegubowe o wymiarach od 6 mm do 25 mm.
Bezobstugowe, ze zmniejszonym luzem fozyskowym.

Wykonanie:

pierscien zewnetrzny (seria GLRSW..MS) ze stali
nierdzewnej 1.4305

panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4571 z
wklejong warstwg PTFE, bezobstugowa

piersciet wewnetrzny z 100Cr6, hartowany i pokryty
warstwg twardego chromu

ze zmniejszonym luzem tozyskowym




Objasnienia oznaczen

Na stronach 4 i 6 przedstawili§my obszernie nasz standardowy asortyment produktow.
Ponizej przestawiono objasnienia oznaczenh standardowych oraz wykonarn specjalnych:

Gwint wewnetrzny:

Litera I na drugim miejscu oznaczenia produktu

Np. Gl lub EI
Gwint zewnetrzny: Litera A na drugim miejscu oznaczenia produktu
Np. GA lub EA
Gwint lewy: Litera L na trzecim miejscu oznaczenia produktu
Np. GAL lub EAL
Inny gwint: Oznaczenie typu z dodatkowym oznaczeniem gwintu

Np. GISW 30, M 27x2

Pierscien wewnetrzny
nierdzewny:

Litera R po oznaczeniu wymiaru
np. GIRSW 10 R, GXSW10 R, wykonanie nierdzewne
(patrz strony 26, 27, 32, 33, 43, 45)

W catosci nierdzewne
(seria wymiarowa K):

Litery RR po oznaczeniu wymiaru
np. GARSW 16 RR, GXSW16 RR,
(wszystkie elementy konstrukcji sg ze stali nierdzewnej)

W catosci nierdzewne
(seria wymiarowa E):

Dodatkowe oznaczenie -NIRO po oznaczeniu typu
np. GE 10 EC-NIRO lub El 10 D-NIRO

Chromowany pierscien
wewnetrzny:

Litery ICR po oznaczeniu wymiaru
np. GASW 10 ICR

Uszczelnienie:

Oznaczenie -2RS po oznaczeniu wymiaru
np. GISW 10-2RS (patrz strona 38)

Trzpien z gwintem:

Oznaczenie BO po oznaczeniu wymiaru
np. GISW 10 BO (dla przegubdéw katowych patrz str. 39)

Oprawa
nikiel chemiczny:

Dodatkowy symbol NI po oznaczeniu wymiaru
np. GISW 14 NI (lepsza odporno$¢ oprawy na korozje
dla typow str. 22 do 25, 28 do 31)

Specjalne wkleste
kulkowe gniazdo
smarowe:

Dodatkowy symbol SN po oznaczeniu wymiaru
np. GAS 16 SN DIN 71412 H1/A M6x1
(nalezy poda¢ doktadne oznaczenie gniazda smarowego)

Gwint lewy przy gtéwkach

ciegiel w instalacjach
hydraulicznych:

Litera L na trzecim miejscu oznaczenia zamowienia zamiast litery R
np. FPL..N, oprocz typéw FMA..D = FMAL..D

W przypadku odchylen od norm lub wymiaréw standardowych prosimy o przestanie rysunkow lub szkicow
- wzoér zapytania na stronie 78.

W dalszej technicznej czesci przedstawione sg opisy dotyczace konserwacji, tolerancje i obliczenia majgce

znaczenie dla doboru prezentowanych wyrobéw do konkretnej aplikacji oraz zabudowania naszych gtéwek
ciegiet i tozysk przegubowych.
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Gwint

Gwint przylaczeniowy odpowiada metrycznemu gwintowi ISO wg DIN 13. Wszystkie standardowe gtéwki ciegiet z
gwintem zewnetrznym majg gwint walcowany w celu podniesienia wytrzymatosci.

Kat wychylenia

Dopuszczalny kat wychylenia a (patrz rys. 3, str. 15) wynosi — w zaleznosci od serii wymiarowej i wymiarow
nominalnych — od 6° do 35°, zaleznie od konstrukgji.

Gtéwki ciegiet i fozyska przegubowe, seria wymiarowa K

Wymiar Kat wychylenia Wymiar Kat wychylenia
2 16° 18 15°
3-4 14° 20 14°
5-6 13° 22-25 15°
8 14° 30 17°
10-12 13° 35 19°
14 16° 40 16°
16 15° 50 14°

Wartosci podane w tabeli odnoszg sie do przyktadu 2. Przyktady 1 i 3 przedstawiajg inne rozwigzania konstrukcyjne
z wzorami na obliczenie kata wychylenia a.

Y
7,

\
N
N
N
N

/
V/

)
7l
X1

Przyktad 1 Przykiad 2 Przyktad 3
1B gt M _spiB gt M Coet Dt M
o =sin A sin A a = sin aK sin dK o = CoS aK sin aK

Srednica zewnetrzna gtowki ciegta / tozyska przegubowego
szerokosc¢ pierécienia wewnetrznego

Srednica kulki

szerokos$c¢ gtowki ciegta / fozyska przegubowego

Srednica otworu pierscienia wewnetrznego
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Pasowanie, instrukcje montazu

Zalecane pasowania otworéw do zabudowy tozysk przegubowych

Wykonanie Oprawa stalowa, Oprawa z metalu lekkiego, Oprawa stalowa, Oprawa z metalu lekkiego,
seria wymiarowa K seria wymiarowa K seria wymiarowa E seria wymiarowa E
% Bezobstugowe K7 M7 K7 M7
ol £
< | 2 |Dosmarowywane J7/H7 K7 K7 M7
©
(6]
8 o | Bezobstugowe M7 N7 M7 N7
Dosmarowywane K7 M7 M7 N7

Srednica zewnetrzna tozysk przegubowych w serii wymiarowej K, jest wykonana w tolerancji h6.
Seria wymiarowa E - patrz strony poswiecone wtasciwym wyrobom.

Zalecane pasowania dla watéw

Wykonanie Seria wymiarowa K | Seria wymiarowa E | Seria wymiarowa G | Seria wymiarowa W
GE..E (-2RS) GE::FO (-2RS) GE..LO
GE..EC (-2RS) GE..FW (-2RS)
GE..EC-Niro
GE..HO-2RS
2
o| =
=z | E h6 g6 g6 hé
o2
©
[&]
Q (]
© 3 k6 j6/h6 j6/h6 i6

Srednica otworu pierscienia wewnetrznego tozysk przegubowych w serii wymiarowej K jest wykonana w tolerancji
H7. Seria wymiarowa E, G i W - patrz strony poswiecone wtasciwym wyrobom.

Instrukcje dotyczace zabudowy:

Uwaga: przy duzych obcigzeniach wat nie moze przemieszczac¢ sie w otworze pierscienia wewnetrznego a
pierscieniem zewnetrznym w oprawie. Dzieki temu ruch Slizgowy ma miejsce miedzy powierzchniami kulistymi.

Podczas montazu nalezy pamieta¢ o tym, ze niefachowe wciskanie moze uszkodzi¢ tozysko. Sita montazowa nie
moze byc¢ przytozona na tozysko. Podgrzewajac tozysko przed montazem mozna zredukowac tg site.

Zabezpieczenie fozysk przegubowych przed przemieszczeniami osiowymi:

tozyska przegubowe, ktére podlegajg duzym osiowym obcigzeniom statycznym lub dynamicznym lub sg
narazone na drgania, zmienne obcigzenia udarowe lub duze katy wychylenia, muszg by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniami osiowymi. Mozliwe warianty zabezpieczenia:

- zabezpieczenie przez zapunktowanie

- ustalenie w otworze stopniowanym

- ustalenie przy pomocy pierscieni osadczych
- za pomoca tulejek dystansowych
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Luz tozyskowy

Luzem tozyskowym okresla sie promieniowg i osiowg swobode ruchu pierscienia wewnetrznego w pierscieniu
zewnetrznym. Luz tozyskowy ustala sie, gdy tozysko nie jest nasmarowane. Luz promieniowy podany w
ponizszych tabelach sprawdzany jest przy obcigzeniu pomiarowym 100N.

Seria K szereg Wielkos¢ | Luz promieniowy Seria E, G, W szereg| Wielkos¢ | Luz promieniowy
D [mm] (min./maks.) D [mm] (min./maks.)
GI/GA; GIS/IGAS; 02- 10 | 0,005 - 0,035 GE...E (-2RS) 04- 12 | 0,032 -0,068
GIXS/GAXS; 12- 20 | 0,010-0,040 GE...HO-2RS 15- 20 | 0,040 - 0,082
GIRS/GARS 22- 40 | 0,010-0,050 GE...LO 25- 35| 0,050-0,100
GISW/GASW; 05- 10 | 0,005 - 0,030 40- 60 0,060-0,120

70- 90 | 0,072 -0,142
100 - 140 | 0,085 - 0,165
160 -240 | 0,100 - 0,192
260 -300 | 0,110-0,214

GIXSW/GAXSW; 12- 18 | 0,005 - 0,035
GIRSW/GARSW 20- 25 | 0,005 - 0,045
30- 40 | 0,005 - 0,055

GIOW/GAOW 04- 10 | 0,005 - 0,040 320 -320 | 0,135 - 0,261
12- 20 | 0,005 - 0,050
GIO/GAO 05- 10 | 0.010- 0,050 GE...EC (-2RS) 04- 20 | 0,000 - 0,040

25- 35 | 0,000 - 0,050

12- 20 | 0,010 - 0,060 40 - 60 | 0,000 - 0,060

GL; GLXS; GLRS; 02- 10 | 0,005 - 0,040 70- 90 | 0,000 -0,072

GXS 12- 18 | 0,005 - 0,050 100 - 140 | 0,050 - 0,130
20- 25 | 0,010-0,060 160 - 180 | 0,050 - 0,140
30- 40 | 0,010-0,075 200 - 300 | 0,080 -0,190
40- 50 | 0,015-0,095

GLXSW: GXSW: 03- 10 | 0,005 - 0,035 GE...FO (-2RS) 04 - 10 | 0,032 - 0,068

12- 17 | 0,040 - 0,082
20- 30 | 0,050 -0,100
35- 50 | 0,060 - 0,120
60- 80 | 0,072 -0,142
90-120 | 0,085 - 0,165
140-160 | 0,100 - 0,192

GLRSW 12- 18 | 0,005 - 0,040
20- 25 | 0,005 - 0,050
30- 40 | 0,010 - 0,060
40- 50 | 0,010-0,075

Seria E szereg Wielkos¢ | Luz promieniowy 180 -220 | 0,100 - 0,192
D [mm] (min./maks.) 240 -280 | 0,110-0,214
EI/EA - 12 15-0,
/ 06 0,015 - 0,050 GE...FW (-2RS) 04- 30 | 0,000 - 0,050
15- 20 | 0,020 -0,065 35- 50 | 0,000 - 0,060
25- 35 | 0,030 - 0,085 ) ’ Y

60 - 80 | 0,000 -0,072
90-120 | 0,050 -0,130
140 - 160 | 0,050 - 0,140

40- 60 | 0,035-0,100
70 - 80 | 0,045-0,120

EI..D/EA..D 06 - 12 | 0,000 - 0,030 260 - 280 | 0,080 - 0,190
EI..D-NIRO 15- 20 | 0,000 - 0,040
EA..D-NIRO 25- 35 | 0,000 - 0,050
40 - 60 | 0,000 -0,055 Seria do hydrauliki | Wielko$é | Luz promieniowy
70- 80 | 0,000 - 0,060 D [mm] (min./maks.)
GE...EC-NIRO 06 - 12 | 0,000 - 0,032 FPR...S 10- 12 | 0,023 - 0,068
15- 20 | 0,000 - 0,040 FPR...CE 15- 20 | 0,030 - 0,082
25- 35 | 0,000 - 0,050 FPR..N 25- 35 | 0,037 -0,100
40 - 60 | 0,000 - 0,060 FPR...U 40 - 60 | 0,043-0,120
70- 90 | 0,000 - 0,072 FMA...D 63- 90 | 0,055-0,142
100 - 120 | 0,000 - 0,085 FS...C 100 - 125 | 0,065 - 0,165
140 - 160 | 0,000 - 0,100 FS..N 160 - 200 | 0,065 - 0,192

Dla specjalnych warunkéw eksploatacji na zapytanie mozliwa jest dostawa tozysk przegubowych i gtowek
ciegiet ze zmniejszonym luzem tozyskowym C2 (luz tozyskowy mniejszy niz nominalny) i ze zwiekszonym luzem
tozyskowym C3 (luz tozyskowy wiekszy niz nominainy).
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Smarowanie Temperatura Materiat

Smarowanie

Nie wolno smarowac¢ bezobstugowych gtéwek ciegiet i tozysk przegubowych. Pierscien wewnetrzny $lizga sie po
umieszczonym w panewce tozyska tworzywie PTFE.

Gtéwki ciegiet i tozyska przegubowe z elementami wspoétpracujgcymi stal/mosigdz specjalny, stal/bragz i stal/stal
wymagajg regularnego smarowania. Pierwsze smarowanie musi nastgpi¢ podczas pierwszego rozruchu. Odstepy
czasu miedzy smarowaniami zalezg do takich parametrow jak wptywy srodowiska (temperatura, kurz itd.) i warunkow
eksploatacji (docisk, ilo§¢ zmian obcigzenia, kat wychylenia, predkos¢ poslizgu, itd.).

Dla smarowania tozysk przegubowych do ok. 110°C sprawdzity sie specjalne pasty z dodatkiem grafitu, jak np. pasta
Gleitmo 805k. W wyzszych temperaturach rzedu 100-220°C zaleca sie stosowanie smaréw wysokotemperaturowych,
np. Notropeen EHT2.

Smarowanie w przypadku dosmarowywanych tozysk przegubowych serii wymiarowej K odbywa sie poprzez lejkowe
gniazdo smarowe wg DIN 3405.

W przypadku gtéwek ciegiet stal/stal serii wymiarowej E od wielkosci nominalnej 20 montowane sg hydrauliczne
gniazda smarowe DIN 71412.

Zakresy temperatury pracy gtéwek ciegiet i fozysk przegubowych FLURO

Elementy wspétpracujace Temperatura °C Na zapytanie dostarczane sg réwniez tozyska

specjalne w wykonaniu stal/stal ze stali nierdzewnej

Stal/mosiagdz specjalny

— 50° do +200°

Stal/brgz

— 50° do +250°

Stal/wiokno PTFE

—150° do +250°

Stal/wtokno szklane PTFE

— 75° do +150°

Stal/stal — 50° do +200°
GE...EC, FW, AW, SW — 50° do +150°
GE...-2RS — 30° do +130°
GE...EC-NIRO —150° do +250°

Kody materiatéow

o dopuszczalnej temperaturze pracy do 500°C.

Uszczelnione gtowki ciegiet lub tozyska przegubowe
w wykonaniu 2RS mogg by¢ stosowane w
temperaturze roboczej do 130°C.

Materiat Niemcy Francja Wiochy Szwecja va;;?;'fw?a USA
1.0402 c22 XC25 Cc21 1450 070M20 M1023
1.0503 C45 1C45 C45 1650 080M46 | Aisi 1045
2.1030 CuSn8
2.0561 CuZn40AI1
1.3505 100Cr6 100Cr6 100Cr6 2258 25135 | Aisi 52100
1.7225 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 2244 708M40 | Aisi 4140
1.0718 9SMnPb28K S250Pb CF9SMnPb28 1912 230M07 12L13
1.4006 X10Cr13 Z10C13 X12Cn13 2302 410C21 Aisi 410
1.4034 X46Cr13 Z44C14 X40Cr14 420S45 | Aisi 420C
1.4057 X20CrNi172 Z15CN16-02 X16CrNi16 2321 431829 Aisi 431
1.4112 X90CrMoV18 Aisi 440B
1.4125 X105CrMo17 Z100CD17 Aisi 440C
1.4301 X5CrNi1810 ZACN19-10FF X5CrNi1810 2332 304817 Aisi 304
1.4305 X10CrNiS189 Z8CNF18-09 X10CrNiS1809 2346 303522 Aisi 303
1.4401 X5CrNiMo17122 Z7CND17-12-02 X5CrNiMo1712 2347 316817 Aisi 316
1.4542 X5CrNiCuNb174 Z7CNU15-05 Aisi 630 (174Ph)
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 Z6CNDT17-12 X6CrNiMoTi1712 2350 320S18 | Aisi 316Ti
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Informacje techniczne

Nosnos¢

Nos$nos¢ to cecha charakteryzujaca tozysko i okreslana
na podstawie wiasciwosci zastosowanego materiatu.
Parametr nosnosci stosuje sie w celu wtasciwego
doboru tozyska przegubowego do wymaganego w
danej aplikacji obcigzenia, musi by¢ on zredukowany w
przypadku szczegdlnych warunkéw pracy.

Nosnosé¢ statyczna C, [kN]

Co podaje dopuszczalne obcigzenie promieniowe w
spoczynku, ktére wytrzyma tozysko przegubowe w naj-
stabszym przekroju przy obcigzeniu spoczynkowym bez
trwatego odksztatcenia. Wartosci C, podane w tabelach
katalogowych zostaty ustalone obliczeniowo przy wyko-
rzystaniu aktualnych parametréw materiatu i sprawdzo-
ne na reprezentatywnej liczbie tozysk przegubowych w
probie rozciggania w temperaturze pokojowej. Za pod-
stawe przyjeto za kazdym razem 80-procentowe wyko-
rzystanie granicy plastycznosci, tak ze wspotczynnik
bezpieczenstwa w wysokosci 1,25 zostat zachowany.
Nosnos¢ statyczna C, stuzy rowniez do ustalenia
dopuszczalnego obcigzenia osiowego, ktore jest ograni-
czone przez naprezenia zginajgce wystepujace dodat-
kowo na trzpieniu, gtéwnie jednak przez osiowe zamo-
cowanie czesci wewnetrznej. W trakcie préb Sciskania
ustalono dopuszczalne obcigzenie osiowe.

(1) Fa = Fa, dopuszczalne = @ Co [kN]

< 0,4 dla GI/GA + GIO/GAO + GXO
< 0,2 dla GXSW, GXS, GL w stanie
zab
<0

a

a
abudowanym

a ,1 dla EI/EA, EI/EA...D-NIRO

Co przy tozyskach przegubowych przedstawia takie
obcigzenie promieniowe, przy ktérym nie wystepuje
zadne trwate odksztatcenie powierzchni $lizgowe;.
Warunkiem jest wystarczajgco stabilne wykonanie

czesci zewnetrzne;j.

Nosnos¢é dynamiczna C [kN]

Stuzy do ustalenia trwatosci tozysk przegubowych
obcigzonych dynamicznie, a wiec wychylajgcych lub
obracajacych sie pod obcigzeniem. Warto$ci podane
w tabeli otrzymuje sie mnozgc nacisk dopuszczalny
przy ruchu slizgowym pmax z projekcyjng powierzchnig
tozyska Aproj, przy czym zaleznie od rodzaju budowy
tozyska przegubowego przyjmowany jest rézny
udziat nosnosci. Wartosci sprawdzone w praktyce
dla dopuszczalnego nacisku przy ruchu wychylnym
dla roéznych par elementéw wspotpracujgcych sa
zestawione w tabeli 1.

Uwaga: W zaleznosci od wytrzymatosci materiatu
obudowy gtowki ciegta (strony 28 i 29) obcigzenie
statyczne moze by¢ nizsze niz obcigzenie dynamiczne.
Z tego wzgledu musi zosta¢ zachowana procedura
przedstawiona na stronie 19.

St/Ms |St/Bz | St/St | St/St | St/TBz | St/TNy

pdopuszczaI2r19 miekki |twardy
Nmm*]1 50 | 50 | 50 | 100 | 150 | 50

Tab. 1: Dopuszczalne naciski

Skroty: St = stal, Ms = mosiadz, Bz = braz, TBz = tkanina
teflonowo-brgzowa, TNy = tkanina teflonowo-nylonowa

Sily dziatajace na tozysko

Obcigzenie dziatajace na tozysko przegubowe moze by¢:
B okresowe, state lub zmienne, rys. 1
B statyczne lub dynamiczne

FT state : zmienne
T | w 100 st
' =05 UUL

| fo=1

Rys. 1 Wspotczynniki obcigzenia fg

Sity przy obciazeniu statycznym

Dziatajg tylko sity promieniowe (F) lub promieniowe i
osiowe (Fa), rys. 2, i nie ma ruchu miedzy pierscieniem
wewnetrznym a panewka tozyska.

€256
N ‘_ze(\?vnetrzna
A pierscien
wewnetrzny dy
i+t =-—r,

panewka
tozyska

Rys. 2: Sity promieniowe i osiowe

Sity przy obciazeniu dynamicznym

Dziatajg sity promieniowe i osiowe, przy czym pierscien
wewnetrzny wychyla sie o kat a lub obraca sie o kat 8
lub obraca sie wzgledem panewki tozyska. Rys. 3 i 5.
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Informacje techniczne

kat wychylenia kat obrotu
czesé
zewnetrzna
pierscien
wewnetrzny

panewka
tozyska

Rys. 3 Kat wychylenia i kat obrotu

W przypadku statego obciazenia przez F,, F, ustalane
jest obcigzenie rownowazne dynamiczne Fjz wediug
wzoru (2).

) Fa=F +Y-Fq [kN]

musi obowigzywac: Fa = F,, yopuszczaine WG WZOru (6);

Fa= Fa’ dopuszczalne (63

Wspotczynnik osiowy Y weditug tabeli 2 zalezy od
stosunku obcigzenia.

Stosunek obcigzenia F,: F| 0,1 | 0,2 | 0,3 | 0,4 | 0,5

Wspdtczynnik osiowy Y 08| 1 15| 25| 3

Tab. 2: Wspoitczynniki osiowe Y

W przypadku zmiennego obcigzenia rys. 4 mozna z
poszczegolnych stopni obcigzenia F; i przynaleznych
przedziatéw czasowych tjza pomoca wzoru (4) obliczyé
Srednie dynamiczne obcigzenie tozyska Fp,.

A FIKN]

czas

Tti=100% | . .
t1 tg t3 t4

3)| Fm=01/F2 ti +F2 tz+..)" | [kN]

sita F [KN] ; przedziaty czasowe t [%]
oprécz tego musi obowigzywac: Fi, max = Fr, dopuszczalne Wg (6)

Przy dodatkowym obcigzeniu osiowym rownowazne
obcigzenie tozyska oblicza sie wedtug wzoru (4).

(4)| Fa=Fm+Y-Fa [kN]

Wspotczynnik osiowy Y wg tab. 2
Fa<Fy, dopuszczalne W9 (6a)

Wybor wielkosci tozyska

Dokonuje sie go na ogdét etapami, w razie potrzeby
powtarzajac, poprzez poréwnanie nastepujgcych wartosci:

1. istniejacy stosunek obcigzenia i przyjete dla niego
warto$ci minimalne

2. sita dziatajgca na tozysko i dopuszczalne
obcigzenie

3. nacisk istniejgcy i dopuszczalny

4. predkos¢ poslizgu istniejgca i dopuszczalna

5. istniejgce osiagi wiasciwe tozyska i osiagi tozyska
dopuszczalne w praktyce

Ad 1:
Stosunek obcigzenia (C/F) jest wskaznikiem
wykorzystania tozyska, przy czym obowigzuje wzor (5):

(5) (C/F)rzeczywiste 2 (C/F)min

Za pomocg przyjetych wg tabeli 3 uzywanych warto$ci
minimalnych dla (C/F) przy roznych parach elementow
wspoétpracujacych  mozna  przeksztatcajagc ~ wzor
(5) wyznaczy¢ w przyblizeniu wymagang nosnosc
dynamiczng C wg (5a), tak aby méc wybrac z tabeli
katalogowych odpowiednig wielko$¢ tozyska.

St/Ms | St/Bz | St/St | St/TBz | St/TNy
2 2 2 1,75 1,5

(C/F)min

Rys. 4: Obcigzenie zmienne w czasie

Tab. 3: Praktykowane stosunki obciazenia

(53) Cwymagana = (C/F)min ) I:rzeczywiste [kN]
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Informacje techniczne

Ad 2.

Kiedy na tozysko dziata obcigzenie statyczne, wartosé
ta moze zosta¢ uzyta bezposrednio do poréwnania.
Jezeli dziata obcigzenie dynamiczne, wielkos¢ oblicza
sie wedtug wzoru (2), (3) lub (4).

Jesli gtdbwka ciegta zabezpieczona jest za pomocag
dwoch nakretek, to nalezy uwzgledni¢ naprezenie
rozciggajace powstajace w gwincie zewnetrznym gtowki
ciegta lub w drazku taczacym.

Zawsze jednak istniejace obcigzenie statyczne lub
dynamiczne musi by¢ mniejsze niz dopuszczalne obcig-
zenie, ktére oblicza sie za pomoca wzoru (6) z no$nosci
statycznej Co. Warto$é nosnosci statycznej moze zostac
zredukowana przez wspotczynnik obcigzenia fg (rys. 1)
i wspotczynnik temperatury fr ( tabela 4).

Temperatura °C 80° | 100° | 150° | 200° | 250°

Smarowane 1 1 1 0,8 0,5

Bezobstugowe 1 1 0,8 0,5 0,3

Tab. 4: Wspotczynniki temperatury F1

(6) Fr, dopuszczalne = Co-fg-fr [kN]

(63-) Fa, dopuszczalne = a: I:r, dopuszczalne [kN]

Jesli konstrukcyjnie nie jest nakazana zadna wielkos¢
tozyska, to przeksztatcajgc wzor (6) mozna wyznaczy¢
potrzebng nosnos¢ statyczng i wybra¢ gtowke ciegta z
tabeli katalogowych.

(7) | Co,wym > Frzeczywiste [kN]
fB . fT

Ad. 3:

Istniejace obcigzenie powierzchni $lizgowej mozna
wyznaczy¢ wedtug wzoru (8). Musi by¢ ono mniejsze
niz wartos¢ orientacyjna dla naciskow, przyjeta w
praktyce w tabeli 1 dla wybranej pary elementéw
wspotpracujgcych.

(8) przeczyW|ste pdopuszczalne (C/ F)rzeczywiste [N/ mm2]

Pdopuszczaine WG tabeli 1, F wg wzoru (2), (3) lub (4)

Ad. 4:

Istniejacg S$rednig predkos¢ poslizgu v,, otrzymuje
sie ze wzoru (9) na podstawie czestotliwosci obrotu
korby K i drogi poslizgu tozyska przegubowego G.
(Odpowiada ona przy jednym obrocie K podwdéjnemu
tukowi b miedzy punktami zwrotnymi 1i2 narys. 5itym
samym podwojnemu katowi obrotu ).
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Rys. 5: Kat obrotu B w mechanizmie korbowym

d-B-f
(9) | Vm, rzeczywiste=2'b'f=m [m/s]

Srednica pierscienia wewnetrznego di [mm] (strona 17) i f [1/min]

Przy petnych obrotach tozyska obracajacego sie, nalezy
dla kata B wstawi¢ 180°. Istniejaca predkos¢ poslizgu
musi by¢é mniejsza niz dopuszczalna wg tabeli 5.

Vgopuszezane [M/s] | Ruch wahadtowy Obrot
Stal/stal 0,15 0,10
Stal/Bz (MS) 0,25 1,00
Bezobstugowe 0,25 0,35

Krotkotrwale

Tab. 5: Dopuszczalna predko$c¢ poslizgu

Ad. 5:

Wynik mnozenia p'v mozna rozumie¢ jako osiagi
wilasciwe tozyska P, wzér (10). Tym samym do
dyspozycji jest wartos¢ szacunkowa dla powstawania
ciepta na mm? powierzchni tozyska slizgowego, zalezna
przede wszystkim od pary elementéw wspétpracujgcych,
od stosowanego smarowania/chtodzenia jak réwniez
od istniejgcego nacisku i predkosci poslizgu.

W przypadku tozysk bezobstugowych wraz ze wzro-
stem powstawania ciepta spada dopuszczalny nacisk
(patrz tabela 1 + 4).

mm2

*m W
(10) PL rzeczywiste = przeczyW|ste Vrzeczywiste

Predkos¢ poslizgu v wg (9)
Nacisk p wg (8)

Po wyborze ioZyska musi obowigzywac¢ wskaznik z tabeli 6:
PL rzeczywiste PL dopuszczalne

Stal/Bz, (Ms), (St)
0,5 1,3

I:>L, dopuszczalne Bezobs&ugowe

[W/mm?2]

Tab. 6: Dopuszczalne osiagi wtasciwe tozyska



Informacje techniczne

Ocena trwatosci

Przy statycznym obcigzeniu nie jest potrzebne
obliczanie trwatosci tozyska. Obcigzenie dopuszczalne,
ustalone przez 80-procentowe wykorzystanie granicy
plastycznosci pozwala na nieograniczone czasowo
dziatanie sit.

Przy obcigzeniu dynamicznym obliczenie trwatosci
tozyska jest utrudnione ze wzgledu na wptyw wielu
czynnikdw czesto trudnych do okreslenia i czasem
wzajemnie od siebie zaleznych. Stad trwato$¢ mozna
okreslic tylko w przyblizeniu. Okres uzytkowania
tozyska jest tym wigkszy, im wiekszy jest istniejgcy
stosunek obcigzenia i im mniejsza jest istniejgca Srednia
predkos¢ poslizgu. Dalsze wpltywy sg uwzgledniane
przez wspotczynniki ujete we wzorze (11).

C/F
(11)| Gh=3-f-fr fg-fy (7V ) ; [h]
m rzeczywiste

fL = wspdtczynnik kierunku obcigzenia wg tab. 7
fr = wspdtczynnik temperatury wg tab. 4
fa = wspdtczynnik poslizgu wg tab. 8

fv = wspdtczynnik dosmarowywania wg tab. 9
C/F = istniejacy stosunek obcigzenia
vm = istniejgca srednia predkos$¢ poslizgu [m/s]

Wspotczynnik kierunku obcigzenia odnosi sie do
tego, czy obcigzenie dziata w jednym czy w dwodch
kierunkach.

W przypadku tozysk wymagajacych smarowania,
wspotczynnik dosmarowywania fy uwzglednia zwiek-
szenie okresu uzytkowania Gy, w przypadku regularne-
go smarowania. Musi ono by¢ wykonywane tym czes-
ciej, im wiekszy jest istniejacy nacisk P ecywiste: JeSIi
smarowanie ma miejsce tylko przy rozpoczeciu eksplo-
atacji tozyska, nalezy wstawic f, = 1.

przeczywiste [N/mmz] 5 10 |25 |40

Regularne dosmarowywanie
. . : 6 | 43| 2
tozysk wymagajacych smarowania

tozyska bezobstugowe 111 1] 1

Tab. 9: Wspdtczynnik dosmarowywania fy

Odstepy czasu miedzy smarowaniami zalezg od
indywidualnego przypadku zastosowania i dlatego
powinny by¢ ustalone przez uzytkownika.

Srednica kuli pierécienia wewnetrznego dla gtéwek
ciegiet / fozysk przegubowych

Kierunek sity St/St St/Bz St/PTFE
Jednostronny 1 1 1
Zmienny 2,5 2 1

Tab. 7: Wspotczynniki kierunku obcigzenia fi_

Wspotczynnik poslizgu fg uwzglednia $lizgajace sie po
sobie materiaty tozyska, przy czym uogdlniajac rozroz-
nia sie tylko bezobstugowe (niesmarowane) i wymaga-
jace smarowania.

(C/F)rzeczywiste 1,512 | 3|4 6 8 |10 15|20

Bezobstugowe |1,5 12,012,5/3,0/3,5/4,0/4,3 /4,7 5,0

Wymagajace |1.1|1,2(1,3/1,4/1,6/1,8/2,1/2,4/2,5
smarowania

Tab. 8: Wspotczynniki poslizgu fg

Seria wymiarowa K Seria wymiarowa E
Wielkos¢ @ dk Wielkosé @ dk
2 5,20 6 10,0

3 7,94 8 13,0

4 9,52 10 16,0

5 11,11 12 18,0

6 12,70 15 22,0

8 15,87 17 25,0
10 19,05 20 29,0
12 22,22 25 35,5
14 25,40 30 40,7
16 28,57 35 47,0
18 31,75 40 53,0
20 34,92 45 60,0
22 38,10 50 66,0
25 42,86 60 80,0
30 50,80 70 92,0
35 57,15 80 105,0
40 65,96 90 115,0
50 82,00 100 130,0
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Przyktady obliczen

Przyktad 1:

W maszynie papierniczej do produkcji notatnikdéw przewidziano dla realizacji ruchow posuwowych gtéwke ciegta z
gwintem wewnetrznym. Ze wzgledu na wymiary elementéw konstrukcyjnych konieczna jest wielko$¢ 16; oprécz tego
podane sg nastepujace wartosci:

zmienne obcigzenie promieniowe przez F, = + 2 kN; brak obcigzenia osiowego
kat obrotu 3 = 20°; czestotliwos¢ obrotu f = 150/min.; temperatura robocza T = 50°C
Mozliwos¢ regularnego smarowania

1. Wstepny wybér gtowki ciegta

a) Typ tozyska W przypadku dosmarowywania mozna zastosowac gtowki ciegiet Gl, GIS, GIXS, GIRS, GIO.
Z tego nalezy wytaczy¢ nastepujace serie:
- GIO, brak mozliwosci dosmarowywania (brak gniazda smarowego) stosowane tylko przy
nieznacznych ruchach.
- GIRS, warunki pracy nie sg ciezkie, nie jest konieczne wykonanie ze stali nierdzewne;j.
Tym samym S$cistego wyboru dokonuje sie sposréd wykonan z gwintem wewnetrznym
Gl, GIS, GIXS.

b) Wielkos¢  Dla wymaganej srednicy 16 mm pierscienia wewnetrznego, wartosci dla GIS mozna pobra¢ z
katalogu str. 17 i 22:

dk = 28,6 mm; Co,=32,0kN; C=21,5kN

b1) potrzebna nosnos¢ statyczna Co  [wzer 7 + rys. 1 + tabela 4]

Frzeczywiste — 2 =4 kN
fg - f7 05-1 =——

C >
0, wymagana =

bo) potrzebna no$nos¢ statyczna C 61 54 + tabela 3]
Cwymagana 2 (C/F) min - F rzeczywiste = 2-2= ﬂ

Kontrola Co, rzeczywiste = 32,0 KN > Co \ymagana = 4 kKN
C rzeczywiste = 21,5kN > C wymagana = 4 kN
Fr = 2 kN < Fr‘ dopuszczalne = Co " fB " fT = 32,0 " 0,5 " 1 = 16,0 kN

2. Sprawdzenie naciskOW (¢ g + tabela 1]

50 50
Prascayuste = - de°p“sz°za'”e - - = 4,65 N/MM? < Pyopussczane = 50 N/mm?

21,52 10,75

) rzeczywiste

3. Sprawdzenie predkosci poslizgu (¢ 9 + tabela 5]

. _ de-B-f _ 28,6-20-150
m, rzeczywiste 1000 - 57,3 - 60 1000 - 57,3 - 60

= 0,025 M/s < Vyopuszczaine = 0,25 mM/s

4. Sprawdzenie osiagow wilasciwych tozyska |4 10 + tabela 6]
P, rzeczywiste = Przeczywiste ~ VYm, rzeczywiste = 4,65 -0,025=0,12 W/mm? < PL, dopuszczalne = 0,5 W/mm?
5. Oszacowanie trwatosci tozyska [, 4 11 + tabela 7+ 4 + 8 + 9]

~3-f_fr-fa-fy- - 3.2-1-21-6- 1075 _
Gh~3-fL-fr-fag-fy (% =38-2-1-21-6 ;45 =82.500 Std.

Vm rzeczywiste

6. Ostateczny wybor
Zgodnie z krokami 1b do 5 mozna wykona¢ obliczenia dla gtéwek ciegiet Gl 16 i GIXS 16.
Decyzje nalezy podja¢ uwzgledniajac rodzaj konstrukcji, wykorzystanie gtéwki ciegta i cene.
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Przyktady obliczen

Przyktad 2:

Na gtowke ciegta w urzadzeniu podajgcym dziatajg w kierunku promieniowym zmienne sity, majace przebieg
pokazany na rys. 4 na str. 15, za te sity przyjmuje sie 4 pojedyncze sity F; z czterema przynaleznymi
przedziatami czasu.

F.i=2kN, t; =50%; F, =4 kN, t, = 16%; F,3 = 2,4 kN, t3 = 24%; F,, = 1 kN, t, = 10%; dodatkowo gtéwka ciegta jest
obcigzona przez statg site F, = 0,65 kKN w kierunku osiowym.
Dalsze warunki: kat obrotu B = 30°; czestotliwos¢ obrotu f = 60/min.; temperatura maksymalna 70°C

1. Wstepny wybor gtéwki ciegta

a) Typ tozyska Z powodu trudnego dostepu nie mozna wykonywac regularnego dosmarowywania, dlatego
nalezy zastosowa¢ wykonanie bezobstugowe (z gwintem zewnetrznym). W gre wchodzg
gtéwki ciegiet GASW, GAXSW, GARSW, GAOW, z ktérych od razu nalezy wytaczy¢ serie
- GAOW - gtowki te z powodu swojej konstrukcji przeznaczone sg tylko dla nieznacznych ruchéw.
- GARSW, poniewaz praca nie przebiega w srodowisku korozyjnym.

Ponizej ustalono wielko$¢ wytwarzang dla wykonania GASW z gwintem zewnetrznym.

b) Wielkosé bo) Srednie i rownowazne obciazenie t02yska [, 3 + 4 + tabela 2]
wytwarzana

Fn=01V3F2-t = 0,1\/22-50+42-16 +2,42-24 + 12-10'= 2,46 kN

a=Fm+Y-Fa=2,46+1,26-0,65= 3,28 kN Y = 1,26 dla Fa/Fn = 0,65/2,46 = 0,26

b1) wymagana nosnos¢ Statyczna Co [wzor 7 + rys. 1 + tabela 4]

F iste. 5 3,28
Co, wymagana 2 rze;:;y.WIf?—te,a - 0F 1 = 6,56 kN

b2) wymagana no$nos¢ dynamiczna C (61 5a + + tabela 3]

Cwymagana 2 (C/F) min - F rzeczywiste = 1,75 - 3,28 = 5,75 kN

c) Wybrano GASW12zdk=222mm (str. 17) i Co,=23,5kN C =32,0kN (str. 29)

Kontrola [Wz6r 6 + 6a]

Co, rzeczywiste = 23,5 kN > Cg, wymagana = 6,56 kN Frg = 4,00 kN < Fry dopuszczalne = Co . fB . fT = 23,5 . 0,5 1=11 ,75 kN
C rzeczywiste = 32,0kN>C wymagana = 5,75 kN Fa =0,65kN = Fa, dopuszczalne = @ * Fry dopuszezaine = 0,2 - 11,75 =2,35 kN
[a = 0,2 patrz wzor 1]
Uwaga: Przy wyborze wielko$ci tozyska wymagane obcigzenie dynamiczne C,,,, nie powinno
przekraczac obcigzenia statycznego C, recrywiste.

2. Sprawdzenie naciskOW [, g + tabela 1]

p ~_ __Pdopuszczaine  _ 150 _ 150
rzeczywiste = (C/F) 32,0/328 9,75

rzeczywiste

= 15,38 N/mm? < Pdopuszczalne = 150 N/mm?

3. Sprawdzenie predkosci poslizgu (¢ 9 + tabela 5]

. o d-B-f _ _22,2-30-60
m, rzeczywiste 1000 - 57,3 - 60 1000 - 57,3 - 60

= 0,011 M/S < Vdopuszczalne = 0,25 m/s

4. Sprawdzenie osiggow wiasciwych tozyska ;s 10 + tabela 6]

PL, rzeczywiste = przeczywiste *Vm, rzeczywiste = 15,38 - 0,011 = 0,17 W/mm? < PL, dopuszczaine = 1,3 W/mm?

5. Obliczanie trwatosci fozyska (¢ 11 + tabela 7 + 4 + 8 + 9]

Gr=3-fL-fr-fafy- (CF)=3-1-1-42-1 9,75
o 0,011

= 11.100 Std.
rzeczywiste
6. Ostateczny wybor
Kroki 1¢ do 5 mozna powtorzy¢ dla serii GAXSW, decyzje podja¢ nalezy po poréwnaniu
wszystkich parametrow: wytrzymatosci materiatu, wielkosci, ceny itd.
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Glowki ciegief, seria wymiarowa K — standard

. B
seria Gl A M
Gtowka ciegta z
gwintem wewnetrznym i
ze stali automatowej f% '
: . oo —|<iE2a
lub stali do ulepszania &% :
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez - IS
wkleste kulkowe gniazdo o %
smarowe. i |
. 3 .
KT |
Nadaje sie szczegdlnie J G
do obcigzen osiowych. K SW
Wielkosé Nosnos¢é Nos’nps’é Dopuszczg]na
(D) B M A E L K J o | SW G GL statyﬁ:‘na C, dyngnm:zna predkosc Masa g
obrotowa U/min
5 8 | 6,00 18| 27| 36| 11 | 90| 7,7| 9 |M5 10 9,9 25 900 18
6 9 |675 20| 30| 40| 13 [10,0| 89| 11 |[M6 12 11,9 3,2 760 27
8 12 | 9,00/ 24| 36| 48| 16 |125/10,4| 13 |M8 16 17,1 5,4 620 46
10 14 |10,50| 28 | 43| 57| 19 [150[129| 17 [M10 20 21,4 75 500 76
12 16 (12,000 32| 50| 66| 22 |17,5|154 | 19 |M12 22 27,0 10,0 450 115
14 19 [13,50) 36| 57| 75| 25 |20,0 16,8 | 22 | M 14 25 245 13,0 360 170
16 | 21 |[1500] 42| 64| 85| 27 |22,0 19,3 | 22 [M 16 28 37,0 16,0 350 230
18 | 23 |16,50| 46| 71| 94| 31 |250|21,8| 27 |[M18x1,5 | 32 43,0 19,5 320 320
20 | 25 18,00 50| 77| 102 | 34 |27,5|243 | 32 [M20x1,5 | 33 49,5 23,5 280 415
22 | 28 20,000 54| 84| 111 | 37 |30,0 (258 | 32 |M22x1,5 | 37 57,0 29,0 250 540
25 [ 31 (2200 60| 94| 124 | 42 335296 | 36 [M24x2 | 42 68,0 35,0 230 750
Materialy:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona
od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta

Panewka tozyska:
Pierscien wewnetrzny:

Wymiary Cetop patrz str. 40

mosigdz specjalny CuZn40AlI1

stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany




Glowki ciegief, seria wymiarowa K — standard

seria GA

Gtéwka ciegta z
gwintem zewnetrznym

ze stali automatowe; ﬁ ) -
. . - - o < ﬂ&x
lub stali do ulepszania &J} o :
cieplnego, ocynkowana, %
dosmarowywana przez a
wkleste kulkowe gniazdo - w
smarowe. r
(O]
Nadaje sie szczegolnie
do obcigzen osiowych. G
Wielkosé Nosnos¢ Nos’nps’é Dopuszczalna
(D) B M A F L (0] G GL |statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min
51 8 6,00 18 33 42 77 |M5 20 43 2,5 900 13
6 9 6,75 20 36 46 89 |Ms6 22 6,0 3,2 760 20
8 12 9,00 24 42 54 | 104 |M8 25 11,0 54 620 33
10 14 10,50 28 48 62 12,9 |M10 29 17,4 7,5 500 56
12 16 12,00 32 54 70 154 |M12 33 255 10,0 450 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 | M 14 36 24,5 13,0 360 129
16 21 15,00 42 66 87 | 193 |M16 40 36,5 16,0 350 189
18 23 16,50 46 72 95 | 21,8 |[M18x1,5 | 44 43,0 19,5 320 267
20 25 18,00 50 78 103 | 24,3 |M20x1,5 | 47 49,5 23,5 280 348
22 28 20,00 54 84 111 258 |M22x1,5 | 51 57,0 29,0 250 443
25 31 22,00 60 94 124 | 29,6 |M24x2 | 57 68,0 35,0 230 600
Materialy:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta

Panewka tozyska:

mosigdz specjalny CuZn40Al1

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

) bez dosmarowywania
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Giowki ciegief, seria wymiarowa K — do wymagajacych zastosowan

seria GIS

Gtowka ciegta z

gwintem wewnetrznym

ze stali automatowej

lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,

dosmarowywana przez L
wkleste kulkowe gniazdo -
smarowe. r |
C] !
Do stosowania przy l
wyzszych predkosciach G
obrotowych. Sw
Wielkosé Nosnos¢ Nos’npéé Dopuszczg!na
(D) B M A F L K J O | Sw G GL [statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min
2" | 45|360 9| 116|205 45| 38| 26| 40| M2 7 3,0 1,1 3
30 | 60| 450 14| 21| 270 65| 50| 51| 55| M3 10 4.1 1,8 6
5 8,0 | 6,000 18| 27| 36,0{11,0| 90| 7,7| 90| M5 10 8,0 3,3 1200 18
6 9,0 | 6,75 20| 30| 40,0/13,0 |10,0| 89 |11,0| M6 12 8,9 4,3 1500 27
8 |12,0| 9,00/ 24| 36| 48,0/16,0 |12,5 10,4 |13,0| M8 16 14,1 7,1 1200 46
10 14,0 10,50/ 28 | 43 | 57,0/19,0 |15,0 |12,9 [17,0 | M 10 20 19,3 10,0 1000 76
12 16,0 (12,00 32| 50 | 66,0/22,0 |17,5 15,4 |19,0| M 12 22 23,5 13,5 860 115
14 |19,0 |13,50| 36 | 57| 75,0/25,0 /20,0 |16,8 [22,0 | M 14 25 21,0 17,0 750 170
16 |21,0 [15,00] 42| 64| 85,0/27,0 22,0 19,3 [220| M 16 28 32,0 21,5 660 230
18 23,0 |16,50| 46 | 71| 94,0/31,0 |25,0 |21,8 |27,0| M 18x1,5| 32 38,5 26,0 600 320
20 25,0 |18,00f 50 | 77 |102,0/34,0 27,5 |24,3 |32,0 | M 20x1,5| 33 44,0 31,5 540 415
22 |28,0 20,00 54 | 84 |111,0/37,0 |30,0 |25,8 |32,0 | M 22x1,5| 37 53,0 38,0 500 540
25 |31,0 22,00 60 | 94 |124,0/42,0 |33,5 29,6 |36,0 | M24x2 | 42 62,0 47,0 440 750
30 37,0 [25,00f 70 | 110 |145,0/51,0 |40,0 34,8 |41,0 | M 30x2 51 82,0 64,0 370 1130
35 43,0 128,00/ 80 | 125 |165,0/58,0 |46,0 | 37,7 |50,0 | M 36x2 56 101,0 80,0 330 1600
40 |49,0 |35,00] 90 | 142 |187,0/69,0 |57,0 |44,2 |60,0 | M42x2 | 60 124,0 116,0 290 2770
50 |60,0 |45,00| 116 | 160 [218,0/78,0 |65,0 | 55,9 |65,0 | M48x2 | 65 308,0 185,0 230 5000
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

Panewka tozyska:

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
wielkos¢ 50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

) bez dosmarowywania




Giowki ciegief, seria wymiarowa K — do wymagajacych zastosowan

seria GAS

Gtéwka ciegta z
gwintem zewnetrznym

. . o~
ze stali automatowej 7 N B olal I ﬂZa
lub stali do ulepszania \g% -
cieplnego, ocynkowana, , %
dosmarowywana przez 4
H T
wkleste kulkowe gniazdo : w .
smarowe. y
O
Do stosowania przy ' i
wyzszych predkosciach
obrotowych. G
Wielkosé Nosnos¢é Nos’npéé Dopuszczalna
(D) B M A F L (o) G GL statyﬁﬁna C, dyngnllﬁzna predkosé ; Masa g
obrotowa U/min
2y 45 | 3,60 9 20 24,5 26 | M2 12 0,6 1,1 3
30 6,0 | 450 14 26 33,0 5,1 M 3 15 1,5 1,8 6
51 8,0 | 6,00 18 33 42,0 77 | M5 20 43 3,3 13
6 9,0 | 6,75 20 36 46,0 89 | M6 22 6,0 43 1500 20
8 12,0 | 9,00 24 42 54,0 | 104 | M8 25 11,0 7,1 1200 33
10 14,0 | 10,50 28 48 62,0 | 129 | M10 29 17,4 10,0 1000 56
12 16,0 | 12,00 32 54 700 | 154 | M12 33 23,5 13,5 860 87
14 19,0 | 13,50 36 60 780 | 168 | M14 38 21,0 17,0 750 129
16 21,0 | 15,00 42 66 87,0 | 193 | M16 40 32,0 21,5 660 189
18 23,0 | 16,50 46 72 950 | 21,8 | M18x1,5| 44 38,5 26,0 600 267
20 25,0 | 18,00 50 78 | 1030 | 243 | M20x15| 47 44,0 31,5 540 348
22 28,0 | 20,00 54 84 | 1110 | 258 | M22x15| 51 53,0 38,0 500 443
25 31,0 |22,00 60 94 | 1240 | 29,6 | M24x2 | 58 62,0 47,0 440 600
30 37,0 | 25,00 70 110 | 1450 | 348 | M30x2 | 71 82,0 64,0 370 1030
35 43,0 | 28,00 80 125 | 1650 | 37,7 | M36x2 | 73 101,0 80,0 330 1600
40 49,0 | 35,00 90 142 | 187,0 | 442 | M42x2 | 78 124,0 116,0 290 2550
50 60,0 | 45,00 116 185 | 243,0 | 559 | M48x2 | 105 308,0 185,0 230 4800
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023 kuta
wielkos¢ 50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka tozyska:

braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

) bez dosmarowywania
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Giéwki ciegiet, seria wymiarowa K - do wymagajacych zastosowan

seria GIXS

Gtowka ciegta z
gwintem wewnetrznym
ze stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez

wkleste kulkowe gniazdo L
smarowe. %
o |

Do stosowania przy () |

duzych obcigzeniach :

rozciagajacych / G

Sciskajacych. SW

Wielkosé Nosnos¢ Nos’npéé Dopuszczgjna
(D) B M A F L K J O | SW G GL statyﬁ:‘na C, dyngn?(ﬁzna predkosé : Masa g

obrotowa U/min

6 9 |675 20| 30| 40| 13 |10,0| 89| 11 | M6 12 16,7 43 1500 27
8 12 | 9,00/ 24| 36| 48| 16 |12,5|10,4| 13 | M8 16 255 71 1200 46
10 14 [10,50| 28| 43| 57| 19 |150 (129 | 17 |M10 20 34,8 10,0 1000 76
12 16 (12,00 32| 50| 66| 22 |17,5|154 | 19 [M12 22 42,0 13,3 860 115
14 19 |13,50| 36| 57| 75| 25 |20,0 |16,8 | 22 [ M 14 25 57,0 17,0 750 170
16 21 |15,00) 42| 64| 85| 27 [22,0 (193 | 22 |M 16 28 67,5 21,5 660 230
18 23 |16,50| 46| 71| 94| 31 250 |21,8| 27 [M18x1,5 | 32 81,5 26,0 600 320
20 25 |18,00/ 50| 77| 102 | 34 |27,5|24,3 | 32 | M20x1,5 | 33 93,5 31,5 540 415
22 28 20,00/ 54| 84| 111 | 37 |30,0 258 | 32 | M22x1,5 | 37 114,0 38,0 500 540
25 31 |22,00| 60| 94| 124 | 42 |33,5|29,6 | 36 | M24x2 42 135,0 47,0 440 750
30 37 25,00/ 70| 110 | 145 | 51 |40,0 [34,8 | 41 | M 30x2 51 184,0 64,0 370 1130

Materialy:

Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

Panewka tozyska:

braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40




G1iowki ciegief, seria wymiarowa K — do wymagajacych zastosowan

seria GAXS

Gtéwka ciegta z
gwintem zewnetrznym

zg stali do ulepszania ﬁ% olal | --—5<ﬂ2a
cieplnego, ocynkowana, & % -
dosmarowywana przez : %
wkleste kulkowe gniazdo i
T
smarowe. - w .
. -
Do stosowania przy O
duzych obcigzeniach i
rozciggajacych /
Sciskajgcych. G
Wielkosé Nosnos¢ Nos’npét’: Dopuszczalna
(D) B M A F L (o) G GL statyﬁﬁna C, dyngnlm(lﬁzna predkosé ; Masa g
obrotowa U/min
6 9 6,75 20 36 46 89 [M6 22 9,8 43 1500 20
8 12 9,00 24 42 54 | 104 | M8 25 19,5 7.1 1200 33
10 14 10,50 28 48 62 | 129 |M10 29 31,4 10,0 1000 56
12 16 12,00 32 54 70 | 154 |M12 33 42,0 13,5 860 87
14 19 13,50 36 60 78 | 168 |M14 38 57,0 17,0 750 129
16 21 15,00 42 66 87 | 193 |M16 40 67,5 21,5 660 189
18 23 16,50 46 72 95 | 21,8 |M18x1,5 | 44 81,5 26,0 600 267
20 25 18,00 50 78 103 | 24,3 [M20x15 | 47 93,5 31,5 540 348
22 28 20,00 54 84 111 258 |M22x1,5 | 51 114,0 38,0 500 443
25 31 22,00 60 94 124 | 296 |M24x2 | 58 135,0 47,0 440 600
30 37 25,00 70 110 145 | 348 |M30x2 | 71 184,0 64,0 370 1030
Materialy:
Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, Aisi 4140, kuta

Panewka tozyska:

braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, Aisi 52100, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
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G1owki ciegietl, seria wymiarowa K — nierdzewne

seria GIRS ;

Gtowka ciegta z
gwintem wewnetrznym
ze stali nierdzewne;j,

dosmarowywana przez
wkleste kulkowe gniazdo
smarowe. - &
©
o |
(T ] !
Do stosowania w |
obszarze zagrozonym G
korozja. Sw
Wielkosé Nosnos¢é Noénps’é Dopuszczg]na
(D) B M A F L K J O | SW G GL statyﬁ:lna C, dyngrr'llﬁzna predkosc Masa g
obrotowa U/min
3" 6 | 450, 14| 21| 27| 65| 50| 51| 55| M3 10 8,0 1,8 6
5 8 | 6,000 18| 27| 36 |11,0| 90| 7,7 | 90| M5 10 11,8 3,3 1200 18
6 9| 6,75 20| 30| 40 /13,0 /10,0 | 89 |11,0| M6 12 13,1 4,3 1500 27
8 12 | 9,00 24| 36| 48 |16,0 |12,5|10,4 [13,0| M8 16 20,7 7,1 1200 46
10 14 |10,50| 28| 43| 57 [19,0 |15,0 (12,9 [17,0| M 10 20 28,3 10,0 1000 76
12 16 |12,00 32| 50| 66 (22,0 |17,5|154 [19,0 | M 12 22 34,5 13,5 860 115
14 19 [13,50| 36| 57| 75|25,0|20,0 (16,8 [22,0| M 14 25 39,5 17,0 750 170
16 21 (15,00 42| 64| 85 27,0 22,0 (19,3 |22,0| M 16 28 60,5 21,5 660 230
18 23 [16,50| 46| 71| 94 31,0250 |21,8|27,0| M18x1,5| 32 73,0 26,0 600 320
20 25 (18,000 50| 77| 102 (34,0 |27,5 24,3 |32,0 | M 20x1,5| 33 83,0 31,5 540 415
22 28 |20,00f 54| 84| 111 |37,0 |30,0 [25,8 |32,0 | M22x1,5| 37 100,0 38,0 500 540
25 31 (22,00 60| 94| 124 42,0 |33,5 |29,6 |36,0 | M24x2 | 42 118,0 471 440 750
30 37 [25,00/ 70| 110 | 145 |51,0 |40,0 |34,8 |41,0 | M30x2 | 51 155,0 64,0 370 1130
35 43 128,00/ 80 | 125 | 165 |58,0 | 46,0 | 37,7 |50,0 | M 36x2 56 191,0 80,0 330 1600
40 49 35,000 90 | 142 | 187 |69,0 57,0 44,2 |60,0 | M 42x2 60 235,0 116,0 290 2770
Materiaty:
Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
wielkos¢ 40 ze stali nierdzewnej 1.4057, toczona
Panewka tozyska: braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstwg twardego chromu
Na zapytanie: pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany
Na zapytanie: panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4301, 17-4Ph (1.4542) itd.

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
Wymiary Cetop patrz str. 40

) bez dosmarowywania



G1owki ciegietl, seria wymiarowa K — nierdzewne

seria GARS

Gtéwka ciegta z
gwintem zewnetrznym

ze stali nierdzewnej, ﬁm olal I ﬂza
dosmarowywana przez & % :
wkleste kulkowe gniazdo : %
sSmarowe. 1
I
. w !
-
o
Do stosowania w ' i
obszarze zagrozonym
korozja. G
Wielkosé Nosnos¢ Noén_os’é Dopuszczalna
(D) B M A F L o G GL statyc:lna C, dyn(a:n'l(lrcl:zna predkosc Masa g
obrotowa U/min
3" 6 4,50 14 26 33 5,1 M 3 15 7,0 1,8 6
51 8 6,00 18 33 42 77 | M5 20 6,2 3,3 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 8,8 4,3 1500 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 | M8 25 16,1 7,1 1200 33
10 14 10,50 28 48 62 129 | M10 29 25,5 10,0 1000 56
12 16 12,00 32 54 70 154 | M12 33 34,5 13,5 860 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 | M 14 38 39,5 17,0 750 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 | M16 40 60,5 21,5 660 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 73,0 26,0 600 267
20 25 18,00 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 83,0 31,5 540 348
22 28 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 100,0 38,0 500 443
25 31 22,00 60 94 124 296 | M24x2 | 58 118,0 47,0 440 600
30 37 25,00 70 110 145 348 | M30x2 | 71 155,0 64,0 370 1030
35 43 28,00 80 125 165 37,7 | M36x2 | 73 191,0 80,0 330 1600
40 49 35,00 90 142 187 442 | M42x2 | 78 235,0 116,0 290 2570
Materiaty:
Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana

wielkos¢ 40 ze stali nierdzewnej 1.4057, toczona

Panewka tozyska:

Pierscien wewnetrzny:

chromu

Na zapytanie:

Na zapytanie:

braz specjalny CuSn8

panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4301, 17-4Ph(1.4542) itd.

stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryty warstwa twardego

pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

) bez dosmarowywania
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Glowki ciegiet, seria wymiarowa K — bezobsfugowe

seria GISW A th
Gtéwka ciegta z gwintem
wewnetrznym ze stali
automato_wej. lub stali do ] N olal I = 20
ulepszania cieplnego, ;
ocynkowana, z wkfadkg %
PTFE (bezobstugowa). - 4
18
! 1 |
S| LN
Do stosowania . l
L J G
przy obcigzeniu
dynamicznym. K SW
Wielkosé Nosnos¢ Noénps’é Dopuszczg!na
(D) B M A F L K J O | SW G GL |[statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min
5 8 600 18| 27| 36| 11 | 90| 77| 9| M5 10 8,0 7,5 600 18
6 91675 20| 30| 40 13 [100] 89| 11 | M6 12 8,9 9,3 530 % 27
8 |12 900 24| 36| 48| 16 |125/104| 13 [ M8 16 14,1 16,7 420 S 46
10 [ 14 |1050] 28 | 43| 57| 19 |150(129| 17 [ M10 20 19,3 23,4 350 T 76
12 [ 16 12,000 32 | 50| 66| 22 175|154 | 19 [ M12 22 23,5 32,0 300 2 115
14 [ 19 1350 36 | 57| 75| 25 |20,0 16,8 | 22 [ M 14 25 21,0 42,0 260 170
16 [ 21 |1500] 42 | 64| 85| 27 |22,0[193| 22 [ M16 28 32,0 52,5 230 2 230
18 | 23 |16550 46 | 71| 94| 31 |250|21,8| 27 | M18x1,5| 32 38,5 64,0 210 © 320
20 | 25 |18,00| 50 | 77102 | 34 275|243 | 32 | M20x1,5 33 44,0 78,0 190 o 415
22 | 28 |20,00| 54 | 84| 111| 37 |30,0 258 | 32 | M22x1,5| 37 53,0 97,0 170 = 540
25 | 31 |22,00] 60 | 94124 | 42 335|296 | 36 | M24x2 | 42 62,0 122,0 150 2 750
30 | 37 |2500] 70 | 110 | 145 | 51 |40,0 |34,8 | 41 | M30x2 | 51 82,0 168,0 130 § 1130
35 | 43 28,000 80 | 125 | 165 | 58 |46,0 /37,7 | 50 | M36x2 | 56 101,0 206,0 110 & | 1600
40 | 49 3500 90 | 142|187 | 69 |57,0 44,2 | 60 | M42x2 | 60 124,0 286,0 100 &| 2770
50 | 60 45,00/ 116 | 160 | 218 | 78 |65,0 |559 | 65 | M48x2 | 65 308,0 485,0 80 ° | 5000

Materiaty:

Oprawa:

do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
wielkos¢ 50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka tozyska:

stal automatowa 9SMnPb28K z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40




Glowki ciegiet, seria wymiarowa K — bezobstugowe

B
seria GASW A M
Gtowka ciegta z gwintem
zewnetrznym ze stali '
automatowej lub stali do /fﬁ\ oo _|< ﬂz
o0 <t o
ulepszania cieplnego, &% .
ocynkowana, z wkfadkg , %
PTFE (bezobstugowa). a
| w |
_|
(O]
Do stosowania ' '
przy obcigzeniu
dynamicznym. G
Wielkosé Nosnosé Nos’nps’é Dopuszczalna
(D) B M A F L (o) G GL statyﬁﬁna C, dyngnll(lrfl:zna predkosé ) Masa g
obrotowa U/min
5 8 6,00 18 33 42 77 | M5 20 43 75 600 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 6,0 9,3 530 % 20
8 12 9,00 24 42 54 104 | M8 25 11,0 16,7 420 & 33
10 14 10,50 28 48 62 129 [ Mm10 29 17,4 23,4 350 & 56
12 16 12,00 32 54 70 154 | M12 33 23,5 32,0 300 2 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 | M14 38 21,0 42,0 260 2 129
16 21 15,00 42 66 87 193 | M16 40 32,0 52,5 230 8 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 38,5 64,0 210 & 267
20 25 18,00 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 44,0 78,0 190 o 348
22 28 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 53,0 97,0 170 > 443
25 31 22,00 60 94 124 296 | M24x2 | 58 61,0 122,0 150 £ 600
30 37 25,00 70 110 145 348 | M30x2 | 71 82,0 168,0 130 § 1030
35 43 28,00 80 125 165 377 | M36x2 | 73 101,0 206,0 10 & 1600
40 49 35,00 90 142 187 442 | M42x2 | 78 124,0 286,0 100 §| 2570
50 60 45,00 | 116 185 243 559 | M48x2 | 105 308,0 485,0 80 ° 4800
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
wielkos¢ 50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka tozyska:

stal automatowa 9SMnPb28K z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
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G1owki ciegietl, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GIXSW

Gtowka ciegta z gwintem
wewnetrznym ze stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z wkfadkg
PTFE (bezobstugowa).

A

)
N\

|
18

Do stosowania przy ! 3 |

duzym dynamicznym m o |

obcigzeniu , :

rozciagajacym / J G

Sciskajgcym. K sw

Wielkosé Nosnos¢é Noénps’é Dopuszczg!na
(D) B M A F L K J O | SW G GL statyﬁﬁna C, dyn(a:nll(lﬁzna predkosc Masa g
obrotowa U/min
6 9] 6,75 20| 30| 40| 183 |10,0| 89| 11 M6 12 16,7 9,3 530 - 27
8 12 | 9,000 24| 36| 48| 16 (125|104 | 13 [ M8 16 25,5 16,7 420 & 46

10 14 /10,50 28 | 43| 57| 19 |15,0 (12,9 | 17 | M 10 20 34,8 23,4 350 g- 76
12 16 |12,000 32| 50| 66| 22 |17,5|154 | 19 | M12 22 42,0 32,0 300 % 115
14 19 |13,50) 36| 57| 75| 25 |20,0 /16,8 | 22 | M 14 25 57,0 42,0 260 % 170
16 21 |15,000 42| 64| 85| 27 |22,0 /193 | 22 |M16 28 67,5 52,5 230 % 230
18 23 |16,50| 46| 71 94| 31 |25,0 (21,8 | 27 | M18x1,5 | 32 81,5 64,0 210 E 320
20 25 |18,000 50| 77| 102 | 34 |27,5|24,3 | 32 | M20x1,5 | 33 93,5 78,0 190 :—_,; 415
22 28 |20,000 54| 84| 111 | 37 |30,0 258 | 32 [M22x1,5 | 37 114,0 97,0 170 % 540
25 31 |22,000 60| 94 | 124 | 42 |33,5 /29,6 | 36 | M 24x2 42 135,0 122,0 150 § 750
30 37 |25,00f 70| 110 | 145 | 51 40,0 |34,8 | 41 | M 30x2 51 184,0 168,0 130 é 1130
35 43 |28,00/ 80| 125 | 165 | 58 46,0 |37,7 | 50 | M 36x2 56 230,0 205,0 110 S 1600

Materiaty:

Oprawa:

Panewka tozyska:

stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

stal automatowa 9SMnPb28K z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40




G1éwki ciegietl, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GAXSW

Gtéwka ciegta z gwintem

zewnetrznym ze stali do '
ulepszania cieplnego, ﬁ% :
ocynkowana, z wkiadka, &;j 9 ﬂza
PTFE (bezobstugowa). . %
-
| w |
Do stosowania przy y i
duzym dynamicznym (L]
obcigzeniu i :
rozciggajacym /
Sciskajgcym. G
Wielkosé Nosnosé Nos’nps’é Dopuszczalna
(D) B M A F L (0] G GL statyﬁ:‘na C, dyngnll(lrfl:zna predkosc Masa g
obrotowa U/min
6 9 6,75 20 36 46 89 |M6 22 9,8 9,3 530 _ 20
8 12 9,00 24 42 54 | 104 | M8 25 19,5 16,7 420 8 33
10 14 10,50 28 48 62 | 129 |M10 29 31,4 23,4 350 & 56
12 16 12,00 32 54 70 | 154 |M12 33 42,0 32,0 300 g 87
14 19 13,50 36 60 78 | 168 |M14 38 57,0 42,0 260 2 129
16 21 15,00 42 66 87 | 193 |M16 40 67,0 52,5 230 = 189
18 23 16,50 46 72 95 | 21,8 |M18x1,5 | 44 81,5 64,0 210 © 267
20 25 18,00 50 78 103 | 24,3 |M20x1,5 | 47 93,5 78,0 190 = 348
22 28 20,00 54 84 111 258 |M22x1,5 | 51 114,0 97,0 170 2 443
25 31 22,00 60 94 124 | 296 |M24x2 | 58 135,0 122,0 150 § 600
30 37 25,00 70 110 145 | 348 |M30x2 | 71 184,0 168,0 130 3| 1030
35 43 28,00 80 125 165 | 37,7 |M36x2 | 73 230,0 205,0 110 3 1600
Materiaty:
Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

Panewka tozyska:

stal automatowa 9SMnPb28K z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, polerowana

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
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Glowki ciegief, seria wymiarowa K — nierdzewne, bezobsfugowe

seria GIRSW A

Gtéwka ciegta z gwintem
wewnetrznym ze stali

nierdzewnej, z wktadkg ] )\ olal T2
Do stosowania przy

PTFE (bezobstugowa). Bl
J
Q L
duzym dynamicznym |
|
G

. |
obcigzeniu O
rozciagajacym / m

Sciskajacym w obszarze J

zagrozonym korozjag. K SW

Wielkosé Nosnos¢ Nos’npéé Dopuszcz;!na
(D) B M A F L K J O | SW G GL statyﬁﬁna C, dyn(a:nr(l'fl:zna predkosé ) Masa g

obrotowa U/min

4" 7 | 525 14| 24| 31| 95| 78| 65| 8 | M4 12 2,7 0,8 11
5 8 | 6,000 18| 27| 36| 11,0 9,0 7,7 9 M5 10 11,8 7,5 600 & 18
6 9 | 6,75 20| 30 40 1 13,0/10,0 | 8,9 | 11 M6 12 13,1 9,3 530 g 27
8 12 | 9,00/ 24| 36| 48 16,0125 (10,4 | 13 | M8 16 20,7 16,7 420 g 46
10 14 [10,50| 28| 43| 57 (19,0150 (12,9 | 17 | M 10 20 28,3 23,4 350 2 76
12 16 12,00/ 32| 50| 66 |22,0/17,5|154 | 19 | M12 22 34,5 32,0 300 g 115
14 19 [13,50| 36 57| 75|25,0(20,0 16,8 | 22 M 14 25 39,5 42,0 260 ‘_g 170
16 21 |15,00f 42| 64| 85|27,0[/22,0(193| 22 | M 16 28 60,5 52,5 230 o 230
18 23 |16,50| 46| 71| 94 [31,0/250 (21,8 | 27 | M18x1,5| 32 73,0 64,0 210 o 320
20 25 18,00/ 50 77 | 102 | 34,0|27,5 |24,3 | 32 M 20x1,5| 33 83,0 78,0 190 > 415
22 28 (20,00 54| 84| 111 | 37,0/30,0 (25,8 | 32 M 22x1,5| 37 100,0 97,0 170 g 540
25 31 |22,000 60| 94 | 124 | 42,0|33,5 (296 | 36 | M24x2 | 42 118,0 122,0 150 g 750
30 37 |25,00f 70| 110 | 145 | 50,0|40,0 |34,8 | 41 | M30x2 | 51 155,0 168,0 130 g 1130
35 43 |28,00/ 80 | 125 | 165 | 58,0 (46,0 (37,7 | 50 M 36x2 56 191,0 206,0 110 & 1600
40 49 |35,00 90 | 142 | 187 | 69,0 57,0 (44,2 | 60 M 42x2 60 235,0 286,0 100 © 2770

Materiaty:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana

od wielkosci 40 stal nierdzewna 1.4057, toczona
Panewka tozyska: braz specjalny CuSn8 z wklejong wktadkg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstwg twardego chromu
Na zyczenie: panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4571
pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany
lub stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany
Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
Wymiary Cetop patrz str. 40

1) Wielkos¢ 4 stal nierdzewna 1.4305, toczona, dostepna na zapytanie



Glowki ciegief, seria wymiarowa K — nierdzewne, bezobsfugowe

seria GARSW

Gtéwka ciegta z gwintem
zewnetrznym ze stali

. . —_—N
nierdzewnej, z wktadkg ﬁ N\ olal [ ﬂm
PTFE (bezobstugowa). & ), :
. 55|
Do stosowania przy . w |
duzym dynamicznym r '
obcigzeniu (0]
rozciagajacym / i :
Sciskajacym w obszarze
zagrozonym korozja. G
Wielkogé Nosnos¢ Nos’n_os’é Dopuszczalna
(D) B M A F L (0] G GL statyc:lna C, dyn(a:nll(lrfl:zna predkosc Masa g
obrotowa U/min
4" 7 5,25 14 30 37 65 | M4 19 1,3 0,8 — 9
5 8 6,00 18 33 42 77 | M5 20 6,2 7,5 600 § 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 8,8 9,3 530 & 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 | M8 25 16,1 16,7 420 g 33
10 14 10,50 28 48 62 129 | M10 29 25,5 23,4 350 g 56
12 16 | 12,00 32 54 70 154 | M12 33 34,5 32,0 300 8 87
14 19 | 13,50 36 60 78 16,8 | M14 38 39,5 42,0 260 € 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 | M 16 40 60,5 52,5 230 & 189
18 23 | 16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 73,0 64,0 210 o 267
20 25 | 18,00 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 83,0 78,0 190 > 348
22 28 | 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 100,0 97,0 170 & 443
25 31 22,00 60 94 124 296 | M24x2 | 58 118,0 122,0 150 g 600
30 37 | 25,00 70 110 145 348 | M30x2 | 71 155,0 168,0 130 g 1030
35 43 | 28,00 80 125 165 37,7 | M36x2 | 73 191,0 206,0 10 & 1600
40 49 | 35,00 90 142 187 442 | M42x2 | 78 235,0 286,0 100 ° 2570
Materiaty:
Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana

od wielkosci 40 stal nierdzewna 1.4057, toczona

Panewka tozyska:
Pierscien wewnetrzny:

Na zyczenie:

braz specjalny CuSn8 z wklejong wktadka PTFE

panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4571

stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstwg twardego chromu

pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany
lub stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dostepne réwniez z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

) Wielkos$¢ 4 stal nierdzewna 1.4305, toczona, dostepna na zapytanie
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Glowki ciegief, seria wymiarowa K — stal/stal

. B
seria GIO A M
Gtowka ciegta z gwintem
wewnetrznym ze stal / \
automatowej lub stali do B olo ---Kﬂ&x
ulepszania cieplnego, :
ocynkowana, bez panewki
tozyska, elementy N - A
wspotpracujace stal/stal. ‘ L
Duze obcigzenie osiowe ﬁz[ (T) :
w jednym kierunku. , l
Zastosowanie tylko przy J G
niepetnym obrocie. K Sw
Wielkosé Nosnos¢ Nos’nps’é Dopuszczgjna
(D) B M A E L K J O | SW G GL statyﬁﬁna C, dynénr(l’fl:zna obrgzgar?afmin Masa g
5 8 600 18 |27 |3 | 11| 90| 77| 9| M5 10 12,0 2,2 18
6 9|675 20 | 30 | 40 | 13 [100| 89| 11 | M6 12 14,3 2,8 o 27
8 | 12900 24 | 36 | 48 | 16 125|104 | 13 [ M8 16 21,7 4,6 nadaje  — 46
10 | 14 |10,50| 28 | 43 | 57 | 19 [15,0[129 | 17 [ M10 20 27,8 6,5 sie dia 76
12 | 16 |12,00] 32 | 50 | 66 | 22 [17,5|154 | 19 [ M12 22 35,0 8,5 pefnego 115
14 | 19 |13,50| 36 | 57 | 75 | 25 |20,0 16,8 | 22 [ M 14 25 325 11,0 — 170
16 | 21 |1500| 42 | 64 | 85 | 27 [22,0[193 | 22 [ M16 28 46,0 14,0 230
20 | 25 [18,00) 50 | 77 [102 | 34 |27,5|24,3| 32 | M20x1,5| 33 63,0 20,0 415
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, kuta
Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wymiary Cetop patrz str. 40

'<_Fa

EEN -
S

Otwor w oprawie stalowej jest z jednej strony wytoczony cylindrycznie i przebiega poczynajac od srodka odpowiednio
do ksztattu pierscienia wewnetrznego (patrz rysunek przekroju).
Dzieki temu mozliwa jest wysoka obcigzalnos¢ osiowa w kierunku panewki kuliste;j.
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Glowki ciegief, seria wymiarowa K — stal/stal

- B
seria GAO
A M
Gfowka ciegta z gwintem
zewnetrznym ze stali :
automatowej lub stali do /\ ;
s WD) o/o ---—|<ﬂ2a
ulepszania cieplnego, \&% )
ocynkowana, bez panewki
. , %
+ozy§ka, elgmenty r
wspotpracujace stal/stal. w
0 . . . 0 i |
Duze obciazenie osiowe (0]
w jednym kierunku.
Zastosowanie tylko przy
niepetnym obrocie. G
Wielkosé Nosnos¢ Nosnos¢ | Dopuszczalna
e(D)osc B M A F L (0] G GL |[statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min
5 8 6,00 | 18 33 42 77 | M5 20 43 2,2 13
6 9 6,75 | 20 36 46 89 | Mse 22 6,0 2,8 e 20
8 12 9,00 | 24 42 54 104 | M8 25 11,0 4,6 nadaje 33
10 14 | 1050 | 28 48 62 129 | M10 29 17,4 6,5 sie dia 56
12 16 | 12,00 | 32 54 70 154 [ M12 33 25,5 8,5 pelnego 87
14 19 13,50 | 36 60 78 16,8 | M 14 38 26,5 11,0 T 129
16 21 15,00 | 42 66 87 193 [ M16 40 36,5 14,0 189
20 25 | 18,00 | 50 78 103 24,3 | M20x1,5| 47 63,0 20,5 348
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, kuta

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

S

Otwor w oprawie stalowej jest z jednej strony wytoczony cylindrycznie i przebiega poczynajac od srodka odpowiednio
do ksztattu pierscienia wewnetrznego (patrz rysunek przekroju).
Dzieki temu mozliwa jest wysoka obcigzalno$é osiowa w kierunku panewki kuliste;j.
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G1owki ciegietl, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GIOW A

Gtowka ciegta z

gwintem wewnetrznym
ze stali automatowej ? % ol

lub stali do ulepszania M J

cieplnego, ocynkowana, '

bezobstugowa. - A

L
. : = |

Zastosowanie przy ]ﬂ?[ (T) .

niewielkich sitach . !

osiowych i niepetnym J G

obrocie. K SW

Wielkosé Nosnos¢ Noénps’é Dopuszczgjna
(D) B M A F L K J O | SW G GL statyﬁﬁna C, dyngrrll(lﬁzna predkosc Masa g

obrotowa U/min

4 71525 14 | 24 |31 | 95| 78| 65| 8 | M4 12 5,2 0,8 11
5 8 | 600 18 | 27 | 36 [11,0]| 90| 77| 9 | M5 10 9,8 1,1 e 18
6 9 | 6,75 20 | 30 | 40 |13,0[10,0| 89| 11 | M6 12 11,8 1,4 nadaje  — 27
8 12 | 9,00] 24 | 36 | 48 |16,0 125|104 | 13 | M8 16 17,3 2,2 sie dia 46
10 14 110,50 28 | 43 | 57 |19,0 /150|129 | 17 | M10 20 223 3,1 peinego 76
12 16 [12,00) 32 | 50 | 66 |22,0 [17,5 154 | 19 | M12 22 28,5 4,0 brotu 115
14 19 13,50 36 | 57 | 75 |25,0 [20,0 16,8 | 22 | M 14 25 26,0 5,0 170
16 | 21 |15,00] 42 | 64 | 85 |27,0 /22,0 193 | 22 | M16 28 39,0 7,0 230
20 | 25 [18,00] 50 | 77 |102 |34,0 |27,5 243 | 32 [ M20x1,5| 33 53,0 9,5 415

Materiaty:

Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
warstwa tworzywa PTFE na powierzchni kulistej

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wymiary Cetop patrz str. 40




G1owki ciegietl, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GAOW

Gtéwka ciegta z
gwintem zewnetrznym

. . —~
ze stali automatowej ﬁ WY olal | —(ﬂm
lub stali do ulepszania &jl ~
cieplnego, ocynkowana, é%[
bezobstugowa. O (L
. w !
: -
Zastosowanie przy (0]
niewielkich sitach |
osiowych i niepetnym .
obrocie. G
Wielkosé Nosnos¢ Noénps’é Dopuszczalna
(D) B M A F L o G GL statyc:lna C, dyngn'l(lrfl:zna predkosc Masa g
obrotowa U/min
4 7 5,25 14 30 37 65 | M4 19 2,6 0,8 9
5 8 6,00 18 33 42 7,7 | M5 20 43 1,1 e 13
6 9 6,75 | 20 36 46 89 [ Mse 22 6,0 1,4 nadaje 20
8 12 9,00 | 24 42 54 10,4 | M8 25 11,0 2,2 sie dia 33
10 14 10,50 | 28 48 62 129 | M10 29 17,4 3,1 pelnego 56
12 16 12,00 | 32 54 70 154 | M12 33 25,5 4,0 Ty 87
14 19 13,50 | 36 60 78 16,8 | M14 38 26,0 5,0 129
16 21 15,00 | 42 66 87 193 | M 16 40 36,5 7,0 189
20 25 18,00 | 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 53,0 9,5 348
Materiaty:
Oprawa: do wielkosci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona

od wielkosci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
warstwa tworzywa PTFE na powierzchni kulistej

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany
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Seria G...-2RS

M
Gtowki ciegiet,
seria wymiarowa K
z uszczelnieniem olola 7k :[
w nastepujacych 1 20
wykonaniach: %\g
-G.S : °
-GXS | |
-G.RS | |
- G.SW | :
- G.XSW —— G
- G.RSW G
- D B M C o G Kat wychylenia o
8 6 19 9,0 18,0 10,5 M8 10°
10 8 21 10,5 21,0 12,5 M 10 10°
12 10 23 12,0 25,5 15,5 M 12 10°
14 12 26 13,5 29,0 17,0 M 14 12°
16 14 28 15,0 32,0 18,5 M 16 12°
20 18 32 18,0 38,0 22,0 M 20x1,5 12°
Materialy:

Glowka ciegta / tozysko przegubowe:

Uszczelnienie 2RS:

Pierscienie mocujace:

Tuleje dystansowe:

patrz poszczegodlne wykonania

elastomer NBR, odpornos¢ termiczna -30° do +120°C,
odporne na oleje mineralne, smary, benzyne

mosigdz

stal nierdzewna 1.4305
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Seria G.....-BO

Gtoéwki ciegiet i tozyska
przegubowe, seria
wymiarowa K z trzpieniem

L1

gwintowanym, do al o __X_,< mga
zastosowania jako przegub ! '
katowy, w nastepujacych I 7N GL .
wykonaniach: S
-G.S Sw i
- G.XS |
- G.RS i
- G.SW i
- G.XSW G
- G.RSW
- L L1 GL G D SW Masa g na trzpien
5 16,0 5,0 9 M5 7.8 7 5
6 18,5 55 10 M6 9,0 8 10
8 23,5 6,5 13 M8 10,5 8 12
10 28,0 7,0 17 M 10 13,0 12 25
12 32,5 7,5 20 M 12 15,0 14 40
14 37,5 8,5 22 M 14 17,0 14 65
16 425 9,5 24 M 16 19,0 17 90
20 57,0 12,0 35 M 20 24,0 22 200
Materialy:

Glowka ciegta / tozysko przegubowe: patrz poszczegoine wykonania

Trzpien gwintowany:

stal automatowa 9SMnPb28K, ocynkowany lub stal nierdzewna 1.4305
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G1owki ciegiet, seria wymiarowa K — CETOP

Gtoéwki ciegiet

do cylindrow
pneumatycznych
wg CETOP RP 103 P

Wszystkie serie gtowek
ciegiet z gwintem
wewnetrznym sg
dostepne z wymiarami
CETORP dla cylindréw
pneumatycznych.

Wymiary wg 1SO 8139.

GL

Wielkost! 5 |\ | A | £ | L | Kk |y |0 |SW| G | GL sthyeznaC,|dynamiczna| medkost P2 srednicy

(D) kN CkN  |obrotowa Uimin| CYlindra
5 | 8600 18 | 27| 36| 11 | 90| 7.7| 9 |[M4 10 8+ 10
6 | 9675 20| 30| 40| 13 [10,0] 89| 11 M6 12 12 +16
8 |12 | 900 24 | 36| 48| 16 125|104 | 13 |M8 16 20
10 | 14 [1050| 28 | 43| 57| 19 |150 12,9 | 17 | M 10x1,25] 20 25 + 32
12 | 16 [12,00] 32 | 50| 66| 22 |17,5 |154 | 19 | M 12x1,25 22 barametry jak da wykonania 40 + 50
16 | 21 [1500] 42 | 64| 85| 27 |22,0 |193 | 22 | M16x1,5 | 28 andardoeqo 50 + 63
20 | 25 [18,00] 50 | 77 | 102 | 34 |27.5 |243 | 32 |M20x1,5 | 33 80 +100
25 | 31 |22,00| 60 | 94 | 124 | 42 |335 296 | 36 |M2ax2 | 42 125
30 | 37 [2500] 70 | 110 | 145 | 51 |40,0 |34,8 | 41 |M27x2 | 51 125
35 | 43 [2800] 80 | 125 | 165 | 56 |46,0 |37,7 | 50 |M36x2 | 56 160 + 200
40 | 49 [3500| 90 | 142 | 187 | 69 |57,0 |442 | 60 |M42x2 | 60 250
50 | 60 4500|116 | 160 | 218 | 78 |65,0 |559 | 65 |M48x2 | 65 320

Materiaty:

patrz poprzednie strony

Oznaczenie zamowienia: Dane o wykonaniu gtowki ciegta i gwintu, np.:

Gl 10x1,25

GISW 16x1,5
GIRSW 30 M27x2




tozyska przegubowe, seria wymiarowa K — standard

seria GL
tozysko przegubowe B
z pierscieniem M
zewnetrznym ze
stali automatowe;j, '
ocynkowane, ¢ )
dosmarowywane. ol al 4 < ﬂga
Nadaje sie szczegolnie
dla obcigzen osiowych.
L B M A o |t | e | gies . | e
kN C kN obrotowa U/min
5 8 6,00 16 7,7 10,0 2,5 900 8
6 9 6,75 18 8,9 12,8 3,2 760 12
8 12 9,00 22 10,4 21,6 54 620 23
10 14 10,50 26 12,9 30,0 7,5 500 38
12 16 12,00 30 15,4 40,0 10,0 450 58
14 19 13,50 34 16,8 51,5 13,0 360 83
16 21 15,00 38 19,3 64,5 16,0 350 115
18 23 16,50 42 21,8 78,5 19,5 320 150
20 25 18,00 46 24,3 94,5 23,5 280 200
22 28 20,00 50 258 114,0 29,0 250 270
25 31 22,00 56 29,6 142,0 35,0 230 375
Materiaty:

Pierscien zewnetrzny: stal automatowa 9SMnPb28K, toczony
Panewka tozyska: mosigdz specjalny CuZn40Al1

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany



tozyska przequbowe, seria wymiarowa K - do wymagajacych zastosowan

seria GLXS

tozysko przegubowe
Z pierscieniem
zewnetrznym ze

stali automatowej,
ocynkowane, . 2
dosmarowywane. olal = ﬂga
Do zastosowania przy
wyzszych predkosciach
obrotowych.
W'?g(f ¢ B M A (o) styt?(scg:aslcco d;lnoasl::i(::sz%a Do'?rl.;zl(%z;(l:na Masa g
kN C kN obrotowa U/min
312 6 4,50 12 5,1 10,8 1,8 4
42 7 5¥25) 14 6,5 14,5 2,5 6
5 8 6,00 16 7,7 19,8 3,3 1200 8
6 9 6,75 18 8,9 25,8 4,3 1500 12
8 12 9,00 22 10,4 42,6 7,1 1200 23
10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 375
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 28,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 44,2 693,0 116,0 290 1400
Materialy:

Pierscien zewnetrzny: stal automatowa 9SMnPb28K, toczona

Panewka tozyska: braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany
Wykonanie to dostepne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

) bez dosmarowywania
2) jednoczesciowy pierscien zewnetrzny z CuSn8



tozyska przegubowe, seria wymiarowa K — nierdzewne

seria GLRS

tozysko przegubowe
z pierscieniem

zewnetrznym ze
stali nierdzewnej,

dosmarowywane. 2
o/al = j&x
Do zastosowania przy
wyzszych predkosciach
obrotowych w obszarach
zagrozonych korozja.
Ll B M A o statyerna C, | dynamicea | - redodt” | Masag
kN C kN obrotowa U/min
302 6 450 12 5,1 10,8 1,8 5
5 8 6,00 16 77 19,8 3,3 1200 8
6 9 6,75 18 8,9 25,8 43 1500 12
8 12 9,00 22 10,4 42,6 7.1 1200 23
10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 375
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 28,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 442 693,0 116,0 290 1400
Materiaty:

Pierscien zewnetrzny:

Panewka tozyska:

Pierscien wewnetrzny:

Na zapytanie:

stal nierdzewna1.4305, toczona

braz specjalny CuSn8

stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstwg twardego

chromu

pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dostepne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

) bez otworu smarowniczego

2) jednoczesciowy pierécien zewnetrzny z CuSn8
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tozyska przegubowe, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GLXSW

tozysko przegubowe
Z pierscieniem
zewnetrznym ze

stali automatowej,
ocynkowane,
bezobstugowe.

Do zastosowania przy
duzych dynamicznych
obcigzeniach

rozciagajacych /

Sciskajgcych.

W'?g‘;’ ¢ B M A (0] st;ltc;lirzlg:cco dynzsmnic::sz?\a Dor?r:fii?:(!na Masa g

kN C kN obrotowa U/min

4 7 5,25 14 6,5 9,5 5,7 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 7,5 600 8
6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 S 12
8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 T 23
10 14 10,50 26 12,9 39,0 23,4 350 2 38
12 16 12,00 30 15,4 53,5 32,0 300 ;3 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 S 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 o 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 o 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 > 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170 2 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 § 375
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130§ 540
35 43 28,00 78 37,7 343,0 206,0 10 & 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 ©° 1400

Materiaty:

Pierscien zewnetrzny:

Panewka tozyska:

stal automatowa 9SMnPb28K, toczony

stal automatowa 9SMnPb28K, z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dostepne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) jednoczesciowy pierscien zewnetrzny z 45520




tozyska przegubowe, seria wymiarowa K - nierdzewne, bezobsfugowe

seria GLRSW

tozysko przegubowe
Z pierscieniem
zewnetrznym ze

stali nierdzewnej,

bezobstugowe.
olal - jZa

Do zastosowania przy

wyzszych dynamicznych

obcigzeniach

rozciggajacych /

Sciskajacych w obszarach

zagrozonych korozja.

LS B M A o || aemin | arim | e

kN C kN obrotowa U/min

4" 7 5,25 14 6,5 9,5 5,7 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 75 600 3 8
6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 £ 12
8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 T 23
10 14 10,50 26 12,9 39.0 23,4 350 2 38
12 16 12,00 30 15,4 53,5 32,0 300 S 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 o 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 o 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 = 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170 2 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 § 375
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130 § 540
35 43 28,00 78 37,7 343,0 206,0 110 2 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 © 1400

Materiaty:

Pierscien zewnetrzny:

Panewka tozyska:

stal nierdzewna 1.4305, toczona

braz specjalny CuSn8, z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstwa twardego
chromu

Na zapytanie:

panewka tozyska ze stali nierdzewnej 1.4571
pierscien wewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany lub

stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dostepne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) jednoczesciowy pierécien zewnetrzny ze stali nierdzewnej 1.4305
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tozyska przegubowe, seria wymiarowa K - do wymagajacych zastosowan

seria GXS

tozysko przegubowe

NP B
bez pierscienia
zewnetrznego, M
dosmarowywane.
!
ool 1 < jZa
Do zastosowania przy
wyzszych predkosciach
obrotowych.
Nosnos¢é Nosnos¢ | Dopuszczalna
Wielkos¢ D B M A (0] statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min
21 2 4,5 3,60 6,5 2,6 6,6 1,1 3
3" 3 6,0 4,50 9,0 5,1 10,8 1,8 4
4 4 7,0 5,25 12,0 6,5 14,5 2,5 4
51 5 8,0 6,00 13,0 7,7 19,8 33 5
6 6 9,0 6,75 15,0 8,9 25,8 43 1500 8
6.16 6 9,0 6,75 16,0 8,9 25,8 43 1500 9
8 8 12,0 9,00 18,0 10,4 42,6 7.1 1200 14
8.19 8 12,0 9,00 19,0 10,4 42,6 7.1 1200 16
10 10 14,0 10,50 21,0 12,9 60,0 10,0 1000 22
10.22 10 14,0 10,50 22,0 12,9 60,0 10,0 1000 25
12 12 16,0 12,00 24,5 15,4 80,0 13,5 860 35
12.26 12 16,0 12,00 26,0 15,4 80,0 13,5 860 40
14 14 19,0 13,50 28,0 16,8 102,5 17,0 750 51
14.29 14 19,0 13,50 29,0 16,8 102,5 17,0 750 56
16 16 21,0 15,00 31,5 19,3 128,5 21,5 660 72
16.32 16 21,0 15,00 32,0 19,3 128,5 21,5 660 76
18 18 23,0 16,50 34,5 21,8 157,0 26,0 600 94
18.35 18 23,0 16,50 35,0 21,8 157,0 26,0 600 97
20 20 25,0 18,00 38,0 24,3 188,5 31,5 540 124
20.40 20 25,0 18,00 40,0 24,3 188,5 31,5 540 141
22 22 28,0 20,00 41,0 25,8 229,0 38,0 500 158
22.42 22 28,0 20,00 42,0 25,8 229,0 38,0 500 168
25 25 31,0 22,00 46,0 29,6 293,0 47,0 440 218
25.47 25 31,0 22,00 47,0 29,6 293,0 47,0 440 231
30 30 37,0 25,00 54,0 34,8 381,0 64,0 370 349
30.55 30 37,0 25,00 55,0 34,8 381,0 64,0 370 362
35 35 43,0 28,00 62,0 37,7 480,0 80,0 330 502
35.65 35 43,0 28,00 65,0 37,7 480,0 80,0 330 518
40 40 49,0 35,00 72,0 44,2 693,0 116,0 290 832
40.75 40 49,0 35,00 75,0 44,2 693,0 116,0 290 850
50 50 60,0 45,00 90,0 55,9 1100,0 185,0 230 1600
Materiaty:
Panewka tozyska: braz specjalny CuSn8

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dostepne jest takze z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39) i w wykonaniu nierdzewnym.

) bez dosmarowywania




tozyska przegubowe, seria wymiarowa K — bezobstugowe

seria GXSW

tozysko przegubowe
bez pierscienia
zewnetrznego,
ocynkowane,
bezobstugowe.

Do zastosowania
przy duzym cis$nieniu,
przy obcigzeniu
dynamicznym.

Nosnos¢ Nosnos¢ | Dopuszczalna
Wielkos¢ D B M A (0] statyczna C,|dynamiczna| predkosc Masa g
kN C kN obrotowa U/min

4 4 7 5,25 12,0 6,5 9,5 5,7 700 4

5 5) 8 6,00 13,0 7,7 12,5 7,5 600 6

6 6 9 6,75 15,0 8,9 15,5 9,3 530 8

6.16 6 9 6,75 16,0 8,9 15,5 9,3 530 9

8 8 12 9,00 18,0 10,4 27,8 16,7 420 15

8.19 8 12 9,00 19,0 10,4 27,8 16,7 420 17
10 10 14 10,50 21,0 12,9 39,0 23,4 350 23
10.22 10 14 10,50 22,0 12,9 39,0 23,4 350 26
12 12 16 12,00 24,5 15,4 53,5 32,0 300 & 35
12.26 12 16 12,00 26,0 15,4 53,5 32,0 300 g 41
14 14 19 13,50 28,0 16,8 70,0 42,0 260 Lg 52
14.29 14 19 13,50 29,0 16,8 70,0 42,0 260 2 56
16 16 21 15,00 31,5 19,3 88,0 52,5 230 g 72
16.32 16 21 15,00 32,0 19,3 88,0 52,5 230 g 75
18 18 23 16,50 34,5 21,8 106,5 64,0 210 % 95
18.35 18 23 16,50 35,0 21,8 106,5 64,0 210 ¢ 97
20 20 25 18,00 38,0 24,3 130,0 78,0 190 > 127
20.40 20 25 18,00 40,0 24,3 130,0 78,0 190 2 142
22 22 28 20,00 41,0 25,8 162,0 97,0 170 g 159
22.42 22 28 20,00 42,0 25,8 162,0 97,0 170 § 169
25 25 31 22,00 46,0 29,6 204,0 122,0 150 & 222
25.47 25 31 22,00 47,0 29,6 204,0 122,0 150 © 230
30 30 37 25,00 54,0 34,8 281,0 168,0 130 350
30.55 30 37 25,00 55,0 34,8 281,0 168,0 130 369
35 35 43 28,00 62,0 37,7 343,0 206,0 110 505
35.65 35 43 28,00 65,0 37,7 343,0 206,0 110 545
40 40 49 35,00 72,0 442 495,0 286,0 100 832
40.75 40 49 35,00 75,0 44,2 495,0 286,0 100 894
50 50 60 45,00 90,0 55,9 800,0 485,0 80 1640

Materiaty:

Panewka tozyska:

stal automatowa 9SMnPb28K, z wklejong warstwg PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dostepne jest takze z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39) i w wykonaniu nierdzewnym.
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tozyska przegubowe, seria wymiarowa E — bezobstugowe

seriaGE...EC (-ZRS)

tozysko przegubowe,
seria wymiarowa E,
elementy wspotpracujace
chrom twardy/PTFE,
bezobstugowe.

o a| - —|<<[2a
\S% :

Do zastosowania przy
duzych, jednostronnie
dziatajgcych
obcigzeniach.

Wielkogé Nosnos¢ Nosnos¢ Nosnos¢ Nosnos¢ Kat
(D) B M A (0] dK | statyczna C, | statyczna C,| dynamiczna | dynamiczna | wychy-| Masag
kN kN -2RS C kN C kN -2RS | lenia o
4 Boos 5 3 12 Joos 6,0 8,0 54 - 2,1 - 16 3
5 oo 6 4 14 Boos 8,0 | 100 9,1 - 3,6 - 13 4
6 oo 6 4 14 So0s 8,0 | 10,0 9,1 - 3,6 - 13 4
8 oo 8 5 16 D008 10,2 | 13,0 14,0 - 5,8 - 15 7
10 Boos 9 6 19 Booe 13,2 | 16,0 21,0 - 8,6 - 12 11
12 808 | 10 7 22 Joos 149 | 18,0 28,0 - 11,0 - 11 17
15 B | 12 9 26 Boos 18,4 | 22,0 45,0 59,0 18,0 17,5 8 26
16 o8 | 14 | 10 30 0009 20,7 | 25,0 56,0 56,0 22,0 22,5 10 40
17 Sos | 14 | 10 30 Joos 20,7 | 25,0 56,0 75,0 22,0 22,5 10 40
20 800 | 16 | 12 35 Qo 241 | 290 78,0 104,0 31,0 31,5 9 64
25 800 | 20 | 16 42 o 293 | 355 127,0 204,0 51,0 51,0 7 115
30 Jo0 | 22 | 18 47  Son 342 | 40,7 166,0 263,0 65,0 66,0 6 149
35 Joe | 25 | 20 55 Jois 39,7 | 47,0 211,0 338,0 84,0 140,0 6 228
40 S0z | 28 | 22 | 62 Sons 45,0 | 53,0 262,0 419,0 104,0 185,0 7 318
45 B02 | 32 | 25 68 ot 50,7 | 60,0 337,0 540,0 135,0 240,0 7 421
50 o2 | 35 | 28 75 Qo 55,9 | 66,0 415,0 665,0 166,0 295,0 6 562
55 805 | 40 | 32 85 Jois 62,3 | 74,0 - 852,0 - 355,0 7 864
60 o015 | 44 | 36 90 ot 66,8 | 80,0 - 1030,0 - 460,0 6 1030
70 Oois | 49 | 40 | 105 Jois 778 | 92,0 - 1320,0 - 590,0 6 1570
80 Jois | 55 | 45 | 120 Sois 89,4 | 105,0 - 1700,0 - 750,0 6 2320
90 J00 | 60 | 50 | 130 Sois 98,1 | 115,0 - 2070,0 - 920,0 5 2790
100 800 | 70 | 55 | 150 So1s | 109,5 | 130,0 - 2570,0 - 1145,0 7 4440
10 800 | 70 | 55 | 160 8oes | 121,2 | 140,0 - 2770,0 - 1230,0 6 4830
120 800 | 85 | 70 | 180 8o | 1355 | 160,0 - 4030,0 - 1790,0 6 8110
1409 J02s | 90 | 70 | 210 $e0 | 155,8 | 180,0 - 4530,0 - 2010,0 7 11200
160" Boes | 105 | 80 | 230 8o | 170,2 | 200,0 - 5760,0 - 2560,0 8 14100
180" Jos | 105 | 80 | 260 Suss | 198,9 | 2250 - 6480,0 - 2880,0 6 18500
200" S0 | 130 | 100 | 290 Sess | 213,5 | 250,0 - 9000,0 - 4000,0 7 28400
220" 900 | 135 | 100 | 320 Soe0 | 239,5 | 275,0 - 9900,0 - 4400,0 8 35700
240" 900 | 140 | 100 | 340 S0 | 265,3 | 300,0 - 10800,0 - 4800,0 8 39700
260" 905 | 150 | 110 | 370 S0 | 288,3 | 325,0 - 12870,0 - 5700,0 7 51500
280" Y035 | 155 | 120 | 400 o0 | 313,8 | 350,0 - 15120,0 - 6700,0 6 64900
300" Soss | 165 | 120 | 430 Soss | 336,7 | 3750 - 16200,0 - 7200,0 7 77600
Materiaty:
Panewka tozyska: stal fozyskowa 100Cr6 z wyktadzing PTFE na wewnetrznych $ciankach panewki 1) od wielko$ci 140 panewki
od wielkosci 15 dostepna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS) hartowane sg dwuczes-
od wielko$ci 55 dostepna tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS) ciowe i zabezpieczone

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstwg twardego chromu sprezyna naciagowq,



tozyska przequbowe, seria wymiarowa E - nierdzewne, bezobsfugowe

seria GE...EC-NIRO

tozysko przegubowe,

seria wymiarowa E, B
elementy wspotpracujace A M
NIRO/PTFE,

bezobstugowe,

nierdzewne.

D
G

Do zastosowania przy
duzych, jednostronnie
dziatajacych obcigzeniach
w obszarach zagrozonych

korozja.
lelkess B M A o dK T?;thlgﬁlhgo d;l::mni(::sz%a wch;lltenia Masa g
(D) kN C kN o
6 o8 6 4 14 S 008 8,0 10,0 9,0 4 13 4
8 oo 8 5 16 Joos 10,2 13,0 15,6 7 15 7
10 o008 9 6 19 000 13,2 16,0 23,4 10 12 11
2 10 7 22 B 14,9 18,0 32,0 14 11 16
15 So0s 12 9 26 o000 18,4 22,0 50,0 30 8 26
16 o008 14 10 30 So0s 20,7 25,0 65,0 39 10 49
17 So0s 14 10 30 So0s 20,7 25,0 65,0 39 10 38
20 010 16 12 35 Joi 24,2 29,0 90,5 54 9 61
25 o1 20 16 42 3011 29,3 35,5 159,0 96 7 110
30 010 22 18 47 o 34,2 40,7 197,0 118 6 140
35 Son 25 20 55 Sois 39,8 47,0 298,0 153 6 220
40 8512 28 22 62 Soia 45,0 53,0 370,6 190 7 300
45 Joro 32 25 68 So1s 50,8 60,0 481,0 247 7 400
50 o2 35 28 73 Hoe 56,0 66,0 598,0 308 6 540
60 Sois 44 36 90 o1 66,8 80,0 935,0 481 6 1000
70 Sois 49 40 105 8015 77,9 92,0 1204,0 619 6 1500
80 Sois 55 45 120 So1s 89,4 105,0 1540,0 792 6 2200
90 o0 60 50 180 Bae 98,1 115,0 1892,0 1080 5 2700
100 S0 70 55 150 S0 | 109,5 130,0 2366,0 1350 7 4400
110 8020 70 55 160 S5 | 121,2 140,0 2548,0 1460 6 4700
120 o020 85 70 180 S5 | 1355 160,0 3752,0 2140 6 8000
Materiaty:
Panewka tozyska: stal nierdzewna 1.4571 z wklejong warstwg PTFE,

od wielkosci 90 z wklejonym wysokowydajnym kompozytem PTFE

Pierscien wewnetrzny: do wielko$ci 40 stal nierdzewna 1.4125, hartowany, szlifowany, polerowany,
od wielkosci 45 stal nierdzewna 1.4112, hartowany, szlifowany, polerowany

Na zapytanie: wymiary 140 i 160
od wymiaru 40 z uszczelnieniem 2RS
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G1lowki ciegiet, seria wymiarowa E — stal/stal

B
Seria El (-ZRS) A M
Gtéwka ciegta, seria .
wymiarowa E z gwintem K \
wewnetrznym ze stali 7\ !
automatowej lub stali do \_ o9 11 20
ulepszania cieplnego, \
ocynkowana, z tozyskiem - '
A ———
przegubowym stal/stal T8 !
(wymaga smarowania). ‘ |
| 3 NI
Do zastosowania przy :5‘3: :
duzych, zmiennych 3 1 =C.i= u
obcigzeniach i niewielkiej
szerokosci zabudowania. K sw
Wielkosé Nosnos¢é Nosnosé Kat
B M A F L K J o | SW G GL |statyczna C,|dynamiczna | wychylenia Masa g
(D) kN C kN a
6 6 | 44| 20| 30| 40,0 13 [100] 80| 11 | M6 12 10,3 3,4 13 21
8 8 | 60| 24| 36| 480 16 [125[102| 14 | M8 16 15,8 55 15 38
10 9 | 70| 28| 43|57,0 19 |150 (132 | 17 | M10 20 23,4 8,1 12 60
12 | 10 | 80| 34| 50| 67,00 22 |17,5 (149 | 19 | M12 23 31,0 10,8 11 96
15 | 12 |10,0| 40| 61| 81,0 26 |21,0 [184 | 22 | M 14 29 425 17,0 8 180
16 | 14 |11,0| 46| 67| 90,0) 30 |24,0 |20,7 | 27 | M 16 33 54,5 21,2 10 220
17 | 14 |11,0| 46| 67| 90,0) 30 |24,0 (20,7 | 27 | M 16 33 54,5 21,2 10 220
20 | 16 [13,0| 53| 77 |1035| 35 |27,5 24,2 | 32 | M20x1,5| 40 62,5 30,0 9 350
25 | 20 [17,0| 64| 94 126,0] 42 |33,5]29,3 | 36 | M24x2 | 48 92,0 48,0 7 640
30 | 22 [19,0| 73| 110 |146,5| 50 |40,0 342 | 41 | M30x2 | 56 124,0 62,0 6 930
35 | 25 |21,0| 82| 125 166,0] 58 |47,0 (39,8 | 50 | M36x3 | 60 144,0 80,0 6 1300
40 | 28 |23,0| 92| 142 |188,0| 65 |52,0 |450 | 55 | M39x3 | 65 178,0 100,0 7 2000
45 | 32 27,0 102 | 145 |196,0| 70 |58,0 |50,8 | 60 | M 42x3 | 65 263,0 127,0 7 2500
50 | 35 [30,0 | 112 | 160 |216,0] 75 |62,0 56,0 | 65 | M 45x3 | 68 320,0 156,0 6 3500
60 | 44 38,0 | 135 | 175 [242,5| 88 |70,0 66,8 | 75 | M52x3 | 70 497,0 245,0 6 5550
70 | 49 [42,0 | 160 | 200 |280,0| 98 |80,0 |77,9 | 85 | M56x4 | 80 606,0 315,0 6 8600
80 | 55 |47,0 | 180 | 230 |320,0/110 |95,0 89,4 |100 | M 64x4 | 85 752,0 400,0 6 12000
Materialy:
Oprawa: do wielkosci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona,
od wielkosci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
tozysko: wymagajgce smarowania tozysko stal/stal GE...E (patrz strona 56),

od wielkosci 20 dostepne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Smarowanie:

do wielkosci 17 brak mozliwos$ci smarowania

od wielkosci 20 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412




Giowki ciegiel, seria wymiarowa E — stal/stal

B
seria EA (-2 RS) M
Gtéwka ciegta, seria
wymiarowa E z gwintem
zeantrznyn_\ ZE stall_ ola - H< <§2a
automatowej lub stali do :
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z tozyskiem r N
przegubowym stal/stal e
(wymaga smarowania). |
. | - |
Do zastosowania przy : (C) :
duzych, zmiennych |
obcigzeniach i niewielkiej
szerokosci zabudowania. G
Wielkosé Nosnos¢ Nosnosé Kat
B M A F L o G GL |statyczna C,|dynamiczna | wychylenia Masa g
(D) N C kN a
6 6 4,4 20 36 460 | 80 [ M6 18 6,9 3,4 13 16
8 8 6,0 24 42 540 | 102 [ M8 22 12,7 55 15 28
10 9 7,0 28 48 620 | 132 [ m10 26 19,9 8,1 12 50
12 10 8,0 34 54 71,0 | 149 [ m12 28 29,0 10,8 11 86
15 12 10,0 40 63 830 | 184 [ M14 34 39,5 17,0 8 140
16 14 11,0 46 69 920 | 20,7 | M16 36 54,0 21,2 10 190
17 14 11,0 46 69 920 | 20,7 | m16 36 54,0 21,2 10 190
20 16 13,0 53 78 | 1045 | 242 | M20x1,5| 43 62,5 30,0 9 320
25 20 17,0 64 94 | 1260 | 293 | M24x2 | 53 92,0 48,0 7 560
30 22 19,0 73 110 | 1465 | 342 | M30x2 | 65 124,0 62,0 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 39,8 | M36x3 | 82 144,0 80,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 178,0 100,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 | 2140 | 50,8 | M42x3 | 94 263,0 127,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 56,0 | M45x3 | 107 320,0 156,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 | 2775 | 668 | M52x3 | 115 497,0 245,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 566,0 315,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | M64x4 | 140 752,0 400,0 6 12000
Materialy:
Oprawa: do wielkosci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona,
od wielkosci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
tozysko: wymagajace smarowania tozysko stal/stal GE...E (patrz strona 56),

Smarowanie:

od wielkosci 20 dostepne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

do wielkosci 17 brak mozliwos$ci smarowania

od wielkosci 20 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412
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Glowki ciegief, seria wymiarowa E — bezobstugowe

B
seria EI..D (-ZRS) A M
Gtowka ciegta, seria .
wymiarowa E z gwintem / , \
wewnetrznym ze stali -
automatowej lub stali do i y onQ 20
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z \ ! / 4 .
tozyskiem przegubowym w ]
bezobstugowym. |
' . | .
Do zastosowania przy :5‘3 © |
duzych, jednostronnie ! LI \VERES
dziatajacych J G
obcigzeniach i niewielkiej K sSW
szerokosci zabudowania.
Wielkosé Nosnosé Nosnosé Kat
B M A F L K J o | sw G GL |statyczna C,|dynamiczna | wychylenia Masa g
(D) kN C kN o
6 6 | 44| 20| 30| 40,0 13 [10,0] 80| 11 | M6 12 10,3 3,6 13 21
8 8 | 60| 24| 36480 16 [125(102| 14 | M8 16 15,8 5,8 15 38
10 9 | 70| 28| 43|57,0 19 |150[132| 17 [ M10 20 23,4 8,6 12 60
12 [ 10 | 80| 34| 50| 67,0/ 22 |175[149| 19 [ Mm12 23 31,0 1,5 11 96
15 [ 12 /10,0 40| 61| 81,00 26 |21,0[184 | 22 [ M14 29 425 17,5 8 180
16 [ 14 [11,0] 46| 67| 90,0/ 30 |24,0(20,7| 27 [ M16 33 54,5 225 10 220
17 [ 14 [11,0] 46| 67| 90,0/ 30 |24,0(20,7| 27 [ M16 33 54,5 225 10 220
20 | 16 |13,0| 53| 77 [103,5| 35 |27,5 (24,2 | 32 | M20x1,5| 40 62,5 31,5 9 350
25 | 20 [17,0| 64| 94 126,0] 42 |33,5/29,3 | 36 | M24x2 | 48 92,0 51,0 7 640
30 [ 22 |[190| 73| 110 [146,5] 50 |40,0 |342| 41 | M30x2 | 56 124,0 66,0 6 930
35 |25 |21,0| 82| 125(166,0] 58 |47,0 /39,8 | 50 | M36x3 | 60 144,0 140,0 6 1300
40 | 28 |23,0| 92| 142 |188,0| 65 |52,0 450 | 55 | M39x3 | 65 178,0 185,0 7 2000
45 | 32 |27,0 | 102 | 145 196,0| 70 |58,0 |50,8 | 60 | M42x3 | 65 263,0 240,0 7 2500
50 | 35 |30,0 | 112 160 [216,0] 75 |62,0 /56,0 | 65 | M45x3 | 68 320,0 295,0 6 3500
60 | 44 |38,0 | 135| 175 [242,5| 88 |70,0 66,8 | 75 | M52x3 | 70 497,0 460,0 6 5550
70 | 49 |42,0 | 160 | 200 [280,0| 98 (80,0 |77.9 | 85 | M56x4 | 80 606,0 590,0 6 8600
80 | 55 |47,0 | 180 | 230 [320,0/110 |95,0 /89,4 [100 | M64x4 | 85 752,0 750,0 6 12000

Materialy:

Oprawa:

od wielkosci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

do wielkosci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona,

Ltozysko: bezobstugowe tozysko stal/PTFE GE...EC (patrz strona 48),
od wielkosci 20 dostepne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
od wielkosci 35 dostepne tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)




Glowki ciegief, seria wymiarowa E — bezobstugowe

seria EA..D (-2RS) >
Gtéwka ciegta, seria
wymiarowa E z gwintem
zewnetrznym ze stali .
automatowej lub stali do oo i< 20
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z
tozyskiem przegubowym - :|:
bezobstugowym. | ™ |
Do zastosowania przy | - |
duzych, jednostronnie ' © |
dziatajgcych ;
obcigzeniach i niewielkiej G
szerokosci zabudowania.
Wi(?g()o 8¢ B M A F L (0] G GL stgt?/irz‘g:cco d?n%?:::iia wycllfsltenia Masa g
kN C kN o
6 6 44 20 36 460 | 80 | M6 18 6,9 36 13 16
8 8 6,0 24 42 540 | 102 [ M8 22 12,7 5,8 15 28
10 9 7,0 28 48 620 | 132 [ M10 26 19,9 8,6 12 50
12 10 8,0 34 54 710 | 149 | M12 28 29,0 1,5 11 86
15 12 10,0 40 63 830 | 184 [ M14 34 39,5 17,5 8 140
16 14 11,0 46 69 920 | 20,7 | M16 36 54,0 22,5 10 190
17 14 11,0 46 69 920 | 20,7 | Mm16 36 54,0 22,5 10 190
20 16 13,0 53 78 | 1045 | 242 | M20x1,5| 43 62,5 31,5 9 320
25 20 17,0 64 94 | 1260 | 293 | M24x2 | 53 92,0 51,0 7 560
30 22 19,0 73 110 | 1465 | 342 | M30x2 | 65 124,0 66,0 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 39,8 | M36x3 | 82 144,0 140,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 178,0 185,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 | 214,0 | 50,8 | M42x3 | 94 263,0 240,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 560 | M45x3 | 107 320,0 295,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 | 2775 | 668 | M52x3 | 115 497,0 460,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 566,0 590,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | Me4x4 | 140 752,0 750,0 6 12000
Materialy:
Oprawa:  do wielkosci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12113, toczona,
od wielkosci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
tozysko: bezobstugowe tozysko stal/PTFE GE...EC (patrz strona 48),

od wielkosci 20 dostepne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
od wielkosci 35 dostepne tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
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Glowki ciegief, seria wymiarowa E — nierdzewne, bezobsfugowe

seria EI..D-NIRO ;

Gtowka ciegta, seria

wymiarowa E z gwintem

wewnetrznym ze i

stali nierdzewnej, z oo 20

tozyskiem przegubowym

bezobstugowym _,

GE...EC-NIRO. .

Do zastosowania przy 4 |

duzych, jednostronnie o |

.dz!a’fajqcyc.h obcia;eni_ach L\ . Sl

i niewielkiej szerokosci G

zabudowania w obszarach SW

zagrozonych korozja.

Wielkosé Nosnos¢ Nosnos¢ Kat
(D) B M A F L K J o | SW G GL statyﬁ:lna C, dyngnlllﬁ:zna wychylenia Masa g

o

6 6 | 44| 20 | 30| 40,0 13 [10,0| 80| 11 [ M6 12 6,0 4 13 21
8 8 | 60| 24 | 36480 16 [125(102| 14 | M8 16 9,2 7 15 38
10 9 | 70| 28 | 43|57,0 19 [150/13,2] 17 | M10 20 13,6 10 12 60
12 | 10 | 80| 34 | 50| 67,0/ 22 [175|149 | 19 [ M12 23 18,0 14 1 9
15 | 12 [10,0| 40 | 61| 81,00 26 [21,0 184 | 22 [ M 14 29 26,5 30 8 180
16 | 14 [11,0| 46 | 67| 90,0 30 |24,0 20,7 | 27 [ M 16 33 34,0 39 10 220
17 [ 14 |11,0] 46 | 67| 90,0] 30 |24,0 (20,7 | 27 [ M16 33 34,0 39 10 220
20 | 16 |13,0| 53 | 77 (1035 35 |27,5|24,2 | 32 | M20x1,5/ 40 45,0 54 9 350
25 [ 20 [17,0| 64 | 94 [126,0| 42 33,5293 | 36 | M24x2 | 48 73,0 96 7 640
30 | 22 [19,0| 73 | 110 [146,5) 50 40,0 34,2 | 41 | M30x2 | 56 97,0 118 6 930
35 |25 |21,0| 82 | 125 [166,0] 58 |47,0 /39,8 | 50 | M36x3 | 60 111,0 153 6 1300
40 | 28 (23,0 | 92 | 142 |188,0| 65 |52,0 [450 | 55 | M39x3 | 65 135,0 190 7 2000
45" | 32 |27,0 [102 | 145 |196,0| 70 |58,0 |50,8 | 60 | M42x3 | 65 178,0 247 7 2500
50 [ 35 30,0 112 | 160 [216,0] 75 |62,0 |56,0 | 65 | M45x3 | 68 216,0 308 6 3500
60" | 44 38,0 [135 | 175 [242,5/ 88 |70,0 |66,8 | 75 | M52x3 | 70 336,0 481 6 5550
70" | 49 |42,0 [160 | 200 |280,0/ 98 |80,0 |77,9 | 85 | M56x4 | 80 459,0 619 6 8600
80" | 55 |47,0 (180 | 230 [320,0/110 |95,0 (89,4 [100 | M64x4 | 85 570,0 792 6 12000

tozysko:

Materialy:

Oprawa:

od wielkosci 45 stal nierdzewna 1.4301, toczona
od wielkosci 50 stal nierdzewna 1.4571, toczona

) informacja o cenie i mozliwo$ci dostawy na zapytanie

wielkosci 6-40 stal nierdzewna 1.4301, kuta, polerowana,

tozysko przegubowe bezobstugowe GE...EC-NIRO ze stali nierdzewnej (patrz str. 49)




Glowki ciegiet,

seria wymiarowa E - nierdzewne, bezobstugowe

Seria EAD-N'RO

Gtéwka ciegta, seria
wymiarowa E z gwintem

M =

zewnetrznym ze

stali nierdzewnej, z ol o] - <§2a

tozyskiem przegubowym

bezobstugowym

GE...EC-NIRO. . ==

Do zastosowania przy , |

duzych, jednostronnie | - |

dziatajacych obcigzeniach i © |

i niewielkiej szerokosci i

zabudowania w obszarach

zagrozonych korozja. G

nllle B M A F L o G GL styg/igﬁ:cco d%ﬁﬂﬁ:ﬁa wycllf)alitenia Masa g
(D) kN C kN a

6 6 4,4 20 36 460 | 80 | M6 18 4,0 4 13 16
8 8 6,0 24 42 540 | 102 | M8 22 7,4 7 15 28

10 9 7,0 28 48 620 | 132 | M10 26 11,6 10 12 50
12 10 8,0 34 54 71,0 | 149 [ M12 28 17,0 14 1 86
15 12 10,0 40 63 830 | 184 | M14 34 23,0 30 8 140
16 14 11,0 46 69 920 | 207 | M16 36 31,5 39 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 | 20,7 | M16 36 31,5 39 10 190
20 16 13,0 53 78 | 1045 | 242 | M20x1,5| 43 45,0 54 9 320
25 20 17,0 64 94 | 1260 | 293 | M24x2 | 53 73,0 96 7 570
30 22 19,0 73 110 | 1465 | 342 | M30x2 | 65 97,0 118 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 398 | M36x3 | 82 11,0 153 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 135,0 190 7 1800
45" 32 27,0 102 163 | 2140 | 508 [ M42x3 | 94 178,0 247 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 560 | M45x3 | 107 216,0 308 6 3450
60" 44 38,0 135 | 210 | 2775 | 668 | M52x3 | 115 336,0 481 6 5900
70" 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 429,0 619 6 8200
80" 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | M64x4 | 140 570,0 792 6 12000

Materialy:

Oprawa:  wielkosci 6-40 stal nierdzewna 1.4301, kuta, polerowana,
od wielkosci 45 stal nierdzewna 1.4301, toczona
od wielkosci 50 stal nierdzewna 1.4057, toczona

tozysko: tozysko przegubowe bezobstugowe GE..EC-NIRO ze stali nierdzewnej (patrz str. 49)

) informacja o cenie i mozliwo$ci dostawy na zapytanie

55



tozyska przegubowe, seria wymiarowa E — stal/stal

seriaGE...E (-ZRS)
tozysko przegubowe B
stal/stal, seria wymiarowa M
E, DIN ISO 12240-1, 7
poddane dziataniu
siarczku molibdenu, :
dosmarowywane. ol al 1 ..ﬂga
95
Do zastosowania przy
duzych, zmiennych
obcigzeniach.
W“;'[',‘;’“ B M A o dK stﬁ'&i’éﬂi"co dync;sl:':ﬁ:sz%a W)'I(cai‘:y- Masa g
kN C kN lenia o
49 8008 5 3 12 808 6,0 8,0 10,0 2,0 16 3
59 2008 6 4 14 808 8,0 10,0 17,0 3,4 13 4
6" 3008 6 4 14 So0s 8,0 10,0 17,0 3,4 13 4
8" Jo0s 8 5 16 008 10,2 13,0 27,5 585 15 7
10" 8405 9 6 19 So0e 13,2 16,0 40,5 8,1 12 11
d2080170s 10 7 22080108 14,9 18,0 54,0 10,8 11 17
15 900 12 9 26 300 18,4 22,0 85,0 17,0 8 26
162 9008 14 10 30 Jooe 20,7 25,0 106,0 21,2 10 40
17 Sooe 14 10 30 Jooe 20,7 25,0 106,0 21,2 10 40
20 410 16 12 8B Yam 241 29,0 146,0 30,0 9 64
25 So10 20 16 42 3o 29,3 35,5 240,0 48,0 7 115
30 3010 22 18 a7 B 34,2 40,7 310,0 62,0 6 149
35 Joi 25 20 55 Jois 39,7 47,0 400,0 80,0 6 228
40 3o 28 22 62 013 45,0 53,0 500,0 100,0 7 318
45 0.0 32 25 68 ois 50,7 60,0 640,0 127,0 7 421
50 oo 35 28 7 Bae 55,9 66,0 780,0 156,0 6 562
55 Jois 40 32 85 Juis 62,3 74,0 1000,0 200,0 7 864
60 Jois 44 36 90 o5 66,8 80,0 1220,0 245,0 6 1030
70 5015 49 40 105 o1 77,8 92,0 1560,0 315,0 6 1570
80 Jus 55 45 120880575 89,4 105,0 2000,0 400,0 6 2320
90 $.x0 60 50 130 Sois 98,1 115,0 2450,0 490,0 5 2790
100 §ox0 70 55 150 o8 109,5 130,0 3050,0 610,0 7 4440
110 9400 70 55 160 Soss 121,2 140,0 3250,0 655,0 6 4830
120 900 85 70 180 o025 135,5 160,0 4750,0 950,0 6 8110
140 § 5 90 70 210 940 155,8 180,0 5400,0 1080,0 7 11200
160 x5 105 80 230 9.0 170,2 200,0 6800,0 1370,0 8 14100
180 8056 105 80 260 Ygas 198,9 225,0 7650,0 1530,0 6 18500
200§ 130 100 290 9 4ss 213,5 250,0 10600,0 2120,0 7 28400
220 90 135 100 320 90 239,5 275,0 11600,0 2320,0 8 35700
240 3.5 140 100 340 940 265,3 300,0 12700,0 2550,0 8 39700
260 3, 150 110 370 Y040 288,3 325,0 15300,0 3050,0 7 51500
280 s 155 120 400 S04 313,8 350,0 18000,0 3550,0 6 64900
300 3.5 165 120 430 9 s 336,7 375,0 19000,0 3800,0 7 77600
Materiaty:
Panewka fozyska: gtdalv\ticzazlﬁgggrqa; (?(())S(t)r&n gazng\t’)vl?sq‘?c’) nsrflirgwugggé Ef}cl);?r:%r:rc])v(v%rgé )poddana dziataniu siarczku molibdenu, ;i bez dosmarowywania
od wielko$ci 220 doseigpna tylko z obu%tronnym uszczelnieniem (,-2RS) g?:éﬁ%?zgxggéﬁg
Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku molibdenu 28 mm.
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tozyska przegubowe — stal/stal

seria GE...HO-2RS

tozysko przegubowe B

stal/stal, dosmarowywane, ~—

Z obustronnym M

uszczelnieniem wargowym,

wymiary jak GE...E-2RS z [ ,

poszerzonym pierscieniem ol ol - H- ﬂga
wewnetrznym. \ i

Dzieki poszerzonemu X

pierscieniowi 5

wewnetrznemu nie sg

potrzebne pierscienie

dystansowe.

Wieb e B M A o dK statyeens G| dynamiszna W)I/(c_:ai:y- Masa g

kN C kN lenia o

162 300 21 10 30 Som 21,0 25,0 106 21,2 3 44
17 B 21 10 30 o0 21,0 25,0 106 21,2 3 44
20 3010 24 12 35 Jon 24,0 29,0 146 30,0 6 72
B Ben 29 16 42 Son 29,0 35,5 240 48,0 4 130
30 3010 30 18 47 Son 34,2 40,7 310 62,0 4 160
35 Son 35 20 550001 40,0 47,0 400 80,0 4 250
40 3., 38 22 62 o1 45,0 53,0 500 100,0 4 340
45 3.1, 40 25 68 Sois 51,5 60,0 640 127,0 4 450
50 foi 43 28 75 Sois 56,5 66,0 780 156,0 4 590
60 .15 54 36 90 o1 67,7 80,0 1220 245,0 3 1060
70 3015 65 40 105 Sois 78,0 92,0 1560 315,0 4 1660
80 .15 74 45 120 o5 90,0 105,0 2000 400,0 4 2470
90" 350 80 50 130 o 99,0 115,0 2440 488,0 4 2880
100" $ 420 90 55 150 o8 113,0 130,0 3030 607,0 4 4650
120" § 20 108 70 180 o5 133,0 160,0 4750 950,0 4 8440

Materiaty:

Panewka tozyska: stal tozyskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dziataniu

siarczku molibdenu,

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku
molibdenu

) informacja o cenie i mozliwosci dostawy na zapytanie
2) bez uszczelnienia 2RS
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tozyska przegubowe, seria wymiarowa W — stal/stal

seria GE...LO

tozysko przegubowe

stal/stal, seria wymiarowa _B_

W, DIN ISO 12240-1, M,

poddane dziataniu

siarczku molibdenu, I

dosmarowywane. ) -

oa - -—ﬂ2a

Zastosowanie przy 1

przegubowym tgczeniu

konca ttoczyska sitownika é'

w znormalizowanych

sitownikach

hydraulicznych wg

DIN 24333 i DIN 24336.

Wielse B M A o dK statyorns C.| dynamioena | wyehy-|  Masa g

kN C kN lenia o

129 8016 12 7 22 8o 15,5 18,0 54 10,8 4 17
15 Bae 15 9 26 S0 18,5 22,0 84 16,0 5 28
16 3015 16 9 28 8o 20,0 23,0 88 17,6 4 34
17 Bue 17 10 80 B 21,0 25,0 106 21,0 7 43
20 30 20 12 35 Son 25,0 29,0 146 30,0 4 69
25 S0 25 16 42 801 30,5 355 240 48,0 4 124
30 S0 30 18 47 801 34,0 40,7 310 62,0 4 159
32 S 32 18 52 803 37,0 43,0 335 67,0 4 207
35 S0 35 20 55 9013 40,0 47,0 399 79,0 4 248
40 o5 40 22 62 Sois 46,0 53,0 500 100,0 4 349
45 305 45 25 68 o013 52,0 60,0 637 127,0 4 468
50 900 50 28 75 o3 57,0 66,0 780 156,0 4 620
60 .00 60 36 90 S8o1s 68,0 80,0 1220 245,0 4 1110
63 .00 63 36 95 8o1s 71,5 83,0 1270 255,0 4 1270
70 900 70 40 105 o1 79,0 92,0 1560 315,0 4 1690
80 900 80 45 120 o1 91,0 105,0 2000 400,0 4 2550
90 90 90 50 130 o1 99,0 115,0 2450 490,0 4 3040
100 905 100 55 150 o1 113,0 130,0 3050 610,0 4 4870
10 905 110 55 160 So0s 124,0 140,0 3250 655,0 4 5530
125 9000 125 70 180 Soes 138,0 160,0 4750 950,0 4 8190
160 5040 160 80 230 Sos0 177,0 200,0 6800 1370,0 4 15800
200 304 200 100 290 Sus 221,0 250,0 10600 2120,0 4 31700
250 904 250 120 400 8040 317,0 350,0 18000 3550,0 4 10100
320 90 320 160 520 8050 405,0 450,0 30500 6100,0 4 22500

Materiaty:

Panewka tozyska:

siarczku molibdenu,

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu

siarczku molibdenu

Y rowek smarowniczy tylko na panewce

stal fozyskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dziataniu




tozyska przegubowe, seria wymiarowa G — stal/stal

seria GE...FO (-ZRS)

tozysko przegubowe

stal/stal, seria B
wymiarowa G, .M
DIN ISO 12240-1,
poddane dziataniu
siarczku molibdenu, ] -
dosmarowywane. o °’ T "i{za
’ .
&
Zastosowanie przy
wiekszych katach
wychylenia.
Wieby ¢ B M A o dK statyorns C. | dynamioena | wyehy-|  Masa g
kN C kN lenia o
4 o0 7 4 14 3o 7.1 10,0 17,0 3,4 20 5
5 800 9 5 16 So0 9,3 13,0 27,0 5,5 21 8
6" 008 9 5 16 So0s 9,3 13,0 27,5 5,5 21 8
8" 008 11 6 19 8000 11,6 16,0 40,5 8,1 21 14
10" S 008 12 7 22 o0 13,4 18,0 54,0 10,8 18 21
e 15 9 26 000 16,0 22,0 85,0 17,0 18 36
15 008 16 10 30 Som 19,2 25,0 106,0 21,2 16 48
17 Baw 20 12 35 Son 21,0 29,0 146,0 30,0 19 80
20 S0 25 16 42 oy 25,2 35,5 240,0 48,0 17 152
25 8010 28 18 47 8o 29,5 40,7 310,0 62,0 17 199
30 S0 32 20 55 Sois 34,4 47,0 400,0 80,0 17 296
5 Gap 35 22 62 o3 39,7 53,0 500,0 100,0 16 402
40 5o 40 25 68 o3 44,7 60,0 640,0 127,0 17 535
45 Sor 43 28 75 3o 50,0 66,0 780,0 156,0 15 698
50 So10 56 36 90 8o1s 57,1 80,0 1220,0 245,0 17 1420
60 Sois 63 40 105 $ois 67,0 92,0 1560,0 315,0 17 2090
70 Sois 70 45 120 So1s 78,2 105,0 2000,0 400,0 16 3010
80 o 75 50 130 o 87,1 115,0 2450,0 490,0 14 3610
90 000 85 55 150 o 98,3 130,0 3050,0 610,0 15 5500
100 $0n0 85 55 160 oo 11,2 140,0 3250,0 655,0 14 6040
110 8on 100 70 180 Sons 124,8 160,0 4750,0 950,0 12 9740
120 805 115 70 200 B 138,4 180,0 5400,0 1080,0 16 15100
140 8055 130 80 230 8om0 151,9 200,0 6800,0 1370,0 16 18900
160 o5 135 80 260 8oss 180,0 225,0 7650,0 1530,0 16 24800
180 Soos 155 100 290 $oss 196,1 250,0 10600,0 2120,0 14 35900
200 So50 165 100 T 220,0 275,0 11600,0 2320,0 15 44900
220 So50 175 100 340 S04 2436 300,0 12700,0 2550,0 16 50900
240 S50 190 110 S e 263,6 325,0 15300,0 3050,0 15 65300
260 s 205 120 400 S04 283,6 350,0 18000,0 3550,0 15 82000
280 S5 210 120 430 Sous 3106 375,0 19000,0 3800,0 15 96600
Materiaty:

Panewka tozyska:

siarczku molibdenu
od wielkosci 15 dostepna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Pierscien wewnetrzny:

siarczku molibdenu

1) bez dosmarowywania

stal tozyskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dziataniu

stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu
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tozyska przegubowe, seria wymiarowa G — bezobstugowe

seria GE...FW (-ZRS)

tozysko przegubowe,
seria wymiarowa G, - -
DIN ISO 12240-1,

elementy wspotpracujace

chrom twardy/PTFE, [ :
bezobstugowe. ool {- __ﬂga
;) :
Wiekszy kat wychylenia §'
dzieki zastosowaniu
szerszego pierscienia
wewnetrznego.
Wielkosé Nosnos¢ Nosnos¢ Nosnos¢ Nosnos¢ Kat
(D) B M A (0] dK | statyczna C, | statyczna C,| dynamiczna | dynamiczna | wychy-| Masag
kN kN -2RS C kN C kN -2RS | lenia o
4 foos 4 4 14 S0 71| 10,0 9,1 - 3,6 - 20 5
5 Boos 5 5 16 §oos 9,3 | 13,0 14,0 - 5,8 - 21 8
6 500 9 5 16 Joos 9,3 | 13,0 14,0 - 5,8 - 21 9
8  Soos 11 6 19 S0 11,6 | 16,0 21,0 - 8,6 - 21 14
10 o0 12 7 22 Jue 13,4 | 18,0 28,0 - 11,0 - 18 21
12 Soms 15 9| 26 Sum 16,0 | 22,0 45,0 - 18,0 - 18 33
15 So0s 16 | 10 | 30 Sou 19,2 | 250 56,0 75,0 22,0 32,0 16 49
17 S0 | 20| 12 | 35 Qo 21,0 | 29,0 78,0 104,0 31,0 45,0 19 83
20 Jo0 | 25| 16| 42 Jun 252 | 355 127,0 204,0 51,0 85,0 17 153
25 %00 | 28| 18 | 47 Son 295 | 40,7 166,0 263,0 65,0 110,0 17 203
30 900 | 32| 20| 55 So5 | 34,4 | 470 211,0 338,0 84,0 140,0 17 304
35 %02 | 35| 22| 62 903 | 397 | 530 262,0 419,0 104,0 175,0 16 408
40 802 | 40| 25| 68 fJois | 447 | 60,0 337,0 540,0 135,0 225,0 17 542
45 8. | 43| 28 | 75 §os | 50,0 | 66,0 415,0 665,0 166,0 275,0 15 713
50 902 | 56| 36| 90 843 | 57,1 | 80,0 - 1030,0 - 430,0 17 1420
60 905 | 63| 40 | 105 Sos | 67,0 | 92,0 - 1320,0 - 550,0 17 2090
70 %05 | 70| 45| 120 S0 | 78,2 | 1050 - 1700,0 - 705,0 16 3010
80 %05 | 75| 50 | 130 Sos | 87,1 | 1150 - 2070,0 - 860,0 14 3610
90 900 | 85| 55| 150 805 | 983 | 130,0 - 2570,0 - 1070,0 15 5500
100 8020 | 85| 55 | 160 o5 | 111,2 | 140,0 - 2770,0 - 1150,0 14 6040
10 So | 100 | 70 | 180 Bos | 124,8 | 160,0 - 4030,0 - 1680,0 12 9740
120 80 | 115 | 70 | 210 0 | 138,4 | 180,0 - 4530,0 - 1890,0 16 15100
140" S5 | 130 | 80 | 230 o | 151,9 | 200,0 - 5760,0 - 2400,0 16 18900
160" 8005 | 1385 | 80 | 260 o | 180,0 | 225,0 - 6480,0 - 2700,0 16 24800
180" 805 | 155 | 100 | 290 $oss | 196,1 | 250,0 - 9000,0 - 3750,0 14 35900
200" S5 | 165 | 100 | 320 8o | 220,0 | 275,0 - 9900,0 - 4120,0 15 44900
220" S5 | 175 | 100 | 340 804 | 243,6 | 300,0 - 10800,0 - 4500,0 16 50900
240" S5 | 190 | 110 | 370 844 | 263,6 | 325,0 - 12870,0 - 5360,0 15 65300
260" S5 | 205 | 120 | 400 8. | 283,6 | 350,0 - 15120,0 - 6300,0 15 82000
280" S4s | 210 | 120 | 430 8.5 | 310,6 | 3750 - 16200,0 - 6750,0 15 96600
Materialy:
Panewka tozyska: stal tozyskowa z wyktadzing PTFE, ) od wielkosci 140
od wielkosci 15 dostepna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS) panewki hartowane sg
od wielkosci 50 dostepna tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS) dwuczesciowe i zabez-
Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z pieczone sprezyng
warstwa twardego chromu naciagowa.

Na zapytanie tozysko w wykonaniu nierdzewnym




tozyska przegubowe skosne — stal/stal

seria GE...SX M1
tozysko przegubowe A S dK
= — - e
skosne stal/stal, - =
poddane dziataniu W -
siarczku molibdenu, I
dosmarowywane. f \ A B
U)o Ll
Do zastosowania przy e
zmiennym dynamicznym .
obciazeniu ®
promieniowym
z dodatkowym T
obcigzeniem osiowym.
W"i'[',‘;’s" B M A T s | m |['S1s| g gtgtsy'::ﬁg dJ‘n‘;snﬁ‘i‘fz%a wm:y- Masa g
T C, kN CkN lenia o, ~
25 9., | 15 14,0 47 8., ] 15 9= 06| 75| 1,0 42,0 250 50 2,5 148
28 9., | 15 15,0 52 0. | 16 9= 10| 80| 1,0 47,0 300 60 2,0 186
30 8., | 17 15,0 55 906 | 17 92| 13| 85| 10 49,5 315 63 4,5 208
32 9., | 17 16,0 58 96| 17 93] 20| 85| 10 52,0 354 71 2,0 241
35 8. | 18 16,0 62 %06 | 18 95| 21| 90| 1,0 55,5 390 78 4,0 268
40 3. | 19 17,0 68 S0 | 19 95| 28| 95| 10 62,0 463 92 3,5 327
45 9., | 20 18,0 75 O | 20 92| 35 100 | 1,0 68,5 540 108 3,0 416
50 5., | 20 19,0 80 o5 | 20 93| 43| 10,0 | 1,0 74,0 618 123 1,5 455
55 0., | 23 20,0 90 S| 23 9B| 50| 11,5 ] 11 82,0 721 144 4,0 645
60 0,5 | 23 21,0 95 80| 23 9B| 57| 115 | 11 88,5 817 163 25 714
65 S5 | 23 220 | 100 45| 23 *3%| 65| 115 | 1,1 93,5 905 180 1,0 759
70 S5 | 25 230 | 110 8o | 25 9%| 72| 125 | 1,1 | 1020 1030 206 2,0 1040
75 805 | 25 240 | 115 0| 25 $%| 79| 125| 1,1 | 1070 1129 220 1,0 1120
80 o5 | 29 255 | 125 S0 | 29 32| 86| 145 | 1,1 | 1150 1290 258 3,5 1540
85 S | 29 265 | 130 Qo | 29 '3%| 94| 145 | 1,1 | 1220 1422 284 2,0 1610
90 9, | 32 28,0 | 140 o | 32 3%| 10,1 | 160 | 1,5 | 1285 1580 316 3,5 2090
95 90 | 32 295 | 145 40| 32 *%%] 108 | 160 | 1,5 | 1350 1750 350 2,0 2220
100 5o | 32 31,0 | 150 8o | 32 9%| 11,6 | 160 | 15 | 141,0 1923 384 0,5 2340
105" S0 | 35 325 | 160 3o | 35 9%| 123 | 175 | 2,0 | 1480 2116 423 2,0 2930
110" S0 | 38 340 | 170 345 | 38 9%] 130 | 190 | 20 | 1550 | 2318 463 3,0 3680
120" 8., | 38 370 | 180 us | 38 ‘9%| 145 | 190 | 20 | 1680 | 2735 547 0,5 3970
130" S0 | 45 43,0 | 200 8o | 45 *9%| 180 | 190 | 25 | 1880 [ 3550 710 1,0 5920
140" o | 45 430 | 210 340 | 45 9%] 190 | 190 | 25 | 1980 | 3740 740 1,0 6330
150" 30,5 | 48 46,0 | 225 34 | 48 9%] 200 | 205 | 30 | 211,0 [ 4270 850 1,0 8010
160" 80,5 | 51 49,0 | 240 g | 51 9%] 20,0 | 220 | 3,0 | 2250 | 4850 970 1,0 9790
1700 Qo5 | 57 550 | 260 $us | 57 8% | 21,0 | 270 | 3,0 | 2460 | 5950 1190 1,0 12300
180" 80,5 | 64 610 | 280 us| 64 8% | 21,0 | 280 | 3,0 | 2600 | 6970 1395 1,0 17400
190" 8.4 | 64 620 | 290 45| 64 33| 260 | 300 | 3,0 | 2750 | 7500 1500 0,5 18200
200" S | 70 66,0 | 310 s | 70 33| 26,0 | 30,0 | 3,0 | 2900 | 8420 1680 1,5 23800
Materiaty:
Pierscien zewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku
molibdenu

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku
molibdenu

') informacja o cenie i mozliwo$ci dostawy na zapytanie
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tozyska przegubowe skosne — bezobstugowe

seria GE...SW

S

tozysko przegubowe - A - o IK

skosne, elementy i

wspotpracujace

chrom twardy/PTFE, f\ I |8

bezobstugowe. 4 =] N o

\ J 1

Do zastosowania rs

przy zmiennym rs

dynamicznym obcigzeniu M

promieniowym T

z dodatkowym

obcigzeniem osiowym.

Wu::l)(;) ¢ B M A T S s> M1s di sr‘:gtsync(;?lz dyn:srgi‘::sz?\a w;l/(cigy Masa g

n C, kN C kN lenia o, ~

25 S,.| 15 14,0 47 8o | 15 %% 06 1,0 42,0 225 89 25 148
28 So2| 15 15,0 52 806 | 16 9% | 1,0 1,0 47,0 270 100 2,0 186
30 Qo | 17 15,0 55 o6 | 17 83| 1,3 1,0 49,5 285 110 45 208
32 Yo | 17 16,0 58 Sos | 17 3%| 20 1,0 52,0 320 125 2,0 241
35 Qo2 | 18 16,0 62 806 | 18 B 2,1 1,0 55,5 340 135 4,0 268
40 S0, | 19 17,0 68 o5 | 19 92| 28 1,0 62,0 400 160 3,5 327
45 S| 20 18,0 75 o6 | 20 0% 35 1,0 68,5 470 190 3,0 416
50 o | 20 19,0 80 Yo | 20 92| 43 1,0 74,0 540 215 1,5 455
55 805 | 23 20,0 90 fos | 23 B&| 50 1,1 82,0 630 250 4,0 645
60 o5 | 23 21,0 95 B8os | 23 B&| 57 1,1 88,5 710 285 2,5 714
65 So5| 23 22,0 100 805 | 23 BB 65 1,1 93,5 790 315 1,0 759
70 Sos | 25 23,0 110 Sos | 25 ¥B| 7,2 1,1 102,0 900 360 2,0 1040
75 Y05 | 25 24,0 15 %05 | 25 88| 79 1,1 107,0 980 395 1,0 1120
80 o5 | 29 25,5 125 Jo00 | 29 % | 86 1,1 115,0 1120 450 3,5 1540
85 Jo0 | 29 26,5 130 foe0 | 29 BE| 94 1,1 122,0 1240 495 2,0 1610
90 Yoo | 32 28,0 140 S0 | 32 33| 10,1 1,5 128,5 1380 550 35 2090
95 Yo | 32 29,5 145 940 | 32 93| 10,8 1,5 135,0 1530 610 2,0 2220
100 §o0 | 32 31,0 150 S0 | 32 & 11,6 1,5 141,0 1680 670 0,5 2340
105" 8020 | 35 32,5 160 S0 | 35 8% | 123 2,0 148,0 1850 740 2,0 2930
1109 S0 | 38 34,0 170 S0 | 38 %% | 13,0 2,0 155,0 2020 810 3,0 3680
120" S0 | 38 37,0 180 Qo5 | 38 9% | 14,5 2,0 168,0 2390 955 0,5 3970
130" 8o | 45 43,0 200 S5 | 45 3% | 18,0 25 188,0 3110 1240 1,0 5920
140" S | 45 43,0 210 S5 | 45 3B | 19,0 25 198,0 3270 1310 1,0 6330
150" S5 | 48 46,0 225 Su0 | 48 3%| 20,0 3,0 211,0 3730 1490 1,0 8010
160" §oo5 | 51 49,0 240 Su0 | 51 ¥%| 20,0 3,0 225,0 4240 1690 1,0 9790
1700 Jos | 57 55,0 260 Qo35 | 57 93| 21,0 3,0 246,0 5200 2080 1,0 12300
180" Joos | 64 61,0 280 foss | 64 93| 21,0 3,0 260,0 6100 2440 1,0 17400
190" 8oz | 64 62,0 290 o35 | 64 95| 26,0 3,0 275,0 6560 2620 0,5 18200
200" 800 [ 70 66,0 310 foss | 70 3851 26,0 3,0 290,0 7360 2940 1,5 23800

Materialy:

Pierscien zewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, z wykftadzing PFTE

Pierscien wewnetrzny: stal fozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, pokryta warstwg twardego

chromu
Na zapytanie: wykonanie ze stali nierdzewnej
) informacja o cenie i mozliwosci dostawy na zapytanie




tozyska przegubowe wzdfuzne — stal/stal

seria GE...AX

B S
tozysko przegubowe A M1
wzdtuzne stal/stal,
poddane dziataniu \ s
siarczku molibdenu, ” %
dosmarowywane. @ - -
() 3l b0 F
N (0
s
M
T
Do zastosowania przy
obcigzeniu osiowym.
Wielkosé re,r d d No$no$é osiowa kN Kat
(D) £ N A U E LA smir’ls m;x mi1n di Statyczna C,| Dynamiczna C |::,¥:'&y; Masa g
10 Sos| 75| 7,0 | 30 80| 95 %% 70 | 30| 06 | 27,5/ 155| 32 136 27 5 36
12 S0s| 95| 93 | 35 844|130 3% 80 | 40 | 06 | 320 180| 38 188 37 5 72
15 S00s | 11,0 | 10,8 | 42 84| 150 *9%/10,0 | 50 | 06 | 39,0 225| 46 267 53 6 108
17 S0 | 11,8 | 11,2 | 47 84| 16,0 3% 110 | 50 | 06 | 43,5| 27,0| 52 311 61 4 137
20 00| 145|138 | 55 $01s] 20,0 %833/ 125 | 60 | 1,0 | 50,0| 31,0] 60 425 84 5 246
25 8010|165 | 16,7 | 62 $015| 225 9331140 | 60 | 1,0 | 585| 34,5 68 672 134 5 415
30 So10 | 19,0 | 19,0 | 75 Sois| 26,0 %833/ 17,5 | 80 | 1,0 | 70,0 42,0| 82 909 182 5 614
35 9012|220 | 20,7 | 90 $o1s| 28,0 933/ 22,0 | 80 | 1,0 | 84,0| 50,5 98| 1330 266 5 973
40 S0, | 27,0 | 21,5 | 105 05| 32,0 3331245 | 90 | 1,0 | 97,0| 59,0/ 114| 1810 357 6 1590
45 8., |31,0 | 255 | 120 $o5| 36,5 *93| 275 | 11,0 | 1,0 |110,0| 67,0]/128| 2470 486 6 2240
50 8012 /33,0 305 [ 130 8o/ 425 *9%5/30,0 | 10,0 | 1,0 |120,0] 70,0|139| 2810 554 6 3140
60 Sos | 37,0 | 34,0 | 150 $o1s| 45,0 923|350 | 12,5 | 1,0 |140,0| 84,0/160| 3820 748 6 4630
70 3015 | 42,0 | 36,5 | 160 s | 50,0 *325| 35,0 | 18,5 | 1,0 |153,0| 94,5/176| 4610 902 3 5370
80 o5 | 435 | 38,0 | 180 e | 50,0 325|425 | 14,5 | 1,0 |172,0/107,5/197| 5700 1110 4 6910
100 S0 | 51,0 | 46,0 | 210 oe0 | 59,0 *823| 45,0 | 150 | 1,1 |198,0/127,0/222| 6470 1300 4 11000
1209 802 | 53,5 | 50,0 | 230 Sos0 | 64,0 *$3] 525 | 16,5 | 1,1 |220,0/145,0|250| 7580 1530 3 14000
140" 8oos | 61,0 | 54,0 | 260 §oss| 72,0 *9%5| 52,5 | 23,0 | 1,5 |243,0{177,0/274| 9040 1820 3 19100
160" Bo2s | 66,0 | 58,0 | 290 f§oss| 77,0 055 65,0 | 23,0 | 1,5 |271,0/200,0 313 | 10440 2100 2 25000
180" §oos | 74,0 | 62,0 | 320 §os0| 86,0 *935 67,5 | 26,0 | 1,5 |299,0/225,0/340| 12070 2430 4 32800
200" S0 | 80,0 | 66,0 | 340 Soss| 87,0 331 70,0 | 27,0 | 1,5 [320,0/247,0/365| 15280 3070 1 35400
Materiaty:
Pierscien zewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku

molibdenu

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dziataniu siarczku
molibdenu

') informacja o cenie i mozliwo$ci dostawy na zapytanie



tozyska przegubowe wzdfuzne — bezobstugowe

seria GE...AW

tozysko przegubowe A B S
wzdtuzne, elementy
wspotpracujgce S e
chrom twardy/PTFE, / %
bezobstugowe.

| @ i E n 1 %

s

M
. T

Do zastosowania przy

obcigzeniu osiowym.
e $nosé osi Kat

Wielkosé rss Ms d4 dq Nosnos¢ osiowa kN L

(D) B m A T S | min | max | min | 9% Statyczna C,| Dynamiczna C g oe| o0 O

10 80| 75 70| 30 S0 | 95 %% 70/ 06| 275 155 | 32 120 45 5 36
12 80| 95| 93| 35 8. | 130 %% 80/ 06| 320 180 | 38 165 65 5 72
15 8o | 11,0/ 108 | 42 8o, | 150 *§%| 100/ 06 | 390 | 225 | 46 235 95 6 108
17 Sos | 11,8 11,2 | 47 8o | 16,0 93| 11,0, 06 | 435 | 270 | 52 275 110 4 137
20 So0 | 145 138 | 55 805 | 20,0 %3%| 125 1,0 | 500 | 31,0 | 60 380 150 5 246
25 60| 165 16,7 | 62 S0s | 225 *3%| 14,0 1,0 | 585 | 345 | 68 600 245 5 415
30 800 | 190/ 190 | 75 8ois | 26,0 3% 175 1,0 | 700 | 420 | 82 820 335 5 614
35 Soo| 220] 20,7 | 90 8015 | 28,0 3% 220/ 1,0 | 840 | 505 | 98 1200 490 5 973
40 Sop | 27,0] 21,5 | 105 $oi5 | 32,0 33| 245 1,0 | 970 | 59,0 | 114 1640 675 6 1590
45 S50 | 31,0] 255 | 120 f4s | 365 83| 27,5/ 1,0 | 1100 | 67,0 | 128 2240 915 6 2240
50 8012 | 33,0] 30,5 | 130 foe | 425 9% 30,0 1,0 | 1200 | 70,0 | 139 2550 1040 6 3140
60 S5 | 37,0 34,0 | 150 8015 | 450 3% 350 1,0 | 140,0 | 84,0 | 160 3470 1360 6 4630
70 305 | 42,0] 365 | 160 805 | 50,0 3% 350 1,0 | 153,0 | 94,5 | 176 4180 1640 3 5370
80 3015 | 435| 38,0 | 180 8os | 50,0 3% 425 1,0 | 1720 | 107,5 | 197 5180 2030 4 6910
100 S0 | 51,0] 46,0 | 210 Sos | 59,0 3% 450/ 1,1 | 198,0 | 127,0 | 222 5940 2230 4 11000
120" 8o | 53,5 50,0 | 230 §os0 | 64,0 0| 525| 1,1 | 220,0 | 1450 | 250 6960 2610 3 14000
140" Jos | 61,0) 54,0 | 260 805 | 72,0 *93%5| 52,5/ 1,5 | 243,0 | 177,0 | 274 8300 3120 3 19100
160" 3005 | 66,0/ 58,0 | 290 fus | 77,0 0%| 650 1,5 | 271,0 | 200,0 | 313 9560 3380 2 25000
180" 025 | 74,0] 62,0 | 320 8o | 86,0 8| 67,5| 1,5 | 2990 | 2250 | 340 11050 3910 4 32800
200" Jos | 80,0| 66,0 | 340 fow0 | 87,0 §%| 70,0/ 1,5 | 320,0 | 247,0 | 365 [ 13990 4950 1 35400
220" 60 | 82,0| 67,0 | 370 S0 | 97,0 33| 75,0 1,5 | 350,0 | 2655 | 388 | 13110 4640 7,0 | 44700
240" §s0 | 87,0| 73,0 | 400 S04 | 103,0 93| 77,5| 1,5 | 382,0 | 294,0 | 420 15560 5500 6,0 56900
260" 805 | 950| 80,0 | 430 8oss | 1150 83| 82,5 1,5 | 409,0 | 317,0 | 449 [ 17510 6190 7,0 | 71300
280" s | 100,0) 85,0 | 460 §oss | 110,0 *633| 80,0) 3,0 | 4450 | 337,0 | 480 | 23400 8280 4,0 | 84700
300" Joss [ 100,0] 90,0 | 480 Joss | 110,0 ‘33| 80,0 3,0 | 460,0 | 356,0 | 490 [ 25480 9010 35 | 88900
320" fos0 | 105,0| 91,0 | 520 Hoso | 116,0 ‘63| 950| 4,0 | 500,0 | 380,0 | 540 [ 33260 11360 4,0 | 111000
340" a0 | 105,0| 91,0 | 540 Heso | 116,0 63| 950 4,0 | 5100 | 380,0 | 550 | 33880 11570 4,0 | 117000
360" Sow | 115,0| 95,0 | 560 Heso | 1250 65| 950| 4,0 | 5350 | 4000 | 575 | 37630 12850 4,0 | 132000

Materialy:

Pierscien zewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, z wyktadzing PTFE

Pierscien wewnetrzny: stal tozyskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryty warstwa twardego
chromu

Na zapytanie: wykonanie ze stali nierdzewnej

) informacja o cenie i mozliwosci dostawy na zapytanie



Glowki ciegiet dla sifownikéw hydraulicznych - DIN 24555 /1SO 8133

B
seria FPR...S A M
Gtéwka ciegta zaciskana ——
przez srube z them walcowym |
0 gniezdzie sze$ciokatnym
DIN 912-8.8. £ozysko : : al  {HE 2o
przegubowe dosmarowywane, & : 3
ustalone za pomoca
obustronnego zapunktowania. : b !
Y/
Zastosowanie dla @ ! @ a ! } = -
znormalizowanych sitownikéw | S | %
hydraulicznych, 160 baréw wg K G
ISO 6020/2. J
Wielkosé Moment | Nosnos¢ | Nosnos¢ Kat
(D) B M M1 A F L K J G GL obrﬁtowy statyczna |dynamiczna wy_chy-N Masa g
m C, kN C kN lenia o ~
12 10 8 | 13 | 35| 42| 595] 40| 17 [M10x1,25] 15 10 17,0 10,8 11 150
16 14 | 11 | 13 | 45| 48| 705/ 45| 21 [M12x125| 17 10 28,5 21,1 10 250
20 16 | 13 | 17 | 55| 58| 855/ 55| 25 |M14x1,5 | 19 25 42,5 30,0 9 430
25 20 | 17 | 17 | 65| 681005 62 | 30 |[M16xi1,5 | 23 25 67,0 48,0 7 730
30 22 | 19 | 19 | 80| 85|1250 77 | 36 |[M20x1,5 | 29 49 108,0 62,0 6 1300
40 28 | 23 | 23 | 100 | 105 |1550] 90 | 45 [M27x2 37 49 156,0 100,0 7 2300
50 35 | 30 | 30 | 120 | 130 |190,0| 105 | 55 |M33x2 46 86 245,0 156,0 6 4400
60 44 | 38 | 38 | 160 | 150 |230,0| 134 | 68 |M 42x2 57| 210 380,0 245,0 6 8400
80 55 | 47 | 47 | 205 | 185 |287,5 156 | 90 |M 48x2 64 | 410 585,0 400,0 6 | 15600
100 70 | 57 | 55 | 240 | 240 |360,0] 190 | 110 [M 64x3 86 | 710 865,0 610,0 6 | 28000

Materialy:
Oprawa:

od wielkosci 60 zeliwo sferoidalne GS400

tozysko:

wymagajgce smarowania tozysko GE...E stal/stal

do wielkosci 50 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

Smarowanie: przy wielkosci 12 brak mozliwosci dosmarowywania
od wielkosci 16-20 dosmarowywanie przez otwdr w oprawie
od wielkosci 25 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie: z lewym gwintem (FPL...S)
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Glowki ciegiet dla sitownikow hydraulicznych - DIN 24338 / ISO 6982

) _ A M

Gtowka ciegta wg Cetop, ,

zalecenie RP 58H dla

znormalizowanych cylindréw \‘ y

hydraulicznych, zaciskana A € 1 ol ks iEZa

przez Srube z tbem walcowym

0 gniezdzie szesciokatnym & -

DIN 912-8.8. tozysko 18 A

przegubowe dosmarowywane, i ' i i | \ Eq 78

ustalone za pomoca pierscieni @ @ O N A

sprezynujacych. K G

Wymiary wg DIN 24333-24336 i J

ISO 6020/1, 1ISO 6022.

Wielkosé Moment | Nosnos¢ | Nosnos¢ Kat
(D) B M M1 A F L K J G GL |obrotowy| statyczna |dynamiczna|wychy-| Masa g

Nm C, kN C kN lenia o

12 12 | 11,0] 150] 32,0/ 38| 54,0 32| 16 [M12x1,25] 17 6 24,5 10,8 4 100
16 16 | 13,0| 150] 40,0 44 | 640 40| 21 [M14x15 | 19 10 36,5 17,6 4 210
20 20 | 17,0| 19,0| 47,00 52| 750 47 | 25 |[M16x1,5 | 23 25 48,0 30,0 4 350
25 25 | 22,0| 19,0| 58,0 65| 960 54 | 30 |[M20x1,5 | 29 25 78,0 48,0 4 620
32 32 | 28,0| 22,0/ 71,0 80 | 1180 66 | 38 |M27x2 37 49 114,0 67,0 4 1170
40 40 | 33,0| 26,0] 90,0/ 97 [1460 80 | 47 |M33x2 46 49 204,0 100,0 4 2150
50 50 | 41,0] 32,0/109,0] 120 [179,0] 96 | 58 |M42x2 57 86 310,0 156,0 4 4400
63 63 | 53,0| 38,0 132,0] 140 |211,0| 114 | 70 | M48x2 64 | 210 430,0 255,0 4 7600
70 70 | 57,0| 42,0/ 155,0) 160 | 2450 135 | 80 [M56x2 76 | 210 540,0 315,0 4 | 10100
80 80 | 67,0] 48,0/ 170,0 180 |270,0| 148 | 90 | M 64x3 86 | 410 695,0 400,0 4 | 14500
90 90 | 72,0| 52,0/ 185,0] 195 |296,0| 160 | 100 | M 72x3 91 410 750,0 490,0 4 | 17500
100 | 100 | 85,0| 62,0| 211,0| 210 |322,0] 178 | 110 [M80x3 9 | 710 1060,0 610,0 4 | 28000
110 | 110 | 88,0| 62,0/ 2350 235 |364,0] 190 | 125 [M90x3 | 106 [ 710 1200,0 655,0 4 | 32000
125 | 125 [103,0| 72,0/ 265,0] 260 |405,0| 200 | 135 [M100x3 | 113 [ 710 1430,0 950,0 4 | 46400
160 | 160 |130,0| 82,0/ 326,0] 310 |488,0| 250 | 165 [M125x4 | 126 [ 710 2200,0 1370,0 4 | 81000
200 [ 200 [162,0]102,0] 418,0] 390 |620,0| 320 | 215 |M 160x4 | 161 | 1500 3650,0 2120,0 4 [174000

Materiaty:

Oprawa: do wielkosci 63 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

od wielkosci 70 lane zeliwo sferoidalne GS400
tozysko: wymagajace smarowania tozysko GE...LO stal/stal

Smarowanie:

przy wielkosci 12 brak mozliwosci dosmarowywania
od wielkosci 16 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie: zlewym gwintem (FPL...CE)
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Glowki ciegiet dla sitownikow hydraulicznych

seria FPR...N

Gtowka ciegta z krotkim
gwintem, nadaje sie
szczegolnie dla cylindrow
hydraulicznych. tozysko
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoca pierscieni

sprezynujacych.

Zastosowanie dla
najmniejszych odlegtosci
potaczen przegubowych przy
maksymalnym wykorzystaniu
skoku.

Wielkosé Nosnos¢ Nosnos¢ Kat
(D) B M M1 A F L K J G GL statyczna C,| dynamiczna | wychy-| Masag
N C kN lenia o

20 16 | 19 17 56 50 | 80,0/ 46 25 | M 16x1,5 17 81,1 30 9 400
25 20 | 23 21 56 50 | 80,0/ 46 25 | M 16x1,5 17 72,0 48 7 475
30 22 | 28 26 64 60 | 94,0/ 50 32 | M 22x1,5 23 106,0 62 6 700
35 25 | 30 28 78 70 | 112,0| 66 40 | M 28x1,5 29 153,0 80 6 1150
40 28 | 35 33 94 85 |135,0| 76 49 | M 35x1,5 36 250,0 100 7 2075
50 35 | 40 37 | 116 | 105 |168,0/ 90 61 | M 45x1,5 46 365,0 156 6 3575
60 44 | 50 46 | 130 | 130 |200,0| 120 75 | M 58x1,5 59 400,0 245 6 6200
70 49 | 55 51 154 | 150 | 232,0| 130 86 | M 65x1,5 66 540,0 315 6 9200
80 55 | 60 55 | 176 | 170 |265,0| 160 | 105 | M 80x2 81 670,0 400 6 13200
90 60 | 65 60 | 206 | 210 |322,0| 180 | 124 | M 100x2 101 980,0 490 5) 19600

100 70 | 70 65 | 231 | 235 |360,0| 200 | 138 | M 110x2 111 1120,0 610 7 26310
110 70 | 80 74 | 266 | 265 |407,0] 220 | 152 [ M 120x3 125 1700,0 655 6 39200

120 85 | 90 84 | 340 | 310 |490,0| 257 | 172 | M 130x3 135 2900,0 950 6 78000

Materiaty:

Oprawa:

od wielkosci 90 lane zeliwo sferoidalne GS400

tozysko:

wymagajgce smarowania tozysko GE...E stal/stal

do wielkosci 80 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

Smarowanie: za pomocg hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie: z lewym gwintem (FPL...N)
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Glowki ciegiet dla sitownikow hydraulicznych

seria FPR...U -M_
Gtowka ciegta jak FPR...N, — A = B
ale zaciskana przez $rube z [ RN
tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym DIN 912-8.8. A
tozysko przegubowe p [ QI
dosmarowywane, ustalone e -l !
za pomoca pierscieni w
sprezynujacych. i i
al
Zastosowanie dla 1y Sy
najmniejszych odlegtosci II( é
potaczen przegubowych przy
maksymalnym wykorzystaniu -J .
skoku.
Wielkosé Moment | Nosnos¢ | Nosnos¢ Kat
(D) B M M1 A F L K J G GL obrﬁtowy statyczna |dynamiczna|wychy-| Masa g
m C, kN C kN lenia o
20 16 | 19| 17 | 56| 50 | 80,0/ 46| 25 [M1ex1,5 | 17 25 81,1 30 9 400
25 20 | 23 | 21 | 56| 50| 80,0/ 46 | 25 |Miex15 | 17 25 72,0 48 7 475
30 22 | 28 | 26 | 64| 60| 940/ 50| 32 |M22x1,5 | 23 25 106,0 62 6 700
35 25 | 30 | 28 | 78| 70 [1120] 66 | 40 |M28x1,5 | 29 49 153,0 80 6 1150
40 28 | 35 | 33 | 94| 85 (1350 76 | 49 |M35x1,5 | 36 49 250,0 100 7 2075
50 35 | 40 | 37 | 116 | 105 [168,0] 90 | 61 [M45x1,5 | 46 86 365,0 156 6 3575
60 44 | 50 | 46 | 130 | 130 |200,0] 120 | 75 |M58x1,5 | 59 | 210 400,0 245 6 6200
70 49 | 55 | 51 | 154 | 150 |232,0| 130 | 86 [M65x1,5 | 66 [ 210 540,0 315 6 9200
80 55 | 60 | 55 | 176 | 170 |265,0] 160 | 105 | M 80x2 81 410 670,0 400 6 | 13200
920 60 | 65 | 60 | 206 | 210 |322,0| 180 | 124 |M 100x2 | 101 410 980,0 490 5 | 19600
100 70 | 70 | 65 | 231 | 235 |360,0| 200 | 138 |M 110x2 | 111 710 1120,0 610 7 | 26310
110 70 | 80 | 74 | 266 | 265 |407,5| 220 | 152 |[M120x3 | 125 | 710 1700,0 655 6 | 39200
120 85 | 90 | 84 | 340 | 310 [490,0] 257 | 172 |[M130x3 | 135 | 710 2900,0 950 6 | 78000

Materiaty:

Oprawa:

tozysko:

na zapytanie dostepne z tozyskiem GE..LO

wymagajace smarowania tozysko GE...E stal/stal,

do wielkosci 80 kuta, stal do ulepszania cieplnego C45
od wielkosci 90 z lanego zeliwa sferoidalnego GS400

Smarowanie: za pomoca hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie: zlewym gwintem (FPL...U)




Giowki ciegiet dla sitlownikow hydraulicznych

seria FMA...D M
Gtowka ciegta zaciskana A i
przez $rube z them walcowym
0 gniezdzie szesciokatnym
DIN 912-8.8. Lozysko a4 ;ﬂza
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoca pierscieni € -1
sprezynujacych. | @ TR K i 5} T ‘“
i i - 7Zann
B 3 L
—_— . = ! (1]
Zastosowanie w sitownikach K G
hydraulicznych podwdjnego J
dziatania.
Wielkosé Moment | Nosnos¢ | Nosnos¢ Kat
(D) B M A F L K J G GL obrﬁtowy statyczna |dynamiczna|wychy-| Masa g
m C, kN C kN lenia o
25 20 23 56 | 65 | 95 | 48 | 28 | M18x2 | 30 20 76 48 8 650
30 22 | 28 64 | 75 | 109 | 56 | 34 | M24x2 | 35 20 112 62 7 1000
35 25 | 30 78 | 90 | 132 | 70 | 44 | M30x2 | 45 40 180 80 7 1300
40 28 | 35 94 | 105 | 155 | 78 | 55 | M39x3 | 55 80 295 100 7 2400
50 35 | 40 | 116 | 135 | 198 | 88 | 70 | M50x3 | 75 80 445 156 7 4100
60 44 | 50 | 130 | 170 | 240 | 118 | 87 | M64x3 | 95| 160 530 245 7 6500
70 49 55 | 154 | 195 | 278 | 138 | 105 [ M80x3 | 110 [ 160 720 315 6 9500
80 55 60 | 176 | 210 | 305 | 168 | 125 [ M9ox3 | 120 [ 300 890 400 6 | 16000
920 60 65 | 206 | 250 | 363 | 180 | 150 | M 100x3 | 140 [ 300 1300 490 5 | 28000
100 70 70 | 230 | 275 | 400 | 188 | 170 [ M 110x4 | 150 [ 300 1490 610 7 | 34000

Materiaty:
Oprawa:

tozysko:

zeliwo sferoidalne GS400

wymagajgce smarowania tozysko GE...E stal/stal,

Smarowanie: wielkosé 25 bez gniazda smarowego, ale z dosmarowywaniem przez otwor w oprawie,
od wielkosci 30 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie: z lewym gwintem (FMAL...D)
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Glowki ciegiet dla sitownikow hydraulicznych - do przyspawania

seria FS...C B_
Gtéwka ciegta, seria M
wymiarowa E, DIN ISO [
12240-4, forma S, z
kotowa koncéwka do \
przyspawania. Lozysko I (] 4B <Eza
wymaga smarowania, -1 Y
ustalone za pomocg w
obustronnego
zapunktowania. ||
Do przyspawania na
koncach ttoczyska.
W“;'[',‘;’éé B M A F L L1 K J stQ&i'!ﬁ?co dynoasr:i(::sz(r:\a W)I/(c;ai:y- Masa g
kN C kN lenia o
10 9 7 29 24 38,5 2,0 15,0 3 15,6 8,15 12 40
12 10 8 34 27 44,0 2,0 17,5 3 21,6 10,80 11 65
15 12 10 40 31 51,0 2,5 21,0 4 32,0 17,00 8 120
17 14 11 46 35 58,0 3,0 24,0 4 40,0 21,20 10 180
20 16 13 53 38 64,5 3,0 27,5 4 54,0 30,00 9 250
25 20 17 64 45 77,0 4,0 33,5 4 72,0 48,00 7 450
30 22 19 73 51 87,5 4,0 40,0 4 95,0 62,00 6 675
35 25 21 82 61 | 102,0 4,0 47,0 4 125,0 80,00 6 950
40 28 23 92 69 | 1150 5,0 52,0 4 156,0 100,00 7 1400
45 32 27 102 77 | 128,0 5,0 58,0 6 208,0 127,00 7 1910
50 35 30 112 88 | 144,0 6,0 62,0 6 250,0 156,00 6 2650
60 44 38 135 100 | 167,5 8,0 70,0 6 390,0 245,00 6 4600
70 49 42 160 115 | 1950 | 10,0 80,0 6 510,0 315,00 6 7000
80 55 47 180 141 | 231,0 | 10,0 95,0 6 620,0 400,00 6 10800
Materialy:
Oprawa: ST 52-3, kuta
tozysko: wymagajgce smarowania tozysko GE..E stal/stal,

Na zapytanie: dostepne z bezobstugowym tozyskiem GE..EC,
dostepne z tozyskami GE..LO, w wielkosciach 12, 20, 25, 40, 50, 70, 80
Smarowanie: do wielkosci 12 brak mozliwosci dosmarowywania
od wielkosci 15-20 dosmarowywanie przez otwdr w oprawie
od wielkosci 25 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zyczenie: oprawa ze stali nierdzewnej 1.4401, kuta, wielkosci 12-40 dostepne z tozyskiem bezobstugowym
GE..EC-NIRO, od wielkosci 45-80 oprawa ze stali nierdzewnej 1.4301, toczona
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Gtowki ciegiet dla sitownikéw hydraulicznych — do przyspawania

Seria FS...N

Gtowka ciggta z A M
prostokatng powierzchnig - B
do przyspawania. JK
tozysko przegubowe
dosmarowywane, |
a H-Bt Y20
ustalone za \ i ‘ ii
pomoca pierscieni @t \
sprezynujacych. -
Do przyspawania !
na koncu cylindréw
hydraulicznych.
Wuzl:l)(;) L B M A F L styt;igﬁ:cco dyn%sr:i(::sz?la W)I/(cai:y- Masa g
N C kN lenia o
15 12 16,0 45 31 53,5 53,0 17,0 8 220
16 14 17,5 48 35 59,0 59,0 21,2 10 290
17 14 17,5 48 35 59,0 65,0 21,2 10 290
20 16 19,0 50 38 63,0 67,0 30,0 9 325
25 20 23,0 55 45 72,5 69,5 48,0 7 500
30 22 28,0 65 51 83,5 118,0 62,0 6 825
35 25 30,0 83 61 102,5 196,0 80,0 6 1475
40 28 35,0 100 69 119,0 305,0 100,0 7 2480
45 32 40,0 110 77 132,0 386,0 127,0 7 3450
50 35 40,0 123 88 149,5 441,0 156,0 6 4450
60 44 50,0 140 100 170,0 570,0 245,0 6 7130
70 49 55,0 164 115 197,0 724,0 315,0 6 10700
80 55 60,0 180 141 231,0 804,0 400,0 6 15100
90 60 65,0 226 150 263,0 1340,0 490,0 5 23400
100 70 70,0 250 170 295,0 1516,0 610,0 7 33100
110 70 80,0 295 185 332,5 2340,0 655,0 6 48500
120 85 90,0 360 210 390,0 3210,0 950,0 6 79500
Materiaty:
Oprawa: ST 52-3, kuta
tozysko: wymagajgce smarowania tozysko GE...E stal/stal

Smarowanie:

za pomocg hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie: Oprawa ze stali nierdzewnej 1.4401 z tozyskiem bezobstugowym GE...EC-NIRO (patrz str. 49)
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Przeguby katowe

Przegub katowy
wg DIN 71802

sktadajacy sie z czopu
kulistego wg DIN 71803
i panewki kulistej wg
DIN 71805.

Form C Form CS

Forma C z czopem
gwintowanym i nakretkg
szesciokatna.

Forma CS z czopem
gwintowanym,

nakretka szesciokatng i
podktadkg ksztattowa.
Wielkosé a d3 d4 e 12 13 Sw ~ =
(D) 0,3 d2 0,5 0,5 min 0,3 0,3 h14 oal= o2= Masa g
8 22 M5 8 12,8 10,2 10,2 9 7 18 10 15,2
10 25 M 6 10 14,8 1,5 12,5 11 8 18 15 25,2
13 30 M 8 13 19,3 14,0 16,5 13 11 18 15 53,1
16 35 M 10 16 24,0 515 20,0 16 13 18 15 104,0
16 35 M 12 16 24,0 15,5 20,0 16 13 18 15 104,0
19 45 M 14x1,5 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
19 45 M 14x2 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
Materiaty:
Panewka kulista: stal, minimalna wytrzymato$¢ mechaniczna Rm = 500 N/mm?
Czop kulisty: stal, minimalna wytrzymato$¢ mechaniczna Rm = 600 N/mm?
powierzchnia: ISnigca, ocynkowana na biato, na zyczenie: chromianowana na zétto lub
czarno
alternatywnie: stal nierdzewna 1.4305

Oznaczenie zamowienia:

np. przegub katowy z podktadka ksztattowa, forma CS ze srednicg kuli D1 = 10 mm:
przegub katowy DIN 71802 — CS 10

Gwint lewy: gwint lewy dostepny tylko w panewce kulistej:
przegub katowy DIN 71802 - CS 10 LH

Wykonanie z luzem: dostepne jest wykonanie z luzem wewnetrznym:
przegub katowy DIN 71802 — CSL 10
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Koncowki widetkowe / przeguby widetkowe

, . 14
Koncowka widetkowa
wg DIN 71752 1| —
Przegub widetk e .
rzegub widetkowy g i 12
wg DIN 71751
. . ' N \ |
Z trzpieniem z otworem / N\ | \

S — —— (7 N (0 MR |
na zawleczke lub = , o | ©
trzpieniem z zatrzaskiem AN I\ M 41 \ ! | )
sprezystym. d1 13
Do zastosowania przy |
przenoszeniu ruchéw ;
liniowych. L =

b d1 Masa g
Wielkos¢| g a B13 | HO/h11 d2 ds I 12 I3 14 [Trzpief zzatrzaskiem|  Trzpienz | Glowka widetkowa
sprezystym zawleczka DIN 71752
4x8 8 21 16 15 5
16 i 8 4 4 M 4 8 20 1 24 60 | 92 1,4 5
5x10 10 26 | 20 2,7 9
520 20 10 5 5 M5 9 %6 | 30 75 | 12,0 7 2,4 i3
6x12 12 31 24 46 15
6x24 04 12 6 6 M6 | 10 23 | 36 9,0 | 145 50 4.4 2
8x16 16 42 | 32 10,4 37
8x32 2 16 8 8 M8 | 14 =5 a8 12,0 | 18,7 T 9,4 "
10x20 20 52 | 40 19,0 74
10x40 20 20 10 10 | M10 | 18 T 80 15,0 | 23,2 203 17,8 6
12x24 24 62 | 48 33,5 121
12248 28 24 12 12 | M12 | 20 %5 | 72 18,0 | 28,2 - 33,6 175
14x28 28 72 | 56 45,0 178
27 14 14 | M14 | 24 22 1,2 7

14x56 56 101 85 S 50,0 50, 258
16x32 32 83 | 64 70,0 282
16x64 o4 32 16 16 | M16 | 26 15 1 o6 24,0 | 36,2 = 74,7 210
20x40 40 40 20 20 | M20 | 34 | 105 | 80 30,0 | 47,0 132,0 130,0 520

Materialy:

Wykonanie normalne: stal automatowa 9SMnPb28K, wytrzymato$¢ na rozcigganie 550 do 700 N/mm?
powierzchnia: ocynkowana lub chromianowana, do wyboru: ISnigca, naoliwiona lub
fosforanowana i naoliwiona

alternatywnie: wykonanie nierdzewne, stal nierdzewna 1.4305,
Trzpien z zatrzaskiem sprezystym nie jest dostepny w wykonaniu nierdzewnym

Oznaczenie zamoéwienia:

Gtéwka widetkowa: np. forma G z otworem d1 = 12 mm, dlugos$¢ szczeliny g = 24 mm:
koncowka widetkowa DIN 71752-G12x24

Przegub widetkowy: np. przegub rozwidlony z trzpieniem z zawleczka, z otworem d1 = 12 mm, dtugos¢
szczeliny g = 24 mm:
przegub widetkowy DIN 71751-A12x24
Gwint lewy: DIN 71752-G12x24LH wzgl. DIN 71751-A12x24LH
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Uszczelnienia

RERS B M
Ostony gumowe z =
neoprenu. < Qt | o
i1 a
Chronig przed ﬁ
wptywami srodowiska )
i sg odporne na oleje, |
smary, wode morska, L N |
substancje chemiczne = .
i inne srodowiska. —
Przeznaczone do
pracy w wysokiej Wielkos¢ gtowki Typ ostony | Typ pierscienia| D1 B M A
temperaturze, zakres ciegta gumowej dystansowego*
temperatur roboczych 6 RERS 1 DR 6 6 8,7 6 4 11
od -20° do +120°C. 8 RERS 1 DR 8 8 | 103 6 4 12
Kompletnie wypetniane :g EEE: Z gg 10 10 12'5 g 4 14
. 2 2 5,0 6 7
smarem. Latwy mon'taz 14 RERS 3 DR 14 14 | 168 8 6 19
Za pomocy szczypcow 16 RERS 3 DR 16 16 | 190 | 8 | 6 | 2f
Seegera. 18 RERS 3 DR 18 18 | 218 8 6 25
20 RERS 4 DR 20 20 | 243 | 10 8 | 28
22 RERS 4 DR 22 22 | 257 | 10 8 | 29
* Pierscienie dystansowe 25 RERS 4 DR 25 25 29,7 10 8 33
osobno na zapytanie 30 RERS 5
35 RERS 5
RELS - M
Podkfadki / !
uszczelniajace ) RELS =] A
sktadajace sie )ﬁ N i ‘_‘
z pierscienia ze oA QV T e <
stali szlachetnej / 94 IS ‘ 1
z wulkanizowang \ RELS
uszczelkg gumowa. D M| <
— B g
towka ciegt .
e c;oiyas;: g-al g pleied e | D1 B M M1 A
wielkosé uszczelniajacego
5 RELS 5 5,25 8,3 2,4 | 050 08 | 11,2
6 RELS 6 6,25 9,5 31 | 0,69 09 | 127
8 RELS 8 825 | 124 51 | 1,20 1,4 | 17,8
10 RELS 10 1025 | 135 56 | 1,20 1,4 | 203
12 RELS 12 1225 | 185 64 | 1,20 1,7 | 286
14 RELS 14 14,25 | 185 64 | 1,20 1,7 | 286
Zapobiega zabrudzeniu 16 RELS 16 16,25 | 22,4 6,8 | 1,20 1,7 | 31,7
utozyskowania. tatwy 18 RELS 18 18,25 | 226 83 | 1,20 17 | 327
montaz. Odporne na 20 RELS 20 20,25 25,2 10,2 1,20 1,7 38,1
temperature do 110°C. 25 RELS 25 2525 | 338 | 12,7 | 1,50 23 | 533
30 RELS 30 3025 | 559 | 14,0 | 1,50 23 | 567

FLURO-Gelenklager GmbH




Nakretki wg DIN 934 / 439

Wysokos¢ normalna
DIN 934 /I1SO 4032 ;

Nakretki niskie .
DIN 439 /936 1 1

SV
sSwW

Nakretki z gwintem
prawym i lewym. Stal
ocynkowana lub ze stali
nierdzewnej A2.

N\
N
| m -

>|m2|<

Wymiar Gwint SW Podziatka gwintu M... 1SO 4032/DIN934 | ISO 4036/DIN439
nominalny| zwykly x0,4| x0,5 | x0,7 | x0,8 | x1,0 | x1,25| x1,5 | x1,75 | x2,0 | x2,5 | x3,0 | x4,0 | m1 | Masag | m2 | Masa g
M3 (M 3x0,5) 55 X 2,4 0,4 1,8 0,3
M4 (M 4x0,7) 7,0 X 3,2 0,8 | 2,2 0,6
M5 (M 5x0,8) 8,0 X 4,0 12 | 2,7 0,8
M6 (M 6x1) 10,0 X 5,0 24 | 3,2 1,5
M8 (M 8x1,25) | 13,0 X X 6,5 5,1 4,0 3,1
M10 | (M10x1,5) | 17,0 X X X 8,0 11,1 5,0 6,9
M12 | (M 12x1,75)| 19,0 X X X 10,0 16,3 | 6,0 9,8
M14 | (M 14x2) 22,0 X 11,0 24,0 | 7,0 15,0
M16 | (M 16x2) 24,0 X X 13,0 32,0 | 8,0 19,5
M18 | (M 18x2,5) | 27,0 X 15,0 47,0 | 9,0 28,0
M20 | (M20x2,5) | 30,0 X X 16,0 61,0 |10,0 38,0
M22 | (M22x2,5) | 32,0 X 18,0 75,0 |11,0 46,0
M24 | (M 24x3) 36,0 X 19,0 104,0 |12,0 66,0
M 27 | (M27x3) 41,0 X 22,0 158,0 (13,5 96,0
M30 | (M30x3,5) | 46,0 X 24,0 219,0 (15,0 137,0
M 36 | (M 36x4) 55,0 X X 29,0 370,0 (18,0 230,0
M 39 | (M 39x4) 60,0 X 31,0 470,0 [19,5| 300,0
M42 | (M42x4,5) | 65,0 X X 34,0 610,0 (21,0| 380,0
M45 | (M45x4,5 | 70,0 X 36,0 750,0 (22,5| 470,0
M 48 | (M 48x5) 75,0 X 38,0 910,0 [24,0| 580,0
M52 | (M 52x5) 80,0 X 42,0 1130,0 (26,0 700,0
M 56 | (M56x5,5) | 85,0 X [45,0| 1350,0 (28,0 840,0
M 64 | (M 64x6) 95,0 X |51,0| 1850,0 |32,0/ 1160,0

X) dostepne loco magazyn, wysoko$¢ normalna dostepna tylko z gwintem zwyktym loco magazyn

Materiaty: stal ocynkowana, klasa wytrzymatosci 04 lub wyzsza
A2, odpowiada stali nierdzewnej 1.4301 i 1.4303 lub materiatowi alternatywnemu
Gwint: gwint prawy lub lewy

Wskazowka: rozwartosc¢ klucza SW, ciezar, szeroko$s¢ m1/m2 i sciecie mogg odbiegac od powyzszej tabeli jak
rowniez DIN z powodu réznych metod produkgciji.
nakretki DIN 439 odpowiadajg normie 1ISO 4036 (bez Sciecia) lub ISO 4035 (ze Scieciem).
nakretki DIN 439 z gwintem drobnym odpowiadajg normie ISO 8675 (ze scieciem).

Oznqcz_eni_e np. nakretka M 10, gwint lewy (wysokos¢ normalna z gwintem zwykilym) ze stali nierdzewnej A2:
zamowilenla: nakretka szesciokatna DIN 934-M10-A2-lewy

np. nakretka M 39x3, gwint prawy (forma niska) ze stali, ocynkowana:

nakretka szesciokatna DIN 439-M39x3-04
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Technika morska / przemyst spozywczy i chemiczny

tozyska

z bardzo dobrg

Do zastosowania w
Srodowisku morskim,
jak réwniez otoczeniu
wymagajacym

na korozje.

przegubowe /
gtowki ciegiet

odpornoscig na korozje

zwiekszonej odpornosci

Seria standardowa wielkosci 6 - 35 mm:

Wykonanie:

Materiaty:

Oprawa:

Panewka tozyska:
Pierscien wewnetrzny:

Wyjasnienie:

Na zyczenie:

bezobstugowe, gwint wewnetrzny i zewnetrzny, gwint prawy i lewy
wymiary identyczne jak w tabeli danych na stronach 32, 33 i tozysko przegubowe na
stronie 47.

stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
stal nierdzewna 1.4571, z wklejong warstwg PTFE-NIRO
stal nierdzewna 1.4401, szlifowany, polerowany, nie hartowany

Kombinacja duzej wytrzymatosci oprawy z dobrg odpornosciag elementéw sktadowych

na korozje pozwala na szerokie spektrum zastosowania w najrézniejszych dziedzinach.

Podobnie jak przy innych nierdzewnych typach stali szlachetnej istnieje — zaleznie

od srodowiska — niebezpieczenstwo korozji, jak np. korozja galwaniczna (korozja

bimetalowa lub stykowa), korozja szczelinowa, korozja wzerowa, korozja naprezeniowa

itd.

Aby osiggna¢ dodatkowa ochrone przed tymi rodzajami korozji, pomocne sg nastepujace

kroki konstrukcyjne:

- przed agresywnym srodowiskiem chronig uszczelki RERS lub RELS, katalog FLURO,
str. 74

- zapobieganie niekontrolowanym prgdom, np. pragdom petzajgcym

- katodowa ochrona przed korozja, np. anoda reakcyjna

- unikanie szczelin (korozja szczelinowa)

- dobudowane czesci z takich samych materiatow (brak réznicy potencjatéw)

Dla przypadkow zastosowania z najwyzszym zagrozeniem korozjg produkujemy na
specjalne zamowienie gtowki ciegiet i tozyska przegubowe wg DIN lub specyfikacii
klienta z wszystkich popularnych materiatéw, jak np. stal nierdzewna 1.4542 (17-4Ph),
1.4462, 1.4539, 2.4856 (INCONEL Alloy 625), metale kolorowe, brazal, tytan i inne.

76_



Czesci precyzyjne H6hn to nazwa gwarantujgca
wysokag jakos¢. Przedsiebiorstwo moze poszczycic
sie ponad 30-letnim doswiadczeniem. Nasz
nieustannie unowoczesniany park maszynowy
pozwala na duzg elastycznos¢ i ekonomicznos¢ przy
produkcji czesci toczonych i frezowanych. Mozliwosci
produkcji obejmujg nie tylko toczenie, frezowanie

i szlifowanie elementow, lecz réwniez wykonanie
kompletnych obrobionych czesci oraz montaz
podzespotéw. 3

Na mocy porozumienia z TUV Sudwest w 1981 roku
Hohn uzyskat autoryzacje oznakowania wyrobéw:
3.1.B.

Firma posiada rowniez certyfikat wg DIN EN ISO

9001:2000. Ten przegub tgczacy

do samochodéw trans-
portowych uwidacznia
konstrukcyjne rozwia-
zanie systemowe
powstate dzieki bliskiej
wspotpracy miedzy
H6hn i FLURO.

Obrobka 5-osiowa
(maszyna pomiarowa 3-D)

y

Produkcja watéw
wszelkiego rodzaju,
@20 do B 120 x
dtugosé¢ 1000 mm.
Obroébka powierzchni
zgodnie z zyczeniem
klienta.

Toczenie srednic
@ 10 do @ 80 mm,
czesci obrabiane w
uchwytach @ 10 do

Hoéhn obrabia wszystkie rodzaje stali, materiaty @ 300 mm.

specjalne i tworzywa sztuczne, jak np. tytan,
hastelloy, 17-4Ph, metale niezelazne i kolorowe.
W magazynie sg dostepne popularne srednice ze
stali szlachetnej, jak np. 1.4104, 1.4122, 1.4301,
1.4305, 1.4571, 1.4541
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Wzor zapytania o czesci specjalne

Telefax +49 (0) 74 28 / 93 85-25

Prosze wypeic

firma:

kontakt:

tel.:

odlegtos¢ osi

mm

grubosé t: =

materiat:

mm (uwzglednia¢ szerokosci tozyska!)

0/- ‘

z 2x tozysko przegubowe:

N L /'

prosze zaznaczy¢ krzyzykiem:

forma A D

odlegtos¢ osi = mm zakres nastawienia = +/- mm
rowek do oznaczenia gwintu lewego \
ey %)
A a8\
nakretka szes’@ajna, rozwartos¢ klucza = alternatywnie: rura @ z otworem poprzecznym
dtugos¢ = mm materiat:
nakretka DIN 439 (ptaska) materiat:
gtéwka ciegta

| odlegtosé osi = mm zakres nastawienia = +/- mm ‘|
I I

Gy

&7
drazek gwintowany dtugo$¢ = mm materiat:
glowka ciegla

nakretka DIN 439 (ptaska) materiat:

z wbudowanym fozyskiem przegubowym, typ:

szeroko$¢ gowki M = mm,
szeroko$¢ kuli B = mm
diugos¢ gwintu GL = mm, gwint G =

bezobstugowe:

materiat pierscienia wewnetrznego:

materiat piercienia zewnetrznego:

g

1
baal
L

tak O nie




Produkcja specjalna

D MISLIID)
I§E\\§
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